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产品详情

四川甘孜市绳锯切割 切割桥梁公司 水下焊接方 （一）干法焊接这是采用大型气室罩住焊件、焊工在气
室内施焊的方法，由于是在干燥气相中焊接，其安全性较好。在深度超过空气的潜入范围时，由于增加
了空气环境中局部氧气的压力，容易产生火星。因此应在气室内使用惰性或半惰性气体。干法焊接时，
焊工应穿戴特制防火、耐高温的防护服。
与湿法和局部干法焊接相比，干法焊接安全性最好，但使用局限性很大，应用不普遍。 （二）局部干法
焊接局部干法是焊工在水中施焊，人为地将焊接区周围的水排开的水下焊接方法，其安全措施与湿法相
似。 由于局部干法还处于研究之中，因此使用尚不普遍。 （三）湿法焊接湿法焊接是焊工在水下直接施
焊，而不是人为地将焊接区周围的水排开的水下焊接方法。 电弧在水下燃烧与埋弧焊相似，是在气泡中
燃烧的。焊条燃烧时焊条上的涂料形成套筒使气泡稳定存在，因而使电弧稳定，如图8-1所示。要使焊条
在水下稳定燃烧，必须在焊条芯上涂一层一定厚度的涂药，并用石蜡或其他防水物质浸渍的方法，使焊
条具有防水性。气泡由氢、氧、水蒸气和由焊条药皮燃烧产生的气泡；浑浊的烟雾生的其他氧化物。为
克服水的 冷却和压力作用造成的引弧及稳弧困难，其引弧电压要高于大气中的引弧电压，其电流较大气
中焊接电流大15%～20%。 水下湿法焊接与干法和局部干法焊接相比，应用最多，但安全性最差。由于
水具有导电性，因此防触电成为湿法焊接的主要安全伺题之一。 水下焊接的特点 水下环境使得水下焊接
过程比陆上焊接过程复杂得多，除焊接技术外，还涉及到潜水作业技术等诸多因素，水下焊接的特点是
： 1、可见度差，水对光的吸收、反射和折射等作用比空气强得多，因此，光在水中传播时减弱得很快
。另外焊接时电弧周围产生大量气泡和烟雾，使水下电弧的可见度非常低。在淤泥的海底和夹带沙泥的
海域中进行水下焊接，水中可见度就更差了。 2、焊缝含氢量高，氢是焊接的大敌，如果焊接中含氢量
超过允许值，很容易引起裂纹，甚至导致结构的破坏。水下电弧会使其周围水产生热分解，导致溶解到
焊缝中的氢增加，水下焊条电弧焊的焊接接头质量差与氢含量高是分不开的。 3、冷却速度快，水下焊
接时，海水的热传导系数高，是空气的20倍左右。若采用湿法或局部法水下焊接时，被焊工件直接处于
水中，水对焊缝的急冷效果明显，容易产生高硬度淬硬组织。因此，只有采用干法焊接时，才能避免冷
效应。 4、压力的影响，随着压
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