
提供粘钢 粘钢加固 包钢加固 粘贴钢板 外包钢 624-910元/平米

产品名称 提供粘钢 粘钢加固 包钢加固 粘贴钢板 外包钢
624-910元/平米

公司名称 上海灿维建筑工程技术有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 上海市金山工业区亭卫公路6558号5幢175室

联系电话 021-52838099 15921229478

产品详情

公司简介�ntrocution

 上海灿维建筑工程技术有限公司是一家以建筑物改造、加固为主要业务重点的高技术企业，注册资本6
00万，取得国家建设部颁发的加固补强特种工程施工资质和安全生产许可证，公司拥有完善的现代企业
管理制度、强大的专家团队、独特的设计施工理念、丰富的实践经验。以国内著名高校和科研院所为依
托，为客户提供从项目咨询、房屋检测、方案设计到工程施工的可持续性系统解决方案。

 公司提出的“一站式”服务即“建筑检测，设计，施工，材料供应一条龙服务”为广大客户带来极大
便利。经过多年发展，已成功引进多种国际先进建筑材料及工程技术，公司业务覆盖全国，累计完成各
类工业和民用改扩建项目200多个，是各知名企业、跨国公司、设计院、施工总承包单位的长期合作伙伴
。

企业文化 �culture

灿维精神合理 周到 精确 高效

灿维理念人家用1个项目赚的钱，我们用10个项目来赚

灿维信仰货真价实，做老实人不吃亏

灿维特色技术�technology碳纤维加固钢筋混凝土切割、拆除基础锚杆静压桩粘钢加固种植钢筋、化学锚
栓裂缝修补建筑物纠偏、平移

联系人： 王先生（销售经理）移动电话：15921229478 竭诚欢迎各界商谈！

提供粘钢加固施工服务，价格为624元/平米-910元/平米。（具体价格需要根据规格及现场情况确定）



粘钢工艺简介：

 混凝土结构粘钢加固技术是采用良好粘结性能的高强度结构胶把钢板与混凝土结构牢固地粘在一起形
成复合的整体结构，有效的传递应力形成整体联合工作，从而恢复或提高结构的承载能力、强度和刚度

1.粘钢加固使用范围

粘钢加固技术广泛用于房屋改建，加固领域，适用于结构老化、房屋功能改变而造成的原有结构承载力
不足等各方面。粘钢加固特点可大幅提高原结构承载力和刚度，坚固耐用，经济合理，简洁可靠。

2．施工准备

2．1主要机具：电焊机、切割机、角磨机、电箱、砂轮片、钢丝刷。

2．2辅助机具：电锤、吹风机、氧气、乙炔、搅拌器、棉丝、墨斗、墨水、线坠、水平尺、盒尺、石笔
、红蓝铅笔等。

2．3主要材料：结构胶、钢板、螺杆、胀栓、丙酮。

2．4作业条件：

2．4．1施工前先清理施工区域内的障碍物，清除施工面浮土及污渍。

2．4．2根据图纸要求，放出粘钢位置线。

2．4．3夜间施工时，应合理安排工序，防止出现质量问题，施工场地应根据需要安装照明设施，在危险
地段应设置明显标志。

2．4．4熟悉图纸，做好技术交底。

3．施工工艺

3．1工艺流程：

清理障碍物——放线、验线—钻孔——清理粘钢混凝土结构面——钢板下料、钻孔——钢板除锈——钢
板拼装——涂胶粘钢——刷防锈漆——报验

3．2障碍物清理

3．2．1根据现场实际情况予以清理，总的原则是方便施工为宜。

3．2．2现场质检员核查清理状态，合格后进行下一步工序。

3．3放线、验线

3．3．1放出钢板粘钢位置线及胀栓钻孔点位线。

3．3．2现场技术员（工长）复核放线无误后，方可开始施工。



3．4钻孔

3．4．1根据施工方案要求，确定胀栓钻孔规格。

3．4．2接好电锤电源，进行钻孔施工。

3．4．3钻孔施工完成，检查成孔直径及深度。

3．5清理粘钢混凝土结构面

3．5．1用角磨机打磨混凝土表面。

3．5．2用吹风机将混凝土表面浮尘吹掉。

3．5．3请甲方、监理、总包负责人，对打磨后的混凝土表面进行验收。

3．6钢板下料、钻胀栓孔

3．6．1根据图纸所要求的尺寸下钢板料。（特殊情况请甲方、监理、总包负责人研究后在定）

3．6．2根据胀栓的分布，在钢板相应位置钻孔。

3．7钢板除锈

3．7．1角磨机配砂轮片打磨钢板，打磨方向与受力方垂直，并用丙酮擦拭干净。

3．7．2报请监理或总包验收，合格后方可进行粘钢作业。

3．8钢板拼装

3．8．1在需要粘钢的位置将下好的钢板拼装好。

3．8．2拼装好后的钢板位置与实际位置偏差不允许大于规范允许偏差。

3．9涂胶粘钢

3．9．1严格按胶的说明书配胶，以保证粘钢质量。

3．9．2用灰刀将调整好的胶液刮在钢板上（涂胶时中间高,两边低）然后粘贴于混凝土上。

3．10刷防锈漆。

3．10．1清理钢板余胶至原钢材面。

3．10．2先刷一道防锈漆，待干后，再刷第二道防锈漆。

3．10．3如有防火要求规定涂刷防火涂料。

3．11报验

3．11．1全部完成后，报请监理验收。然后填写隐检资料，分项/分部工程质量报验认可单，请监理签字



。

外包型钢加固法,亦称包钢加固,

施工工艺简介:

1.施工准备施工前应认真阅读设计施工图，必须要将结构面清理干净，按设计图纸，在混凝土粘钢位置
测放打磨控制线，待打磨工作完成后补加粘钢位置线。

2.砼表面打磨打磨掉混凝土浮层，直至完全露出坚实新结构面，混凝土表层出现剥落、空鼓、蜂窝、腐
蚀等劣化现象的部位应予以剔除，用指定材料修补，裂缝部位应首先进行封闭处理。

3.钢材表面打磨钢材粘接面，须进行除锈和粗糙处理。用砂轮磨光机打磨出金属光泽。打磨粗糙度越大
越好，打磨纹路应与钢材受力方向垂直，其后用棉丝沾丙酮擦拭干净。

4.组装焊接根据图纸或洽商要求结合现场实际情况对钢材进行组装焊接，角钢与原结构柱尽量贴紧，竖
向基本顺直，如原结构柱出现较大偏差，应进行顺直处理，缀板与角钢搭接部位须三面围焊，焊缝应符
合设计及《建筑钢结构焊接规程》要求。

5.验收焊缝现场负责人检查焊接工作，请总包及监理验收，填写《隐检记录单》。

6.埋管注胶

（1）.焊缝检验合格后，用环氧砂浆沿钢材边缘封严，结合现场实际情况确定埋管位置及间距。如不埋
管，可在角钢和缀板上钻φ6注胶孔，孔间距不大于500mm。

（2）.严格按结构胶说明书提供的配比配制，搅拌均匀后方可使用。一次配胶量不宜过多，以40～50分钟
用完为宜。

（3）.用气泵和注胶罐进行注胶，注胶时竖向按从下向上的顺序，水平方向按同一方向的顺序，注胶时
待下一注胶管（孔）溢出胶为止，依次注胶，直至所有注胶管（孔）均注完。最后一个注胶管（孔）用
于出气孔，可不注胶，注胶结束后清理残留结构胶。

7.竣工验收结构胶固化后用小锤轻轻敲击钢材表面，从音响判断粘接效果，如有个别空洞声，表明局部
不密实，须再次高压注胶方法补实。

适用范围：

1.本方法适用于承受静力作用的一般受弯及受拉构件。

2.本方法以环境温度不超过60℃，相对湿度不大于70%及无化学腐蚀的适用条件为限，否则应采取有效防
护措施。

3.本方法所用胶粘剂是指有充分试验依据且性能满足使用要求的，并经过国家有关部门鉴定的结构胶。

4.当构件的混凝土强度低于c15，不宜采用本方法进行加固。

上海灿维建筑工程技术有限公司是一家专业从事建筑改造工程设计、咨询及施工的一体化技术公司。，



注册资本600万，是众多大型知名设计院、大型工厂企业、施工总承包单位的长期合作伙伴。凭借自身的
专业技术优势和实力，独立承担完成各种工业和民用建筑工程改造设计业务，提供完善的施工图设计文
件；同时能对其他建筑设计院、建筑结构设计事务所的图纸进行深化设计与优化设计；并提供一流的改
造加固施工服务。

施工联系人 王先生15921229478 竭诚欢迎各界商谈！
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