
舟山市西门子S7-200西门子代理商

产品名称 舟山市西门子S7-200西门子代理商

公司名称 上海署晓自动化科技有限公司

价格 555.00/件

规格参数

公司地址 上海市金山区枫泾镇环东一路65弄11号

联系电话 15825707805 15825707805

产品详情

上海署晓自动化科技有限公司

专销售西门子各系列产品；西门子PLC；S7-200S7-300 S7-400 S7-1200 触摸屏，变频器，6FC，6SNS120
V10 V60 V80伺服数控备件：原装进口电机，电线，电缆。

西门子全新原装现货PLC；S7-200S7-300 S7-400 S7-1200 触摸屏，变频器，6FC，6SNS120 V10 V60 V80伺服
数控备件：原装进口电机（1LA7、1LG4、1LA9、1LE1），国产电机（1LG0，1LE0）大型电机（1LA8，1
LA4，1PQ8）伺服电机（1PH，1PM，1FT，1FK，1FS）西门子保内全新原装产品‘质保一年。一年内因
产品质量问题免费更换新产品；不收取任何费。

实体公司，诚信经营，价格优势，品质保证，库存量大，现货供应！！

采购西门子产品就选；上海署晓自动化科技有限公司

我们承诺七天内无理由退换！

西门子代理商，西门子一级代理商，上海西门子代理商，中国西门子总代理，西门子PLC代理商，西门
子变频器代理商，西门子触摸屏代理商 

西门子CPU模块6ES7214-2BD23-0XB8工厂直销

一般变频器的接线分为主电路的接线和控制端子的接线，主电路主要接R,S,T端接电源，地线可接可不接
，U,V,W端接交流电动机，如图所示，PB接的是制动电阻或者制动单元，多功能端子M每个厂家的定义
不一样，接线时按照厂家给的说明书来接线，设置相应的功能参数;AVI和ACI分别是电压和电流模拟量
信号的输入端子，FM,是提供给外接电流表，电压表，转速表等外部仪表的，还提供一组继电器的输出
端子，有的变频器提供两组继电器输出端子。这个变频器的接线还是要根据自己使用的功能来选择相应
的端子来接线，并不是所有的端子线都要接欠电压故障也是变频器使用中经常碰到的故障，电源电压降
低后，主电路直流电压若降到欠电压检测值以下，欠电压保护将动作。另外，电压若降到不能维持变频



器控制电路工作，则全部保护功能自动复位（检测值：DC 400V）。当出现欠电压故障时，首先应该检
查输入电源是否缺相，如输入电源没有问题，就要检查整流回路是否有问题，如都没有问题，再检查直
流检测电路是否有问题。如果主回路电压太低，主要原因是整流模块某一路损坏或晶闸管三相电路中有
一相工作不正常，都可导致欠电压故障的出现。其次，主回路断路器、接触器损坏，也会导致直流母线
电压损耗在充电电阻上面而导致欠电压故障。   
对于380V系列的变频器，直流母线电压下限为400V，即当直流母线电压降至DC
400V以下时，变频器才报直流母线低电压故障。当两相输入时，直流母线电压为380×1.2=452V> 400V。
当变频器不运行时，由于平波电容的作用，直流电压也可达到正常值。新型的变频器都是采用PWM控制
技术，调压调频的工作由逆变桥完成，所以在低频段输入缺相仍可以正常工作，但将造成异步电动机转
矩低，频率上不去

西门子变频器故障分析:西门子变频器的操作控制面板PMU液晶显示屏上显示字母“E”报警线路板维修
。检查底板，用数字万用表测外接DC24V电压正常，检测集成块N3基准电压不正常，集成块N220脚输出
电压为0.1V，明显偏低，正常值应为15V，查集成块N2的1脚为11.3V，8脚为0.20V，11脚电源输入为27.5V
，正常。经分析判断1脚、8脚、20脚电压值都不正常。测集成块N3的1脚电压为0.31V，2脚电压为1.8V，
电压值也都偏低。用热风拆下N3集成块MC340，测2脚与3脚之间的电阻为84Ω。更换一块新N3集成块M
C340后，测各引脚电压，1脚为2.1V，2脚为5.1V，正常。测N2集成块各脚电压也都恢复正常。集成块N3
输出电压不正常，引起N2集成块各脚电压也出现偏移。恢复变频器接线，输入参数，启动变频器运行正
常。西门子变频器变频器液晶显示屏上出现“E”报警时，变频器不能工作，按P键及重新停、送电均无
效，查操作手册又无相关的介绍，在检查外接DC24V电源时，发现电压较低，解决后，变频器工作正常
。但是出现“E”报警一般来讲是CUVC板损坏，更换一块新CUVC板就能正常。“E”报警有以下几种
情况是由底板及CUVC通讯板故障引起的：（1）西门子变频器故障现象：操作控制面板PMU液晶显示屏
显示“E”报警检查处理（参见图1、图2）：更换一块新CUVC板送电开机，液晶显示屏仍显示“E”报
警，说明故障原因不在CUVC板而在底板（2）西门子变频器故障现象：操作控制面板PMU液晶显示屏显
示“E”报警检查处理（参见图1、图2）：用数字万用表测底板N2、N3集成块各脚电压，N3的1脚N2的8
脚电压都偏低，测V28三极管的基极偏置电阻4.7kΩ已变值为150kΩ。更换新贴片电阻，测N2、N3各脚
电压正常。因V28基极偏置电阻变值，导致V28三极管截，造成N2、N3集成块不能正常工作PLC维修。（
3）西门子变频器故障现象：操作控制面板PMU板液晶显示屏显示“E”报警检查处理：一台“E”报警
的变频器，将变频器原CUVC板上CBT通讯板拆下，装在新CUVC板上，变频器装好CUVC板，启动后。
液晶显示屏仍显示“E”报警。拆下CUVC板检查发现CBT通讯板上贴片电阻烧坏。更换新CBT通讯板后
，变频器启动工作正常。（4）故障现象：操作控制面板PMU板液晶显示屏显示“E”报警检查处理（参
见图1、图2、图4）：检查底板电源块N2第1脚的开机电压为11.32V，正常值为26.7V；第20脚输出电压为0
.117V，正常值为15.31V；基准电压块N3第1脚电压为0.315V，正常值为2.1V；第2脚的电压值在1.5～1.8V
之间变化，而正常值为5.1V。检查继电器K4，线圈电路串联两支二极管V16、V15，电阻值分别为3.67Ω
和5.5Ω，已经短路，V28（5C）三极管基极电阻由正常值4.7kΩ变为150kΩ，已经烧坏。更换新的电阻和
二极管后，运行正常。故障现象：开机无反应，输出电压没有输出

PLC的编程语言主要有梯形图(LAD)、指令表(STL)、功能块图(FBD)、顺序功能图(
SFC)、结构化文本(SCL)等，其中以梯形图较为常用。    在各种编程语言中，指令表编程功能较强
，部分梯形图以及其他编程语言中无法表示的PLC程序，**使用指令表；利用指令表编制的PLC程序，可
以用简易型编程器进行输入／输出与编辑；当梯形图编程出现错误时，需要将程序转换成指令表，才能
进行修改与编辑；PLC调试时的某些功能（如STEP7的单步执行程序与断点暂停功能），也只能在指令表
格式时才能应用；因此，目前的PLC编程过程中，仍然离不开指令表。
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