
THG 170.06 D36/63 研磨式电主轴服务周到

产品名称 THG 170.06 D36/63 研磨式电主轴服务周到

公司名称 深圳市特力威科技有限公司

价格 120000.00/件

规格参数 扭力Nm (S1):3Nm (S1)
品牌:釸达
kW (S1):1.8kW (S1)

公司地址 深圳市前海深港合作区临海大道59号海运中心口
岸楼第3层309号-B383

联系电话  13925531502

产品详情

电主轴轴承采用高速轴承技术，耐磨耐热，寿命是传统轴承的几倍。检查电主轴几何精度 。如果几何
精度不好，会造成加工震刀、产品加工尺寸超出公差范围、刀具损耗严重等情况。根据情况不同，可以
采取锥孔电镀研磨甚至更换主轴轴承等措施，对主轴进行修复。电主轴用油气润滑，指的是润滑油在压
缩空气的携带下，被吹入陶瓷轴承。油量控制很重要，太少，起不到润滑作用；太多，在轴承高速旋转
时会因油的阻力而发热。电主轴E M值EM值直接影响主轴的拉力值、松刀时顶刀量等 以HSK A63为
例，松刀时主轴拉刀机构拉杆伸出：拉爪端面距离主轴旋转端面距离为10.5mm；主轴拉刀机构拉杆缩回
：拉爪端面距离主轴旋转端面距离为0.5mm）。电主轴的起停机状态主轴的起停机状态一般是用来检查
和测定主轴从0到指定速度及从指定速度到0时主轴的振动状态，测 出某个速度或转速范围的共振峰值
，以便在正常加工时避开这个速度或转速范围，以保护电主轴及保证加工精度、表面加工质量等。电主
轴的动平衡动平衡G表明动态性不平衡力的单位，而G*MM是静态数据不平衡力矩单位。动平衡精度等
级可分成 11个等级，每一个等级间以2.5倍为增加量，从大规定的G0.4到G4000，电主轴动平衡精度等级
为G1以内，高转速电主轴要求达到G0.4以内。严禁在电主轴内无冷却水通过的情况下开启电主轴，只有
在正常冷却的前提下电主轴才能处于良好的工作状态。如果水管有死弯造成水流不畅或有污垢堵塞管道
，就会造成电主轴无常工作，并会影响加工效果。检查主轴油气润滑系统。油气润滑脏污会导致轴承异
音、发热、震动甚至卡死。气源含水会导致轴承润滑失效、定子短路等故障。我们公司一贯坚持以“价
格合理、质量可靠、交货准时、售后完善”为基本准则，努力成为您忠实的合作伙伴，互惠双赢！愿与
广大客户精诚合作、利益共享，同发展、共繁荣！
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