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产品详情

SIMATICS7-200可扩展的紧凑自动化的模块化概念它实现了简便的通信、有效的技术任务解决方案，并
能完全满足系列的独立自动化需求。折叠编辑本段亮点可扩展性强、灵活度高的设计信号模块:大的CPU
多可连接八个信号模块，以便支持其它数字量和模拟量I/O。

西门子能够为中国提供经济、高效和环保的能源，快速、安全、舒适的公交系统，可靠、高速、成本低
廉的通讯系统，快速、较准确和有效的诊断与治疗设备，以及能够帮助各个工业领域提高生产力、效益
和竞争力的自动化解决方案等。

图1-2所示的泵站PLC控制就是其中的一例，从现场污水泵、检测仪、电动闸门等经过PROFIBUS总线与P
LC相连，而PLC则直接通过以太网与模拟器、监控计算机和打印机相连以太网应用的另一个意义在于，
控制层与管理层的界线不再那么截然分明。

（5）不同厂家的PLC有相同的工作原理，类似的功能和指标，有一定的互换性，质量有有保证，编程软
件正朝标准化方向迈进。这正是PLC获得广泛应用的基础。而单片机应用系统则是八仙过海，各显神通
，功能千差万别，质量参差不齐，学习、使用和维护都很困难。

工业控制自动化技术正在向智能化、网络化和集成化方向发展。使用其中两个高速计数器在内部提供对
脉冲序列输出的反馈。当作为PM输出进行组态时，将提供带有可变占空比的固定周期数输出，用于控制
马达的速度、阀门的位置或发热组件的占空比。

尤其是复杂回路的算法，不如DCS实现起来方便。DCS操作级的网络平台不约而同选择了以太网络，采
用标准或变形的TCP/IP协议。这样就提供了很方便的可扩展能力。在这种网络中，控制器、计算机均作
为一个节点存在，只要网络到达的地方，就可以随意增减节点数量和布置节点位置。

具备强大的通信功能，S7-300PLC可通过编程软件Step7的用户界面提供通信组态功能，这使得组态非常
容易、简单。．SIMATICS7-200PLCS7-200PLC是超小型化的PLC，它适用于各行各业，各种场合中的自
动检测、监测及控制等。



人机界面分为四类：1）按钮面板（PP7和PP17），用于常规操作现场的创新性替代产品。2）文本显示器
（OP3、OP7和OP17），用于机器中的操作和监控。3）图形显示器（OP25、OP37、TP27和TP37），可
使机器中操作和监控更加舒适。

SIMATICS7-200提供的模块化概念可让您设计控制器系统，以完全满足您应用的需求。它支持多达6个以
太网连接以及以下协议:TCP/IPnative、ISOonTCP和S7通信。SIMATICS7-200集成技术SIMATICS7-200具有
用于进行计算和测量、闭环回路控制和运动控制的集成技术，是个功能非常强大的系统，可以实现多种
类型的自动化任务。
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1.梯形图（LAD）梯形图采用类似传统继电器控制电路的符号来编程，用梯形图编制的程序具有形象、
直观、实用的特点，因此这种编程语言成为电气工程人员应用广泛的PLC的编程语言。不难看出，两种
图的表达方式很相似，不过梯形图使用的继电器是由软件来实现的，使用和修改灵活方便，而继电器控
制线路采用硬接线，修改比较麻烦。

�A/D转换以及将数字化测量值传送至存储器和/或背板总线是按顺序执行的，即模拟量输入通道连续进
行转换。周期时间（即模拟量输入值再次转换前所经历的时间）表示模拟量输入模块的全部激活的模拟
量输入通道的累计转换时间。

PLC提供了各种操作电平和驱动能力的输入/输出模块供用户选择，如数字量输入/输出模块、模拟量输入
/输出模块。这些模块又分为直流与交流型、电压与电流型等。（1）数字量输入模块数字量输入模块又
称为开关量输入模块，它是将工业现场的开关量信号转换为标准信号传送给CPU，并保证信息的正确和
控制器不受其干扰。

基本箱体有E-20、E-28、E－40、E－64。其I/O点数分别为2/8、6/2、24/6及40/24。另外，还有扩展箱体，
规格与主箱体相同其EM系列为模块式的，可在6～60之间组合。西门子DP接头标准详细介绍：带CN的代
表中国地区制造，中国地区使用的意思。

SIMATICWinACBasisSIMATICWinACBasis是一种基于PC的控制解决方案，适用于解决小型控制任务以及
典型的PC任务，具有较高的性价比。SIMATICWinACBasis具有控制功能和技术功能以及用于可视化、数
据处理和通信的标准应用程序。

当指示灯亮时，表示有输出信号驱动外部设备；当指示灯不亮时，表示没有输出信号驱动外部设备。（5
）CPU状态指示灯CPU状态指示灯有RUN、STOP、SF三个，其中RUN、STOP指示灯用于显示当前工作
方式。

S7-300系列PLC电源模块不需要背板总线连接器，可直接将电源模块悬挂在导轨上，并靠左侧固定。按同
样的方式依次将接口模块、I/O模块（信号模块、功能模块、通信模块及其他模块等）安装在导轨上。对
于多个机架需利用接口模块IM360/IM361将S7-300PLC的背板总线从一个机架连接到下一个机架。

另种是插槽PLC（在用户计算机上安装个PC卡），它具有硬件PLC的全部功能。inAC与SIMATICS7系列
处理器完全兼容，其编程采用统的SIMATIC编程工具（如STEP7），编制的程序既可运行在inAC上，也
可运行在S7系列处理器上。



（2）200系列的编程语言有三种－－语句表（STL）、梯形图（LAD）、功能块图（FBD）；300/400系列
的除了这三种外，还有结构化控制语言（SCL）和图形语言（S7graph）。③用机架代替底板，所有模块
都固定在机架上。

所以在1980年美国电器制造协会（NEMA）又重新命名为可编程控制器（ProgrammableController），但
是为了避免和个人计算机（PC，PersonalComputer）混淆，继续沿用PLC。

另外，也有微型PLC，SLC-500即为其中一种。有三种配置，有20、30及40I/O配置选择，I/O点数分别为1
2/8、18/12及24/16三种。S7-300/400是一种模块化的通用型PLC，模块扩展功能和易于实现分布式配置的
优点，使其广泛应用于生产制造。

模拟量输入模块生产过程中有大量连续变化的模拟量需要PLC来测量或控制，有的是非电量，例如温度
、压力、流量、液位、物体的成分（例如气体中的含氧量）和频率等；有的是强电电量，例如发电机组
的电流、电压、有功功率、无功功率和功率因数等。

小转速和大转速选项S7-200ART可实现PU、编程设备和HMI之间的多种通信：以太网：–编程设备到PU
的数据交换–HMI与PU间的数据交换–S7与其它S7-200ARTPU的对等通信PROFIBUS：S7-400S7-400H的
基本机械框架用于安放模板，提供工作电压和通过背板。

在这个位置可以取出钥匙。�STOP（停止）：CPU不执行用户程序，通过编程软件可以读出和修改用户
程序。�MRES（清除存储器）：MRES位置不能保持，如果在这个位置松手，开关将自动返回STOP位置
。如果有快闪存储器卡，CPU在复位后会将其里面的用户程序和系统参数复制到工作存储区。

对于电压等级较低的电缆，特别是电压等级较低的油浸纸绝缘电缆，为保证电缆弯曲时，纸层具有一定
的机械强度，绝缘层的厚度随导体截面的增大而加厚。绝缘层的材料主要有油浸电缆纸、塑料和橡胶三
种。根据导体绝缘层所用材料的不同，电缆主要分为塑料绝缘电缆、橡胶绝缘电缆和油浸纸绝缘电缆。

4.高计数频率不同FM350-1在5V增量类型频率高为500KHz，在24V增量类型频率高为200KHz；而FM350-2
频率高为20KHz。5.工作模式两种高速计数模块都可以用于：连续计数，单次计数，周期计数，频率测量
，周期测量，转速测量。

（1）顺序功能图SFC（SequentialFunctionChart）；（2）梯形图LADDER（LadderDiagram）；（3）功能
块图FBD（FunctionBlockDiagram）；（4）语句表STL（StructuredInstructionList）；（5）结构文本ST（Str
uc。

它为单个控制回路提供了自动调整和手动控制功能，同时为调整过程提供了图形化的趋势视图。SIMATI
CS7-200硬件创新⋯集成Profinet/Ethernet端口–不需要专用编程电缆和以太网扩展模块，减少了安装空间
和成本。

PLC与单片机有什么区别呢。（1）PLC更注重于工业应用，对于防干扰、设备接口、联网、模块化都有
完善的技术支撑，使用更简单，但成本高。（2）单片机技术含量高，使用灵活但是工作量很大，对于抗
干扰、模块化要求低，成本低廉，应用广泛。

系统程序存储器用于存储整个系统的监控程序，一般为ROM，具有掉电不丢失信息的特性。用户程序存
储器用于存储用户根据工艺要求或控制功能设计的控制程序，早期一般采用RAM，但需要后备电池，以
便在掉电后保存程序。

这个标准包含了5个部分，从PLC的定义等一般信息，到装备与测试、编程语言、用户规则、通信规范等
，力图通过一系列的标准来规范各个厂家的产品。目前，有很多厂家都推出了符合IEC1131-3标准的软件
系统，例如西门子公司的STEP7软件包就提供符合IEC1131-3标准的指令集。



在进行应用系统设计时，要确定系统的构成形式。②系统运行方式与控制方式的选择。③选择用户输入
设备（按钮、操作开关、限位开关、传感器等）、输出设备（继电器、接触器、信号灯等执行元件），
以及由输出设备驱动的控制对象（电动机、电磁阀等）。

PLC的进化是在继电器控制逻辑基础上，与3C技术（Computer，Control，Communica-tion）相结合，不
断发展完善的。它从过去的小规模、单机、顺序控制，已经发展到包括过程控制、传动控制、位置控制
、通信控制等场合的大部分现代工业控制领域和部分商用、民用控制领域。

5、对于些特殊的应用场合，如高环境温度、高开关频率、高海拔等，此时会引起变频器的降容，变频器
需放大挡选择。6、使用变频器控制高速电动机时，由于高速电动机的电抗小，会产生较多的高次谐波。
而这些高次谐波会使变频器的输出电流值增加。
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