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产品详情

、封合性能:通常情况塑料包装采用热压封合的方法，其密封性是否完好取决于热合的质量，热合强度又
称热封强度，在产品的保存过程中，若热封强度过低，就会导致热封处裂开，并因此导致食品变质等问
题。因此必须都过实验来确定薄膜适宜的热封合条件，满足生产工艺的需要。单纯的看塑料包装，其无
疑是一种性能佳、制造简单的包装产品，其用途的广泛性让商家趋之若鹜，但是其产品质量问题却一定
要严格把关。塑料包装的问题不仅仅关系到人们的切身利益，更会严重影响环境。因此，相关部门的监
管工作也要施加到位。

(四)，跌落试验食品包装塑料瓶在储运和使用过程中很可能会发生跌落冲击，故要模拟运输使用环境，
对其进行检验。常用的方法是，在塑料瓶内装满常温下的水，将之从1.2m 高处分别进行瓶底面和瓶身面
跌落试验，地面可选择水泥或石质地板，后检查被测试容器的破损和泄漏情况。测试时，尽量使用标准
跌落实验仪器，要多测几组，而后分析试验结果。另外，值得关注的是，有些塑料瓶在低温下的冲击强
度较低(如 PET 和 PC 的低温性能比 PP 好很多)，故而还可以选择在低温环境进行跌落试验。另外，笔者
建议对单瓶进行收缩包装的集合包装件产品，要对其集合包装也进行相关的跌落试验及检验。

(五).密封性能测试

食品塑料瓶的密封性主要体现为塑料瓶对气体的渗透和泄漏情况。渗透是指水蒸气或者气体由塑料瓶壁
一侧的高浓度区穿过材料，到达塑料瓶壁另一侧的低浓度区。可见，塑料瓶的渗透性能与瓶的材料类型
、厚度和空气中的水分情况都有关。为了减少食品塑料瓶对气体的渗透，可以增加容器壁厚度，选择阻
隔性及防水性较好的塑料材料等。泄漏则是指气体或者蒸汽穿过塑料瓶材料间断点的过程，这些间断点
包括一些针孔，烈缝和微小烈口等。泄漏的程度取决于针孔或烈缝的大小与气体分子大小的比例以及塑
料瓶受到的压力等因素。由于塑料瓶在温度升降时容易发生变形，进而收缩和膨胀，所以不同的试验环
境温度对试验结果有影响。食品包装塑料瓶很多又采用了复合材料，使得材料变形时泄漏的可能性增加
，般容易出现在瓶口与瓶盖的封合处、瓶肩处等。为了改善这种情况，可以改良设计，增加盖垫厚度、
减小盖与报封合间隙等。在工艺方面，更要注意控制食品包装包装塑料瓶加热和冷却过程中的温度、压
力及时间等。个于以上考虑，试验时:可将食品塑料瓶内注满适当容量的水后，将瓶盖按照实际封合状态
封严，瓶口向下倒署12个 以上，检音是否有洲漏



(六)、食品卫生安全性检验塑料瓶容器在制造过程中，可能有残留的单体小分子、添加剂和化学催化剂
等遗留物，这些都是对人体有害的。比如以前国际上对聚氯乙烯塑料的卫生质量检验，要求氯乙烯单体
的含量不得超出0.2mg/kg，近年来欧美的法规又将这个数值限制的更小。而更主要检验其有机大分子的
溶出值。试验中，把要检验的塑料试样瓶用洗涤剂清洗干净，再用清水淋洗几遍后晾干。后将其浸泡到
密封的溶液中 (60C下的水液、20%的乙醇液、4%的乙酸液、常温下的正己烷液)》，保持30min，再进行
相关数据(如有机物在不同溶液中的的溶出值、重金属含量等)
的测量。计算和分析实验结果，判别试样是否满足有关卫生法规及标准。

(七)、贴体包装塑料标签印刷质量检验

塑料食品包装，目前大多仍然采用贴体塑料包装标签的装潢方式，故要严格按照塑料标签及软塑复合产
品印刷质量要

求对印刷质量进行检验和控制。塑料包装流通过程中检验除了以上这些方法，食品包装塑料瓶的质量及
安全检验还应该以预防为主，建立起有效的储存、运输和销售使用情况反馈系统，对产品进行抽样跟踪
调研。并且关注消费者的使用意见和建议，提升质量观念，这样就可以做到改善和改进产

品质量检验的针对性和目的性，进一步提高产品的质量。、塑料食品包装检验的问题及发展方向现在我
国已经开始加强了食品包装的监管工作，但是并不能忽略现在的监管工作所存在的一些问题由于没有给
企业留出充足的缓冲时间，目前大部分食品包装相关企业并不清楚检验流程，这不仅浪费了给企(-)业造
成了相当大的不便，同时也给国家的检验及疼机构造成了很大的压力。(二)、塑料食品包装的种类很多
，而我国目前对食品包装这方面的研究并不深入，在很多食品包装材料方面并没有明确的界定，例如塑
料包装材料，就没有一些科学的数据来表明这些材料中的有害化学成分与所容装食品之间有没有迁移作
用，在这方面并没有一些科学的标准来参考，这就给检验工作造成了很大的难题。但是虽然存在一定的
问题，但是我们并不能忽略这项工作所带来的积极影响。首先，通过食品包装检验，可以严格控制一些
不负责任的包装生产商生产不安全的食品包装。其次，虽然我国目前在这方面的研究不大深入，但是随
着食品包装检验丁作的不新开展，必然会不断地充实这方面的一些技术参数，文件，形成一套科学严谨
的检验流程
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