
顺德区不锈钢板焊缝检测 对接焊缝拍片探伤检测

产品名称 顺德区不锈钢板焊缝检测
对接焊缝拍片探伤检测

公司名称 广州国检检测有限公司技术服务

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道东1号（2号
厂房）1楼自编102房

联系电话 020-66624679 15918506719

产品详情

有多种不锈钢板检测技术用于评估钢材，部件或焊缝，检测技术都有几个共同的元素，包括以下内容。

 1、不锈钢板检测---目视检查目视检查是常见的检测形式，眼睛检测表面缺陷，不需要特殊的测试设备

，由于视觉检查的主观性质，检查结果的可变性是常见的。也不可能通过视觉检查来检测不可见的缺陷

。视觉检查的三个基本要求是良好的视力，能够看到的不连续性，良好的照明，光线类型是重要的，以

及经验。2、不锈钢板检测---染料渗透检查在染料渗透检测方法中，染料渗透剂用于通过针对对比背景的

渗透介质的渗出来检测表面缺陷，将渗透染料施加到待测钢材的预清洁表面上并放置规定的时间，毛细

管作用吸引到表面缺陷。然后除去过量的渗透剂并施加显影剂。显影剂逆转毛细管作用并从缺陷中吸取

渗透剂。得到的指示揭示了缺陷的存在，从而可以在视觉上看到，技术人员可以观察和评估缺陷。有两

种方法可以将染料渗透剂分类，即产生的指示类型，和去除方法，染料渗透测试结果也以两种方式显示



，可见光和荧光。在良好的白光条件下观察时，可见渗透剂类型在白色显影剂背景下产生醒目的红线或

应变指示。当在紫外光下观察时，荧光渗透剂产生绿色荧光指示。由于人眼可以更容易地感知荧光指示

而不是可见指示，使用荧光渗透检查是一种更敏感的测试。

 

3、不锈钢板检测---磁粉检测磁粉检测用于定位铁等铁磁材料中的表面，和轻微的次表面，存在于磁化部

分中的这种缺陷导致磁场离开该部分，如果将磁性颗粒施加到该表面，则将通过漏磁保持在适当位置以

给出视觉指示，虽然可用几种不同的磁粉测试方法，但都依赖于同样原理。通过将磁性颗粒施加到测试

表面，在待测部件中产生磁场来进行磁性颗粒测试，该过程可以使用便携式磁轭，在磁性工作台中完成

。钢的磁粉检测使用某种类型的电磁铁进行，电磁铁依赖于存在与电导体相关的磁场的原理，交流电或

直流电都可用于感应磁场。4、不锈钢板检测---射线检查射线检查是一种基于使用穿过钢材的短波电磁辐

射的技术，传统的放射线摄影方法是在测试对象的射线照相胶片上进行检测缺陷的过程。通过将测试对

象暴露于来自辐射源的电生成的x射线或伽马射线来完成。辐射穿过物体并记录在射线照相胶片上，能够

根据适用的规范和标准检测缺陷和异常。
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