
忻州市钢结构厂房质量检测中心

产品名称 忻州市钢结构厂房质量检测中心

公司名称 广东建业检测鉴定-钢结构厂房检测鉴定

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广东省深圳市宝安区航城街道九围社区第二工业
区新艺工业园21号

联系电话  13691808987

产品详情

一、钢结构检测鉴定找什么单位办理——钢结构检测鉴定荷载计算

门式刚架的风荷载体型系数，可以按《建筑结构荷载规范》（GB50009-2012）取值，也可按《门式刚架
轻型房屋钢结构技术规程》(CECS102:2002，2012版)。请注意以下事项：

1．基本风压应按荷载规范附录E.4中附表E.5给出的50年一遇的风压采用，但不得小于0.3kN/m2。

2．并非所有门式刚架的体型系数都可以按CECS，门规仅适用于：屋面坡度α≤10,屋面平均高度≤18m
，房屋高宽比≤1，且檐口高度≤房屋较小水平尺寸；

3．当柱脚铰接且刚架的l/h小于2.3和柱脚刚接且l/h小于3.0， 采用GB50009-2012规定的风荷载体型系数进
行刚架设计偏于安全，而在其他各种情况用GB50009-2012取值，将会导致设计不安全；

4．任何情况下，横向刚架两侧墙面体型系数的代数和不宜小于1.2。

（一）由可变荷载效应控制基本组合：

1.2 x*荷载+ 1.4 x较大可变荷载

1.2 x*荷载+ 0.7 x 1.4 x可变荷载

1.0 x*荷载+ 1.4 x较大风吸力

（二）由*荷载效应控制的基本组合：

1.35 x*荷载+ 1.4 x可变荷载x相应的组合系数

（三）地震作用组合:

http://jiaxiang53278.51sole.com/


1.2 (或1.0) x（重力荷载代表值效应）+ 1.3 x水平地震作用标准值效应
计算时不考虑风荷载作用，重力荷载代表值应按照《建筑抗震设计规范》(GB50011-2010)*5.1.3条计算。

二、钢结构检测鉴定找什么单位办理——钢结构检测鉴定螺栓和锈蚀等级

1、高强螺栓可分为扭剪型和大六角型两种

根据受力特性分为摩擦型高强螺栓，承压型高强螺栓摩擦型高强螺栓 通过连接板间的摩擦力来传递剪力
，按板层间出现滑动作为其承载能力的极限状态。适用于重要的结构，承受动力荷载的结构，可能出现
反向内力构件的连接，其孔径比螺栓的公称直径大1.5—2.0mm承压型高强螺栓 以连接的破坏（螺栓或板
件的破坏）作为其承载力的极限状态其计算方法和构造要求与普通螺栓相同，可用于允许产生少量滑移
的承受静荷载结构或间接承受动力荷载的构件当允许在某一方向产生较大滑移时，可以采用长圆孔；当
为圆孔时，其孔径比螺栓的公称直径大1.0—1.5mm组立——即装配，将H形或箱形截面型钢所需板件通
过电焊组成所需截面形式自动埋弧焊——采用熔剂层下进行自动焊接，它配用交流焊机作为电弧电源，
它适用于水平位置倾斜不大于10°的各种有、无坡口的对接焊缝、搭接焊缝和角焊缝矫正——用人工或
机械方法使产生焊接变形的构件恢复原状的方法边缘加工——边缘加工的作用是组对前切除多余金属毛
刺，加工适当并根据焊接需要加工适当形状的坡口端部加工——在构件矫正合格后对构件端部的铣平等
加工方式

2、锈蚀等级划分A B C D

A级：全面地覆盖着氧化皮而几乎没有铁锈

B级：已发生锈蚀，并且部分氧化皮剥落

C级：氧化皮因锈蚀而剥落，或者可以剥除，并有少量点蚀

D级：氧化皮因锈蚀而全面剥落，并普遍发生点蚀

喷射或抛射除锈等级划分

Sa1——轻度的喷射或抛射除锈

Sa2——的喷射或抛射除锈

Sa2 1/2——非常的喷射或抛射除锈

Sa3——使钢材表观洁净的喷射或抛射除锈

手工或动力工具除锈

St1——留底的手工和动力工具除锈，无浮锈

St2——的手工盒动力工具除锈

St3——非常的手工和动力工具除锈

火焰除锈——F1

钢表面除锈方法有：手工除锈、动力工具除锈、喷射或抛射除锈、酸洗除锈和火焰除锈



钢结构涂装工序为：刷防锈漆→ 局部刮腻子→ 涂料涂装→ 漆膜质量检查

涂料涂装方法：刷涂法，滚涂法，浸图法，空气喷涂法，无气喷涂法

三、钢结构检测鉴定找什么单位办理——本公司除办理钢结构检测鉴定，还承接以下全国业务范围：

1.建筑结构工程、建筑装修工程质量检测鉴定；

2.既有建筑的安全性检测鉴定与抗震鉴定；

3.既有建筑的耐久性鉴定、寿命预测及处理方案优化技术咨询；

4.程改造、加层检测鉴定与可行性技术咨询；

5.程灾后检测鉴定与加固改造修复方案技术咨询；

6.程诊治与改造优化方案的技术咨询；

7.程改造加固后的质量检测；

8.工业建筑与民用建筑性鉴定；

9.危房排查与危房鉴定

10.钢结构工程安全性鉴定。

11.施工周边建筑安全监测

四、钢结构检测鉴定找什么单位办理——门式钢结构的相关规定：

钢柱垂直度校正

钢柱垂直度校正的**是对钢柱有关尺寸预检

可采取预留垂直度偏差消除部分误差

误差处理

验线成果与原放线成果两者之差若＜1/1.414限差时，对放线工作评为优良

略≤1/1.414限差时，对放线工作评为合格

（可不必改正放线成果或取两者的平均值）

＞1/1.414限差时，原则上不予验收

尤其是关键部位，若次要部位可令其局部返工测量控制网的建立与传递p229



建筑物测量基准点有两种测射方法

1、将测量基准点设在建筑物外部，俗称外控法，适用于场地开阔的工地

根据建筑物平面形状，在轴线延长线上设立控制点，控制点一般距建筑物（0.5-1.5）H（H为建筑物高度
）

2、将测量控制基准点设在建筑物内部，俗称内控法，适用于场地狭窄、无法在场外建立基准点的工地

三校制度：

初校：目的是要*钢柱接头的相对对接尺寸，在综合考虑钢柱扭曲、垂偏、标高等安装尺寸的基础上，*
钢柱的就位尺寸

重校：目的是对柱的垂直度偏差、梁的水平偏差进行全面调整，以达到标准要求

高强地螺栓终拧后的复校：目的是掌握高强度螺栓终拧时钢柱发生的垂直度变化。（这种变化一般用下
道焊接工序的焊接顺序来调整）

膜厚的控制应遵循两个90%的规定，即90%的测点应在规定膜厚以上，余下的10%的测点应达到规定膜厚
的90%

涂装间隔时间：经处理的钢结构基层，应及时涂刷底漆，间隔时间不应*过5小时

相对标高是把室内首层地面高度定为相对标高的零点，用于建筑物施工图的标高标注

紧固件为将两个或两个以上零件（或构件）紧固连接成为一件整体时所采用的一类机械零件的总称。

钢结构工程中主要有螺栓，自攻螺钉，拉铆钉

标准柱是能控制框架平面轮廓的少数柱子，用它来控制框架结构安装质量。一般选择平面转角柱为标准
柱

管桁架结构——杆件截面为圆钢管或方钢管的桁架结构

相贯线——是两立体相交后，表面上一系列共有点的集合，一般表现为封闭的空间曲线。
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