
阳泉市钢结构厂房安全检测中心

产品名称 阳泉市钢结构厂房安全检测中心

公司名称 广东建业检测鉴定-钢结构厂房检测鉴定

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广东省深圳市宝安区航城街道九围社区第二工业
区新艺工业园21号

联系电话  13691808987

产品详情

在焊接施工过程中，钢结构制造商控制焊接变形的关键问题之一。钢结构加工过程中的这种变形主要
是由于焊接过程中的温度变化而产生的刚性变形或塑性变形。焊接变形会严重影响焊接接头的强度和
韧性，降低其耐腐蚀性。为尽可能避免焊接变形，可采取以下措施：

1.合理布置焊接坡口，减少焊接变形；

2.在钢结构加工构加工过程，尽量避免应力集中；

3.角焊缝应采取相应的反变形措施，如对称构件，采用同步不对称焊接技术；

4.选择合适的焊接材料，采用合适的焊接工艺，从而降低焊接应力。

此外，在钢结构加工过程中还应注意以下几个方面：

1.钢结构加工
件采用低温焊接技术焊接时，由于预热温度不同，焊接强度不同，特别是在厚板焊接中，低温会大大
影响钢板的强度指标，这是因为钢在低温条件下，硬度很低，容易脆化。在微观上，由于低温会加速
焊缝的冷却速度，因此在焊缝和热影响区之间产生一种叫做马氏体的脆性组织。因此，在使用低温焊
接时，应特别注意环境温度对焊接的影响。

2.在选择焊接接头坡口形式时，为了使电弧完全深入焊接到焊缝根部，需要在接头上打开坡口。在选
择坡口形状时，应选择易于加工的坡口形式，以确保焊缝能够完全焊接，从而降低焊接成本，减少焊
接后变形的可能性。

http://www.gdzgsteel.com/


3.在选择焊接材料时，选择焊接材料时，需要充分考虑母材的化学成分、物理力学性能、接头形式等
因素。如果焊接材料没有正确选择，很容易在焊缝的过渡区产生脆性裂纹。因此，在保证设计强度的
前提下，应尽量选择低氢碱性或钛钙焊条，因为其屈服强度较低，冲击韧性较好；同时预加热焊条，
提高焊条的疲劳强度。

只是焊接环节，需要充分考虑施工的各个因素，因此，钢结构加工厂家应有全面、详细的评价体系和
指标，以确保生产加工产品的质量，向客户提供**的产品和服务。
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