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产品详情

SIEMENS咸宁西门子PLC模块总代理

上海浔之漫智控技术公司在经营活动中精益求精，具备如下业务优势：

SIEMENS可编程控制器

长期低价销售西门子PLC,200，300，400，1200，西门子PLC附件，西门子电机，西门子人机界面，西门
子变频器，西门子数控伺服，西门子总线电缆现货供应，欢迎来电咨询系列产品，折扣低，货期准时，
并且备有大量库存.长期有效   

欢迎您前来询价.100分的服务.100分的质量.100分的售后.100分的发货速度    

您的选择您的支持是我的动力！ ————致我亲爱的客户!

价格波动，请来电咨询 

如，添加附加端子或用于通信。

CU3202 控制单元的状态通过两个多色 LED 来显示。

由于固件和参数设置保存在一个插入式 CF



卡上，因此无需辅助软件工具就可更换控制器。

控制器 CU3202 可通过一个集成在书本型变频调速柜中的电源模块中的支架，安装电源模

块的侧面。控制器 CU3202

也可以使用集成固定夹圈安装在控制柜的箱壁上。由于控制单元 CU320-2

的安装深度比电源模块要小一些，因此可使用适宜间隔件将控制单元 CU320-2

的安装深度增加到 270 mm (10.6 in)

西门子 s7-300 是一个通用的控制器：

具有高电磁兼容性和抗震性，可大限度地用于工业领域。

s7-300自动化系统采用模块化设计。它拥有丰富的模块，且这些模块均可以独立地组合使

用。

一个系统包含下列组件：

cpu：不同的 cpu 可用于不同的性能范围，包括具有集成 i/o 和对应功能的 cpu 以及具有集成 profibus
dp、profinet 和点对点接口的 cpu。

用于数字量和模拟量输入/输出的信号模块 (sm)。

用于连接总线和点对点连接的通信处理器 (cp)。

用于高速计数、定位开环/闭环及 pid 控制的功能模块fm。

功能逐步升级的多种级别的 CPU，带有各种用户友好功能的种类齐全的功能模板，使用户能够构成的解

决方案，满足自动化的任务要求。当控制任务变得更加复杂时，任何时候控制系统都可以逐步升级，而

不多的添加额外的模板。

SIMATIC S7-400 是用于中、档性能范围的可编程序控制器。模块化及无风扇的设计，坚固耐用，容易扩

展和广泛的通讯能力，容易实现的分布式结构以及用户友好的操作使 SIMATIC S7-400

成为中、档性能控制领域中的理想解决方案。
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装配I线工程PLC控制系统和网络通讯系统具有下列特点:（1）计算机集成自动化过程控制
系统，分布式、高可靠性、高稳定性。（2）从站作为相对独立的系统分散控制各个工位
的运行。    3.2 系统控制要点   （1）该系统网络中一个主站CPU下两条profibus网络
所带的从站有44个之多，在利用Simatic Manager编程软件进行硬件配置时，根据S7-300CP
U中CPU31XC的地址分配的参数规范，对于数字量输入输出，其地址分配的参数范围为0.
0～127.7。因此在进行硬件配置时, S7～300CPU自带的profibus-DP接口上的profibus I线上的
模块数字量I/O地址一般规定在0.0～127.7的范围中,如有超出则采用间接寻址的方式来处理
。profibus Ⅱ线上的模块的数字量I/O地址无论处在哪个范围中,都必须用间接寻址方式。ce
d27bb6203db6ba6a9f0ed61cd507bc.jpg

   （2）关于接触器的硬件互锁。对于转台工位，转台有正转和反转两种工作状态，因
此转台的回转电机需要有一个负荷开关和两个接触器一并来控制（而举升电机一般只需要
一个负荷开关和对应的一个接触器即可进行控制），接触器分正转接触器和反转接触器，
输入端为380AV。正转接触器的三相电压A、B、 C分别和反转接触器的C、B、A短接。如
图2所示，当程序在执行过程中，若存在某些漏洞使得正转接触器和反转接触器的输出点
同时置1时，则会出现正转接触器和反转接触器各自的A相和C相短接，造成接触器短路损
坏，主电源开关跳闸。为了避免这种事故的发生，首先保证程序中不能出现两个接触器同
时置1的情况，其次即是采用接触器上硬件互锁，如图2所示，点Q1、点Q2是输出控制点
，Q1两端本应接在正向接触器的两个输入端子，同理， Q1两端本应接在正向接触器的两
个输入端子，但是改接成如图所示。接触器上有自带的一个常开点和一个常闭点，互锁中
只需用到常闭点，当输出点Q1闭合时，正向接触器上常闭点随之断开，则Q2输出点两端
之间不可能形成回路，也就不会出现短路跳闸的事故。   （3）该项目中涉及到的变量
数目较多，根据现场情况随时可能有更改，为了便于管理，采取S7程序界面和Wincc人机
界面共用一套变量。这样可以将建立变量的工作量减少一半，也将出错概率减少一半。先
安装step7软件，之后自定义安装Wincc软件，将Wincc通讯组件安装完整。然后在 step7软
件中插入OS站，可点击右键打开并编辑Wincc项目。在Wincc项目中需要引用变量的位置
进行变量选择，出现变量选择对话框，即可在
step7项目变量表中选择需要的变量，从而保证人机界面和下位机所用变量的*性。    3.3
系统控制功能   （1）手自动回路的切换    在Wincc人机界面上可以很方便地知道每
个工位的手自动状态，但是手自动状态的切换是在从站的控制箱面板上实现的。在自动状
态下，工位的操作全由下位控制，可实现全自动控制机械的操作流程。在手动状态下，操
作具有自保护功能，在某些机械操作动作下通过软件互锁可杜绝相应的危险动作的发生。
   （2）安全保护    上位监控系统设定了若干级操作密码，管理员和操作员分别有
自己的操作权限，且操作员在进行操作时有必要的警告提示框和信息提示框出现。 
（3）查询源程序代码

    当上位机画面显示某个工位出现故障时，可从画面直接点击按钮进入相应的下位机
梯形图程序界面，即可迅速查找出故障的根本原因，节省了维修时间。 



（4）故障报警和报表打印   
当设备出现故障时，报警框中会出现提示，并伴随有声音报警

硬件组成    在现有的S7-200PLC电气系统中，不需要增加任何资源。在外部计时条件满
足的情况下，CPU开始计时，同时，计时数据通过PPI电缆传到人机界面显示。   
软件设计    计时器。利用系统的特殊寄存器标志位SM0.5作为计时脉冲，接通一次（或
断开一次）为1秒，用计数器累计时间，满60向前进位。    
时间累计。实时的小时计是前一次的累计时间加本次的工作时间。H=h0+h1。    
时间存储。用*存储的方式存储时间数据到EEPROM存储器。    
存储周期。存储周期长，EEPR     OM存储器使用的时间长，但计时精度低；存储周
期短，计时精度高，但EEPROM存储器使用的时间短。这是一个矛盾的统一，设计时要根
据系统的实际情况确定合适的存储周期，一般设计为3-5分钟。进行一次*存储的操作，扫
描时间会增加15-20ms。     小时计编辑功能。考虑到CPU有可能损坏的原因，更换CP
U后小时计的数据会清零，所以，小时计要有编辑的功能才更完善，当更换CPU后，通过
界面可以把以前的工作数据输入到系统并*存储，在这项操作时，为了使编辑的数据能够
成功存储到*存储区，必须在数据编辑完后，让CPU再运行一个大于存储周期的时间。当
然，为了使工作数据的严谨性，小时计的编辑一定要密码进入。
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