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产品详情

一、美标H型钢W27*114低合金钢中的魏氏组织是怎样形成的?它的组织特征是什么?魏氏组织对钢的性能
有什么影响?怎样在热处理中避免产生魏氏组织?对于含碳量Wc低于.6%的碳钢或低碳合金钢在奥氏体晶粒
较粗和一定冷却速度下，先共析铁素体呈片状或粗大羽毛状析出，即所谓魏氏体组织。、分析轴类零件
、长板状零件、截面零件相差较大零件、套筒和薄壁圆环状零件、有凹面的工件的淬火操作方法。轴类
零件应垂直淬入冷却剂。长板状工件应横向侧面淬入冷却剂。美标H型钢执行标准：ASTM标准，ASME
标准美标H型钢材质有：A36/A572GR50/A992二、美标H型钢W27*114化学成分：C：0.27～0.35；Si：0.93
～1.20；Ni：≤0.029；Cu：≤0.025；Mn：0.80～1.10；S：≤0.025；P：≤0.026；Cr：0.75～1.20；三、美
标H型钢W27*114正火，又称常化，是将工件加热Ac3（Ac是指加热时自由铁素体全部转变为奥氏体的终
了温度，一般是从727℃到912℃之间）或Acm（Acm是实际加热中过共析钢完 全奥氏体化的临界温度线 
）以上30~50℃。保温一段时间后，从炉中取出在空气中或喷水、喷雾或吹风冷却的金属热处理工艺。其
目的是在于使晶粒细化和碳化物分布均匀化。综上所述，随着当前社会经济的不断发展，高层目前已经
成为人们房屋居住的主要类型，要想使其的抗震性能、承受力以及刚度得到有效的保证，就必须不断地
对相关的施工技术进行优化。目前虽然我国在型钢混凝土组合结构方面的研究仍然处于初级阶段，但是
已经在高层建筑中得到了有效的应用，不过其中还存在着一些问题，如果不能对此采取有效的措施进行
解决，就会直接影响建筑工程的质量，鉴于这一点，相关部门必须加强对型钢混凝土组合结构施工技术
的深入研究，这样才能促使施工技术的不断提升，促进未来高层建筑施工质量以及安全性能的不断提 [2]
高。四、美标H型钢的规格型号表W14*455W16*26W16*31W16*36W16*40W16*45W16*50W16*57W16*67W
16*77W16*89W16*100W18*35W18*40W18*46W18*50W18*55W18*60W18*65W18*71W18*76W18*86W18*97
W18*106W18*119W18*130W18*143W18*158W18*175W18*192W18*211W18*234W18*258W18*283W18*311W
21*44W21*50W21*57W21*55W21*62W21*68W21*73W21*83W21*93W21*101W21*111W21*122W21*132W21*
147W21*166W21*182W21*201W24*55W24*62W24*68W24*76W24*84W24*94W24*103W24*104W24*117W24*
131W24*146W24*162W24*176W24*192W24*207W24*229W24*250W24*279W24*306W24*335W27*84W27*94
W27*102W27*114W27*129W27*146W27*161W27*178W30*90W30*99W30*108W30*116W30*132W30*148W30
*173W30*191W30*235W30*261W30*292W30*326W30*357W30*391W33*118W33*130W33*141W33*152W33*1
69W33*201W33*221W33*241W33*263W33*291W33*318W33*354W33*387W36*135W36*150W36*160W36*170
W36*182W36*1W36*231W36*232W36*247W36*262W36*282W36*286W36*302W36*318W36*330W36*350W36



*387W36*395W36*441W36*487W36*529W40*149W40*167W40*183W40*211W40*235W40*264W40*278W40*2
94W40*327W40*331冶金矿产：到2009年，宝钢已经具备各类炼钢炉模型、各种连铸及各种不同工艺规格
的热轧过程控制模型的研发能力。首钢近几年快速扩张，在迁钢、京唐引进了多条具有先进装备水平的
热轧、冷轧生产线。但首钢在自动化模型领域中实现快速培养自动化人才和团队建设方面，与先进企业
相比还有一定差距。在产线建设初期的模型调试和培训期，技术研究院科研力量没有获得学习和熟悉系
统的机会，等产线验收后，众多生产控制问题逐步暴露出来，技研院又作为主要科研力量去产线攻关，
这就容易理解为什么大多数模型工作归零从新开始的原因。 
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