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产品详情

上海西门子WINCC软件中国一级供应商

       西门子箱式工控机经过优化设计，可以灵活安装在控制柜的密闭空间或者直接安装在机器中
。�为实现便捷的安装与快捷的接线，所有的接口均设计在同侧。S7-400系列plc*能分级的CPU以及种类
齐全的模板，总能为其自动化任务找到佳的解决方案，实现分布式系统和扩展通讯能力都很简便，组成
系统灵活自如，用户友好性强，操作简单，免风扇设计。

SIMATICS7-200软件创新⋯Step7Basic是针对逻辑控制，HMI和网络通信功能进行开发的通用型编辑器–
所有向导，工具条和菜单具有相似的可视化效果，易于学习与维护可节约使用者大量时间。自动检测和
上载的概念–在设计阶段，硬件组态简单快速，所有文档存储于CPU中，包括符号，注释，描述，易于
维护。

例如数控机床、注塑机、印刷机械、电梯控制和纺织机械等。计数和定时控制PLC为用户提供了足够的
定时器和计数器，并设置相关的定时和计数指令，PLC的计数器和定时器精度高、使用方便，可以取代
继电器系统中的时间继电器和计数器。

以工业PC（PersonalComputer，个人计算机）为基础的低成本工业控制自动化已成为主流工业控制自动
化的三个层次：基础自动化、过程自动化和管理自动化，其核心是基础自动化和过程自动化。自20世纪9
0年代以来，以工业PC、I/O装置、监控装置、控制网络组成的PC-
based的自动化系统得到了迅速普及，成为实现低成本工业自动化的重要途径。

SIMATICS7-300是德国西门子（Siemens）公司生产的模块化中小型PLC系统，能满足中等性能要求的应
用。二十多年来，西门子在工业PC的可靠、创新、耐用方面不断确立世界标准。我们整个工业PC系列产
品充分展现了我们对卓越工程与组态的热情，这些产品集中了各种特点：已申请专利的硬盘安装技术、
英特尔处理器技术、indos操作系统、通信接口——成就了无与伦比的性能和可靠性。



通过CPU模块或通信模块上的通信接口，PLC被连接到通信网络上，可以与计算机、其他PLC或其他设备
通信。 PLC控制系统示意图.1CPU模块CPU模块主要由微处理器（CPU芯片）和存储器组成，S7-300将CP
U模块简称为CPU。

了解这个型号PLC的输入输出点数、接线方法等。再下载安装PLC的编程软件，熟悉软件的操作、和常用
指令的使用。后，把你的继电器控制电路转成梯形图，（比如简单的星三角启动）。现在你就可以在软
件上编写梯形图了，这个过程和接继电器的线路样，只不过是把电线换成了软件里的连接线。

S7-200SMART软件自带ModbusRTU指令库和USS协议指令库，而S7-200需要用户安装这些库。S7-200SMA
RT主要应用于小型单机项目，而S7-1200定位于中低端小型PLC产品线，可应用于中型单机项目或一般性
的联网项目。

PLC控制电动机正转电路工作原理：当按下启动按钮SB1时，24V电源、SB1与PLC的I0.0、1M端子内部的I
0.0输入电路构成回路，有电流流过I0.0输入电路（电流途径是：24V+→SB1→I0.0端子→I0.0输入电路→1
M端子→24V-），I0.0输入电路有电流流过，马上使程序中的I0.0常。

以SM334（6ES7334-0CE01-0AA0）为例，它具有4路输入、2路输出，8位精度，通过硬连线定义测量和输
出类型，输入/输出范围为0～10V或0～20mA，不与背板总线接口隔离，但与负载电压电隔离发电源模块
电源模块安装在DIN导轨的插槽1上，紧靠在CPU或扩展机架IM361的左侧，用电源连。

软件写好后，下载到PLC里，接上外部的电路（按钮等）就可以运行了。可以先不接负载，可以PLC都有
I/O指示灯，你可以看灯的状态来判断程序是否正确。这样你的第个程序就完成了。当然你需要本好的教
材，可以去新华书店看看。

内置各通信接口Z大传输速率为12Mbit/s。7）CPU模块内置的第二个通信接口可以用作DP主站和点对点
连接。作为DP主站时，可以与编程器和OP通信，支持内部节点通信。每个DP从站Z大可用数据为244B输
入/244B输出。

编程装置的作用是编辑、调试、输入用户程序，也可在线监控PLC内部状态和参数，与PLC进行人机对话
。专用编程器由PLC厂家生产，该厂家生产的某些PLC产品使用，它由键盘、显示器和外存储器接插口等
部件组成。

例如，将S7-200PLC的CPU与使用MODBUS通讯协议的设备连接到Modbus网络。使用S7-200PLC的编程软
件STEP7-Micro/WIN中的MODBUS库文件，用户通过使用库文件编写程序，实现MODBUS通讯。

WinCC是一个基于WindowsNT或Windows95的高性能过程可视化系统。该32位系统提供了优先多任务处
理功能，以便能够快速和有效地对过程事件和报警做出响应。通过WinCC，可以顺利地集成到现有自动
化系统中。

S7-300PLC的电源模块有输入为交流120V或230V、输出为直流24V的PS3072A、PS3075A、PS30710A等标准
电源模块。1.5PLC控制系统设计1.设计的基本原则任何一种电气控制系统都是为了实现被控对象（生产
设备或生产过程）的工艺要求，以提高生产效率和产品质量。

ET200S是模块化分布式I/O机架，它按“位”模块化设计，能JQ地适配自动化任务的要求。ET200S由输入
/输出模块、功能模块（Z大支持63个模块）和电机启动器组成。IM151-1接口模块用来将ET200S连接到PR
OFIBUSDP，用于处理与PROFIBUS-DP主站的所有数据交换。

西门子模块规格型号说明在取下RAM模块之前，检查下模块电池是否正常工作，如果电池故障灯亮时取
下模块RAM内容将丢失；西门子PLC型号主要分为：小型、中型、大型三种，依次为：s7-200，s7-300，S
7-400系列。



如果使用用于IM151-7CPU接口模块的主站接口模块（订货号MLFB6ES7151-7AA10-0AB0），则可将IM151
-7CPU接口模块升级为PROFIBUS主站，即在一个IM151-7CPU上扩展一个新的PROFIBUS子网，功能相当
于S7-314CPU中的DP主站组态接口。

 

PLC扩展模块选型西门子S7系列的PLC扩展了CPU的能力，提供了各种扩展模块（包括信号模块SM、通
信模块CM或通信板CP）和信号板（SB）用于扩展CPU的能力，通过增加的I/O和通信接口，可以极好地
满足客户的众多应用需求。

编程方便PLC内部的继电器、时间继电器、计数器等种类多、数量全，在编程时基本不用考虑其数量限
制，尽可以发挥想象力，按照控制思路进行编程。PLC目前使用的编程软件不仅采用符合GJBZ的梯形图
语言，其界面更是与日常大部分计算机流行软件一致，并将功能设置、调试监控、故障诊断等融为一体
。

数字量输出模块用来控制接触器、电磁阀、电磁铁、指示灯、数字显示装置和报警装置等输出设备。SM
322数字量输出模块将S7-300的内部信号电平转换为控制过程所需的外部信号电平，同时有隔离和功率放
大的作用。

设置PG/PC接口自V5版本的STEP7起，无需安装附加软件即可使用USB编程器。已经在STEP7中集成了所
要求的功能。PLC编程是一种数字运算操作的电子系统，专为在工业环境下应用而设计。西门子s7-200编
程软件基本功能是协助用户完成应用软件的开发，主要实现以下功能：包括在脱机（离线）方式下创建
用户程序，修改和编辑原有的用户程序。

故障安全型PLC内部安装有经德国技术监督委员会认可的基本功能块与安全型I/O模块参数化工具，可以
用于锅炉、索道及对安全性要求极高的特殊控制场合，它可以在系统出现故障时立即进入安全状态或安
全模式，以确保人身与设备的安全。

CPU414-2和CPU414-3适用于中等性能应用范围中有较高要求的场合。它们满足对程序规模和指令处理速
度的更高要求。集成的PROFIBUS-DP接口使它能够作为主站直接连接到PROFIBUS-DP现场总线。

诊断功能可确定模板的信号记录（对于数字量模板）或模拟处理（对于模拟量模板）功能是否正常。如
果出现诊断报文事件（例如编码器掉电），模板将触发一个诊断中断。然后，CPU中断用户程序的执行
，执行相应的诊断中断块。
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