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产品详情

上海西门子ＷＩＮＣＣ软件中国供应商

提高ＰＬＣ程序运行速度的编程方法

１、脉冲触发ＳＥＴ、ＲＥＳＥＴ

ＰＬＣ中，使用ＳＥＴ指令只执行一次即可，不必每次扫描都执行这个指令，很适合与脉冲输出（ＰＬ
Ｓ／ＰＬＦ）指令配合使用。有些工程人员忽视了这个问题，使用了常规的方法来驱动ＳＥＴ指令，无
意中增加了ＰＬＣ程序扫描运行时间。

２、避免了类型转换，方法如下

以Ｓ７－２００为例，它的内存格式与我们常用的ＰＣ机正好相反，它是高字在前，低字在后的。所以
我们可以将字变量放在后两个字节，在程序初始化时将前两个字节清零（程序的其它地方不得使用这两
个字节）。如我们定义符号时将字变量定义在ＶＷ２，同时保持ＶＷ０的值为零。则程序中可以用ＶＷ
２以字型访问该变量，同时也可以ＶＤ０以双字型访问，避免了类型转换。

３、根据工程实际需求，进行功能块规划，编写子程序

在ＰＬＣ中，子程序是为一些特定的控制目的编制的相对独立的程序。执行子程序调用指令ＣＡＬＬ等
，如果条件不满足子程序调用时，程序的扫描就仅在主程序中进行，不再去扫描这段子程序，这样就减
少了不必要的扫描时间。

４、用字或双字数据传送给ＤＯ点方法来控制输出



在ＰＬＣ的应用中通常都会有大量的输出控制，用字或双字数据传送给ＤＯ点方法来控制输出可以提高
速度，只要根据实际应用的要求，合理分配输出地址，变换控制输出控制字，可以大大减少ＰＬＣ程序
执行的步数，从而加快ＰＬＣ的程序运行速度。

 

随着工业飞速的发展，工业自动化也逐渐成熟，尤其是西门子变频器在工业自动化中优势较为明显。大
量传动系统中电机，经常是由西门子变频器改变工作频率和幅度达到节能的效果，使变频器产业受益颇
多。那么西门子变频器工作三大优势又有哪些？

一、对系统具有保护功能

在检知系统中的异常状态后，西门子变频器可以自动修正动作或者封锁电力半导体器件ＰＷＭ控制信号
，使电机自动停车，如过电流失速防止、过电流切断、半导体冷却风扇过热和瞬时停电保护等。

二、是软启动功能

电机硬启动，直接启动电流往往是其额定电流的３－５倍，忽然增高的电流不仅增加了电机的设计生产
难度，而且对电网系统容量、输配电设施造成严重冲击，对挡板、阀门等设备的损害也极大。变频器的
作用就是改变交流电机供电的频率和幅值，从而改变其运动磁场的周期，达到平滑控制电动机转速的目
的。这使电机启动电流从零开始，逐渐增加，Ｚ大值也不超过额定电流，减轻了对电网的冲击和对供电
容量的要求，延长了设备的使用寿命。

三、优化电机运行

在风机、中央空调等系统中，传统的供水方式是采用水塔、高位水箱、气压罐等设施来实现的。出水口
水压大小往往受水箱高度、储水量等因素影响，时常发生变化，要真正实现恒压并不容易。另外，风机
、泵类等设备传统的调速方法是靠调节出入口的挡板、阀门开度来调节给风量和给水量。当输入功率过
大时，大量能源就消耗在挡板、阀门的截流过程中，造成了浪费。这就像是人们在没有准确核算工程量
的前提下就把大大超出需求量的砖块运上了高楼，造成人力和工时的浪费。

对应西门子产品号：６ＥＳ５７３４－ＢＤ２０，ＲＳ２３２到西门子Ｓ５系列ＰＬＣ编程口（ＤＢＧ
ＦＷＺ通讯接口电缆，３米。ＲＳ２３２／电流环接口，用于Ｓ５系列ＰＬＣ编程软件和监控系统。Ｕ
ＳＢ／ＰＰＩＵＳＢ接口的西门子Ｓ７－２００ＰＬＣ编程电缆，ＵＳＢ／ＰＰＩ接口，３米，带通信
指示灯，对应西门子产品号：６ＥＳ７９０－３ＤＢ３０－０ＸＡ０，大通信距离达２公里。

此外Ｆ０（过电流）故障也是个常见的故障，电流传感器的损坏是引起此故障的原因之，此外，在维修
中经常会碰到驱动电路和开关电源上的些贴片的滤波电容的损坏也会引起Ｆ０报警，要特别注意由于这
种原因而引起的故障报警。

ＭＭ４系列变频器在国内应用Ｚ多的是ＭＭ４２０通用型、ＭＭ４３０风机水泵型、ＭＭ４４０矢量型
变频器。ＭＭ４系列变频器采用高性能的Ｖ／ｆ控制或矢量控制技术，提供低速高转矩输出和良好的动
态特性，同时具备超强的过载能力，能够满足广泛的应用场合，其创新的ＢｉＣｏ（内部功能互联）功
能有无可比拟的灵活性。

一般来说，通过密码保护，未经授权的第三方无法打开你的程序和算法。智能ＩＯ设备–通过简单的组
态，利用对Ｉ／Ｏ映射区的读写操作，使Ｓ７－２００控制器搭建成（实现）主从结构的分布式Ｉ／Ｏ
应用。集成跟踪功能–为了高效调试、快速的解决现场遇到的问题，Ｓ７－２００新发布的Ｖ０版本集



成了功能强大的信号示踪与分析工具，可以分析ＣＰＵ所有的变量，标签，模拟量和数字量信号。

输入信号模块（ＤＩ／ＡＩ）输入信号模块主要负责接收现场设备的信息（如锅炉的温度、压力等）或
控制设备的状态（如控制按钮的状态），并进行信号电平的转换，然后将转换结果传送到ＣＰＵ进行处
理。根据接收的信号类型，可以将输入信号模块分为数字量输入模块（ＤＩ）和模拟量输入模块（ＡＩ
）。

  用户可以将西门子ＰＬＣＳ７－４００的Ｆｌａｓｈ存储卡和ＲＡＭ存储卡理解为电脑的硬盘和内存
，这里Ｆｌａｓｈ存储卡相当于硬盘，ＲＡＭ存储卡相当于内存随着工业自动化的发展，西门子ＳＩＴ
ＯＰ电源已经广泛地应用在各行各业中。

这一过程称为扫描，而这种处理方式称为循环演算方式。ＰＬＣ的循环演算，除中断处理外一直继续下
去，直至停止运行为止。１．初始化处理上电运行或复位时处理一次，并完成如下任务：复位输入／输
出模块；进行自诊断；清除数据区；输入／输出模块的地址分配以及种类登记。

使用ＳＴＥＰ７中的硬件组态功能可以进一步确定测量范围。各位置对应的测量方法和测量范围都印在
模拟量模块上。将模拟量输入模块的输出值转换为实际的物理量转换时应考虑变送器的输入／输出量程
和模拟量输入模块的量程，找出被测物理量与Ａ／Ｄ转换后的数字之间的比例关系。

如宝钢、二期工程就引进了５００多套，还有咸阳显象管厂、秦皇岛煤码头、汽车厂等。现在，ＰＬＣ
在国内的各行各业也有了极大的应用，技术含量也越来越高。如如德维森公司的ＰＰＣ２２系列可扩展
到２０４８点，ＯＭＲＯＮ公司的Ｃ０００Ｈ、ＣＶ０００，当地配置可达０２４点。

这就要求设计人员在设计前就要深入现场进行调查研究，收集控制现场的资料，收集相关先进的国内、
国外资料。同时要注意和现场的工程管理人员、工程技术人员、现场操作人员紧密配合，拟定控制方案
，共同解决设计中的重点问题和疑难问题。

烟草信息化建设主要包括两个部分，一是生产过程自动化，即用自动化生产、测量、显示、控制等工具
控制信息，达到生产自动化；另一部分是利用办公自动化系统、决策支持系统以及管理信息系统达到管
理信息化。先进自动化技术极大地推动了我国烟草工业的技术改造。

模块上有一个功能设置开关，可以仿真１６点输入和１６点输出或８点输入和８点输出，具有相同的起
始地址。８．占位模块占位模块ＤＭ３７０为模块保留一个插槽，如果用一个其他模块代替占位模块，
整个配置和地址都将保持不变。

输出接线ＣＰＵ２２４的输出电路有场效应晶体管输出电路和继电器输出电路两种供用户选用。在场效
应晶体管输出电路中，ＰＬＣ由２４Ｖ直流电源供电，负载采用了ＭＯＳＦＥＴ功率器件，所以只能用
直流电源为负载供电。

此外，外部端盖下面还有输入公共端子和２４Ｖ直流电源端子，２４Ｖ直流电源为传感器和光电开关等
提供能量。输出端子输出端子是外部负载与ＰＬＣ连接的接线端子，位于顶部端盖下面。此外，顶部端
盖下面还有输出公共端子和ＰＬＣ工作电源接线端子。

ＩＥＣ标准包括以下内容。编译为标准代码的规则，定义了ＰＬＣ必须满足的ＩＥＣ６１１３１标准的
要求。在文献中必须包含一个符合标准的声明。软件模型、通信模型和编程模型。通用元件，例如数据
类型和变量、功能和功能块、程序和任务。

采用ＳＣＡＬＡＮＣＥＸＲ－３００交换机的星形拓扑结构：每个ＳＣＡＬＡＮＣＥＸＲ－３００交换
机代表一个＊＊多可以将２４个节点或子网相互电气连接的中性点。两个Ｇｉｇａｂｉｔ端口（电气或
光学）＊＊好用作环网端口。



是否使用继电器也是依据实际情况而定的。接线端子这是每个控制柜都必不可少的东西，其可以根据信
号数量配置。如果只是个单纯的ＰＬＣ控制柜，基本就需要这些部件，如果你的控制柜内还需要配有其
他设备，就依情况增加。

２．不带隔离的模拟量输入模块对于不带隔离的模拟量输入模块，在ＣＰＵ的Ｍ端子和测量电路参考点
ＭＡＮＡ之间，必须建立电气连接，应连接ＭＡＮＡ端子与ＣＰＵ或者ＩＭ１５３的Ｍ端子，否则这些
端子之间的电位差会破坏模拟量信号。

完成系统的安装和接线后，在现场的调试过程中发现的问题一般通过修改程序就可以解决，系统的调试
时间比继电接触器控制系统要少得多。ＰＬＣ的故障率很低，且有完善的自诊断和显示功能。ＰＬＣ或
外部的输入装置和执行机构发生故障时，可以根据ＰＬＣ上的发光二极管或编程器提供的信息迅速地查
明产生故障的原因，用更换模块的方法迅速地排除故障。

２０Ｋ字节程序和数据存储空间，６个独立的高速计数器（１００ＫＨｚ），２个１００ＫＨｚ的高速
脉冲输出，２个ＲＳ４８５通讯／编程口，具有ＰＰＩ通讯协议、ＭＰＩ通讯协议和自由方式通讯能力
。本机还新增多种功能，如内置模拟量Ｉ／Ｏ，位控特性，自整定ＰＩＤ功能，线性斜坡脉冲指令，诊
断ＬＥＤ，数据记录及配方功能等。
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