
马鞍山担心购买仿制品-选择TM26D-1-3-02全自动测量刀长JAPAN
METROL对刀仪

产品名称 马鞍山担心购买仿制品-
选择TM26D-1-3-02全自动测量刀长JAPAN
METROL对刀仪

公司名称 深圳市华铖诺科技有限公司

价格 3131.00/件

规格参数 品牌:日本美德龙metrol
型号:P21
产地:日本

公司地址 深圳市福田区彩田南路澳新亚大厦2815室

联系电话 0755-82769153 13827439153

产品详情

使用过华铖诺公司销售的进口品牌产品的客户，满意度评分都很高，客户都竖起大拇指。其工作原理就
是当人们次加工一个模具时，而把Z轴工作机械原点设在模具底部（也就是机床平台表面）。这个时候

需要次手动对Z轴坐标，将刀尖移到工作台表面。将此Z轴机械坐标记录在机床指定的落差设定值里（不
同的控制系统有不同的设法）。深圳华铖诺公司销售的产品，客人和朋友都夸奖产品不错，使用满意度

很好。日本美德龙metrol成立于1976年，在日本东京都立川市，由松桥章先生创立。公司就是服务零件加
工业、汽车制造业等高精密度要求企业。日本美德龙metrol产品有对刀仪和传感器。我们的用户使用产品

后，都交口称赞我们的产品好，用户满意度很好。

    

所以操作者要特别注意机床在执行程序的初始阶段和机床在更换刀具的时候，此时一旦程序编辑错误，
刀具的直径和长度输入错误，那么就很容易发生碰撞。深圳华铖诺永远把客户利益放心里，品质永远攥
在手里不松懈。日本美德龙metrol对刀仪在转动时进行长度、直径的动态测量，测量参数包含了机床主轴
的端向跳动径向跳动误差，从而得到了刀具在高速加工时的“动态”的偏置值；同时，可以随时进行刀
具参数的自动测量，从而极大消除了由于机床热变形引起的刀具参数的“改变”；测量结果自动更新到
相应刀具的参数表中，完全避免人为对刀和参数输入带来的潜在风险。日本美德龙metrol对刀仪对刀具长
度、直径的自动测量和数据更新修正。

    

如果一个让品牌能做到让大部分客户称赞，并且客户介绍客户购买，这个品牌就是华铖诺公司销售的进
口品牌产品。大规模机器标准化场合。由于机器加工的产品是标准件，需要上百台或更多的机器来加工
。这个时候操作机床的工作人员水平不一，只有通过对刀仪来统一换刀后能保证每把刀的高度一致。如
果用人工换刀去保证高度这个难度会很大，而且不能统一标准。这样的雕铣机需要安装对刀仪。华铖诺



公司销售的进口品牌产品为苦恼的事情，就是卖到客户那里的产品不坏，经常听到客户说的多的话是，
您们的产品太好了，用了几年就是不坏。

    

深圳华铖诺公司做过统计，国产的品质还是寿命、价格，都和我们没法比。日本美德龙metrol对于没有对
刀仪的数控机床，每把刀具的偏置值是对每把刀具试切后的工件尺寸进行测量和计算，只有补偿（手动
对刀）后才能知道，如果不小心，工件就会报废。更换工具后，将再次执行此工作。可以说，对刀是机
床辅助时间长的工作内容之一。配备对刀仪的机床，对刀后可自动将刀具的偏置值设定到工件坐标系，
从而自动建立工件坐标系。这样，可以方便地实现工件坐标值的设定。可以说，对刀仪的使用不仅节省
了时间，而且提高了效率。深圳华铖诺公司永远把品质牢牢攥在手里不松懈，品质严格把关不放松。日
本美德龙metrol在特殊的加工中，如成型刀，使用机外对刀仪进行刀具轮廓的测量和刀具状态判断是费时
而复杂的工作，同时对操作者的对刀技巧也有很高的要求。这时，若使用机内日本美德龙metrol对刀仪，
可以随时进行刀具轮廓的扫描测量或监控，并根据需要进行相应参数的自动更新。日本美德龙metrol对刀
仪刀具轮廓的测量和监控，极大减少设备使用率和故障率。

    

深圳华铖诺公司销售的产品，客人和朋友都夸奖产品不错，使用满意度很好。请输入标签内容...深圳华
铖诺永远把客户利益放心里，品质永远攥在手里不松懈。http://shenzhen.11467.com/info/13016633.htmhttp:
//changchun.11467.com/info/13044897.htmhttp://changsha.11467.com/info/12985788.htm
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