
SIEMENS西门子东莞授权代理商

产品名称 SIEMENS西门子东莞授权代理商

公司名称 浔之漫智控技术-西门子PLC代理商

价格 666.00/件

规格参数 品牌:西门子
产品规格:模块式
产地:德国

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话  15221406036

产品详情

SIEMENS西门子东莞授权代理商

S7-400 自动化系统模块数据
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4.4.3 数字量模块的出错原因和纠正方法

总览

表格 4-7 数字量模块的诊断消息、出错原因和纠正方法

诊断消息 可能的出错原因 纠正方法

模块错误 任何，模块已经检测到一个错



误。

内部错误 模块已经在自动化系统中检测

到一个错误。

外部错误 模块已经在自动化系统外部检

测到一个错误。

通道错误 指示只有某些通道有故障。 -

缺少外部辅助电压 缺少运行模块所需的电压(负载

电压，传感器电源)。

缺少电源电压

缺少前连接器 前连接器的连接 1 和 2 之间的

跳线缺失。

安装跳线

无模块

参数

模块需要信息，以确定它应使



用缺省系统参数还是使用用户

参数来运行。

接通电源后，在 CPU 完成参数传输

之前，对消息进行排队；根据需要，

对模块进行组态。

错误参数 一个参数，或者参数的组合，

不可靠。

将参数重新分配给模块

通道信息可用 通道错误；模块可以提供附加

的通道信息。

如果重启 CPU 后，所有的输入值均

在中间存储器中，则会复位该信息。

内部电压故障 模块有故障 更换模块

EPROM 错误 模块有故障 更换模块

硬件中断丢失 因为先前的中断未经确认，故



模块无法发送中断；可能是由

于组态有错误。

西门子S7-400数字输出6ES7455-0VS00-0AE0闭环控制模块

 

更改 CPU 中的中断处理(更改中断

OB 的优先级；缩短中断程序)。

参数分配错误 传送给模块的参数不正确(例如，

不可能实现的输入延迟)；相应

通道处于取消激活状态。

为模块重新分配参数

数字量模块

4.4 数字量模块的诊断
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对 M 短路 输出过载 排除过载故障

到 M 的输出短路 检查输出接线。



对 L+短路 输出对 L+短路 检查输出接线。

断线 线路中断 连接电缆

无外部传感器电源 使用 10 到 18k 电阻连接传感器。

通道未连接(断开) 在 STEP 7 中禁用该通道的“诊断

– 断线”参数。

用导线连接通道

保险丝熔断 模块上的一个或多个保险丝熔

断导致了此故障。

取下并替换过载的保险丝。

缺少传感器电源 传感器电源过载 排除过载故障

传感器电源对 M 短路 排除短路故障。

缺少负载电压 L+ 缺少模块电源 L+ 提供电源电压 L+。

模块中的保险丝有故障 更换模块
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4.5 数字量模块的中断



引言

本节说明数字量模块的中断特性。 中断分两种类型：

● 诊断中断

● 硬件中断

请注意，并非所有数字量模块都具有中断功能，或者它们只具有在此所介绍的中断功能的

子集。 有关支持中断的数字量模块的信息，请参见相应的规范。

有关下面提及的 OB 和 SFC 的详细信息，请参见 STEP 7 在线帮助。

启用中断

西门子S7-400数字输出6ES7422-1FH00-0AA0电位隔离 

未预设中断 - 换言之，如果不进行合适的参数分配将会禁止这些中断。 在 STEP 7 中启用

中断。

特殊特性： 模块插在 ER-1/ER-2 中

说明

如果在 ER-1/ER-2 中使用数字量模块，则必须将启用所有中断的参数设置为“否”，因为

中断线在 ER-1/ER-2 中不可用。

弄通有关plc

https://www.diangon.com/wenku/plc/


程序设计理论是重要的。没有这方面的理论准备或指导，仅靠在实践中摸索，简单的问题还好办。复杂
的就不好办了。不仅无从下手，而且花了很多时间与精力，也难编出效率较高、质量也较高的程序，常
常是事倍功半。但是，编程的具体实践，以及在这个实践中得来的知识或技能，即经验，也是重要的。
没有经验，仅有理论，既无法深刻理解理论，又无法灵活应用理论。这正如学数学，如仅了解一些定理
或记住一些公式，没有作相应的练习，肯定是学不好的。更不用说，任何理论也都只是经验的总结，归
根到底也都有是来自实践。

1、经验积累经验有别人的，也有自己的，都很重要。前者要靠细心学习，后者要靠用心
积累，都要在一定的时间与必要的精力。别人的经验有上了书的或登载在杂志上的。有的
是细心学习别人的，但多数是我自己的经验。所有的例子都经我测试过，都经实践证明是
可行的。我想，别的书本或杂志上介绍的也会是这样的。所以学习这样杨功的经验是必要
的。还有就是你同事的经验，也是值得学习。这种经验离你很“近”，很易借鉴。自己的
经验则是重要的。要在自己的实践中，积累自己的经验。同时，好在学别人的经验时，也
能亲自作些测试，能使自己也有类似的经历，进而把这些经验变成自己的。这也是自己经
验的重要积累。还有一些失败的经验，这往往是不会公开的，但这些经验也要学习，也要
积累。经验的积累要用自己的脑记，更要用电脑
记。好作些分类，建立一个自用的程序库，以便于随时引用。2、经验升华经验还有待升
华。升华有三个层次：低的层次就是建立一个典型的程序库，供今后再用。若程序复杂，
还可建一些功能块，或子程序，以便以后引用。其次，要总结出有效算法。如单按钮起停
程序库等。高层次的升华是把经验上升到理论的高度，为丰富PLC程序设计理论作贡献。
我想，随着PLC使用的普及与提高，是会有越来越多从经验中升华出来的，而又能用以指
导实践的plc编程
理论的。3、经验应用经验积累、经验升华都是为了应用。经验应用有三方面：1)用作工
程设计模板。设计新系统时，选用一个或几个与现设计工程类似的，已取得成功的工程，
作样板进行设计。这既可减轻设计的工作量，又增加设计的成功率。这也是信息可重用的
一大好处。2)用作程序设计参考。在无成功的工程可作样板时，在新设计的逻辑中，仍有
相当一部分控制逻辑，可采用或借用已有典型逻辑，这也可减少设计的工作量，增加设计
的成功率。3)用作算法设计参考。在既无样板可参照，又无典型可采用时，还可运用过去
的一些成功的算法。经验是宝贵的，但是经验特别是个人经验，总是有限的。所以，经验
的应用也还要与编程理论相结合
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