
导电级PC 沙伯基础(原GE) DE0069F 碳纤增强30% 防火阻燃V0级

产品名称 导电级PC 沙伯基础(原GE) DE0069F
碳纤增强30% 防火阻燃V0级

公司名称 京冀（广州）新材料有限公司

价格 45.00/千克

规格参数 PC:导电级
DE0069:碳纤增强30%
沙伯基础:防火阻燃V0级

公司地址 广州市南沙区丰泽东路106号（自编1号楼）X130
1-E014087（注册地址）

联系电话 18938547875 18938547875

产品详情
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PC FL900
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PC EX9332T
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PC CY6414

登录下载物性表

塑胶原料导电防静电PC  附加备注：PC导电 抗静电黑色 复合型 导电塑料的主要用途 

      (1)在电子、电器领域中作集成电路、晶片、传感器护套等精密电子元件生产过程中使用的防静
电周转箱、IC及LCD托盘、IC封装、晶片载体、薄膜袋等。 

      (2)防爆产品的外壳及结构件，如：煤矿、油船、油田、粉尘及可燃气体等场合中使用的电器产
品的外壳及结构件。

      (3)中、高压电缆中使用的半导电屏蔽料。

      (4)电讯、电脑，自动化系统、工业用电子产品、消费用电子产品、汽车用电子产品等领域中的
电器产品EMI屏蔽外壳塑胶料。

     （5）表面电阻值103-5Ω。 

注塑模工艺条件: 

      干燥处理：PC导电、防静电材料具有吸湿性，加工前的干燥很重要。建议干燥条件为100℃到11
0℃，3~4小时。加工前的湿度必须小于0.02%。 

      熔化温度：260~290℃。 

      模具温度：70~120℃。 
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      注射压力：尽可能地使用高注射压力。 

      注射速度：对于较小的浇口使用低速注射，对其它类型的浇口使用高速注射 
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