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产品详情

食堂餐具消毒污水处理设备报价

一、A级生物池(缺氧池)

将污水进一步混合，充分利用池内生物弹性填料作为细菌载体，靠兼氧微生物将污水中难
溶解物转化为可溶解性物，将大分子物水解成小分子物，以利于后道O级生物处理池进一
步氧化分解，同时通过回流的硝炭氮在硝化菌的作用下，可进行部分硝化和反硝化，去除
氮。

O级生物池(生物接触氧化池)

该池为本污水处理的**部分，分两段，*段在较高的负荷下，通过附着于填料上的大量不
同种属的微生物群落共同参与下的生化降解和吸附作用，去除污水中的各种物质，使污水
中的物含量大幅度降低。

二、设备安装步骤

① 基础验收：基础验收应在甲、乙双方及监理方、基础施工方的共同参与下，按照设计
基础图及土建单位提供的施工进行验收。**检查基础的标高、坐标中心线、水平度及外形
，基础孔的几何尺寸，偏差是否符合规范规定，并做好相应记录。验收合格后，土建单位
应向安装单位、甲方代表办理中交手续，并且提供一份完整的基础竣工资料。



② 设备开箱检查验收：设备开箱时，应在甲、乙双方、设备供货商及监理方的共同参与
下进行，对设备的名称、规格、数量及完好情况进行检查，也要对设备的外观进行检查，
检查各**部位、压力表、控制器、油管路等，有否破损、漏油、锈蚀、破裂、外包装有否
破损，规格型号是否符合定货要求。检查并清点零部件，是否有破损和缺件、随机文件、
合格证及产品说明书是否齐全，核实后做好记录，并请相关单位人员签字。开箱后备品备
件交甲方保管，现场待安装零部件也要妥善保管，防止丢失。开箱清点的现场，一般选在
安装地点进行。对装箱的设备在开箱后不能立即安装完的，应复箱封闭好，对露天放置的
箱件**加设防雨罩。

③ 设备基础、铲平及垫板：

重要设备的垫铁、大小、规格、型式及放置地点均应符合图纸及说明书要求，如无要求则
由施工技术人员会同甲方及监理，根据设备的重量、吃力筋板的位置、地脚螺丝的位置商
定。垫铁与基础接触应平整且严密，不平处凿平并磨合，垫铁与垫铁之间也需磨合铲平，
不能有间隙，斜垫铁的角度要一致，一般要小于13度，垫铁的总高度宜30mm左右。设备
安装好后，垫铁之间要点焊，间隙可用0.05塞尺检查，放置垫铁以外的区域铲麻，以利灌
浆层的强度。垫铁的放置也可按规范采用压浆法施工。

④ 设备安装就位：设备可采用叉车、汽车，吊车运输到吊装施工现场，吊装时可采用吊
车、人字桅杆、独立抱杆和链式起重机吊装就位。对安装难度较大的及较精密设备要编制
吊装方案，经有关技术**批准后实施。设备吊装就位后，以设备的纵横中心线对准基础放
线的纵横中心线，其中心线偏差应符合规范规定。

⑤ 设备的粗平灌浆：设备的地脚螺栓长度应符合设备说明书要求，地脚螺丝的丝扣要高
出螺帽1.5--5个螺距，地脚螺丝根部不能碰地脚螺孔的底，要有50毫米左右。设备的粗平
用水平仪，水平仪的放置地点应选择设备的主要工作面上，如主轴颈、机壳的水平剖分面
等、加工精度较高的表面上，粗平的精度应尽量接近精平精度，粗平完成后，地脚螺孔内
灌浆捣实。灌浆的混凝土应比基础标号高一级。

⑥ 设备精平：待地脚螺栓孔灌浆水泥达到强度后，依规范或说明书要求，以满足精度等
级要求的并经检定合格的计量器具进行精平，精平达到标准后，请甲方或监理共同检查，
认证后填写设备安装记录。垫铁点焊固定后，进行基础的二次灌浆，灌浆混凝土应比基础
标号高一级。

⑦ 联轴器的安装调整：采用联轴节传动的设备，联轴节两轴的对中偏差及联轴节端面间
隙应符合设备的技术文件要求，若有矛盾与有关部门洽商，如无要求则依GB50231-98第五
章第三节要求执行。

⑧ 设备的单机试运转：设备的试运转是对机械设备设计、制造、安装质量的重要检验，
在设备的精平、二次抹面、清洗调整工作已经完成，设备相连管线无应力加于设备上，设
备入口管线已吹扫干净，安装、清洗记录已经有关部门认证后，按说明书要求的牌号、数
量、灌注润滑油（对大型重要设备要编制试车方案）等工作完成，电已到位，电机转向正
确的情况下，可以开始设备的单体试车。



⑨ 有单独的润滑系统的设备应先调试润滑系统，使各运转部位得到充足的润滑油。

试车步骤：

先无负荷试车，后有负荷；

由部件到组件，较后到主机；

先手动，后自动；

先点动，后连续。

试车时要注意观察各运转部位的温升，较高温度滑动轴承一般不应过70℃，滚动轴承不过
80℃。传动皮带不打滑，平皮带不跑偏，链条、链轮运转平稳，无卡位及不正常噪音，齿
轮传动不得有不正常嗓音，试车必要时在制造厂人员指导下进行，试验方法按监理工程师
确认的试验方法进行，所有设备均如此、以后不重述。
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