
亿尚翔YS9119导电金属修补剂耐高温300度电泳件铸件气孔耐腐蚀性填
补胶

产品名称 亿尚翔YS9119导电金属修补剂耐高温300度电泳
件铸件气孔耐腐蚀性填补胶

公司名称 深圳市亿尚翔电子材料有限公司

价格 265.00/件

规格参数 品牌:亿尚翔
型号:YS9119
产地:深圳

公司地址 深圳市光明区马田街道合水口社区第四工业区A
3号17栋402（注册地址）

联系电话 18229321915 18297284902

产品详情

产品概述

本产品由导电树脂和银、铜、镍、石墨稀等多种导电材料聚合而成的室温固化型高分子导电材料，固化
物与金属结合牢靠，

导电性满足铸件电镀时的导电要求，适用于铸件在电镀、电泳、静电喷涂等工艺前进行气孔、砂眼等缺
陷修补。

产品特点:

1、与金属类基材具有很高的结合强度，且固化后无收缩；

2、不流不淌易成型，操作简单，修复快捷；

3、耐酸、耐碱、耐热水、耐高温；

4、修复部位可与基材一起进行各类机械加工.

用法及固化特性表(实验条件：温度25℃±2℃，相对湿度55%±5%)施工方式操作时间投入使用前需固化时间工作温度范围刮涂<40



min>24h-60℃～200℃

 

耐介质测试数据表15%盐酸20%硫酸20%磷酸10%氨水15%石灰水50%氢氧化钠试块在室温条件（25℃±2℃）下浸泡于上述介质中30
天的质量变化率均﹤1%

注：本说明所有测试数据用到的样件(样块)固化条件均为：25℃ 24h + 80℃ 4h。

使用方法

1、表面处理：清理待修部位，露出新鲜基材并进行粗化处理，然后用清洗剂或溶剂清除表面浮尘、油渍
，晾置干燥；

2、配制：按重量比A:B＝4:1**称量出适量的A、B两种组份，充分搅拌使之混合均匀。配制好的材料要在
规定操作时间内用完（发粘变硬后的材料不可再用）；

3、涂敷：将混合好的材料涂敷于待修部位并压实，应使修补面高出周围基材面，留出打磨或加工余量；

4、固化：25℃固化12~24小时后即可进行后期加工；施工环境温度过低时可采用加热或延长固化时间的
方式来完成固化。

5、打磨：打磨好放在酸洗工序之后，在电镀、电泳前用600目以上的水磨砂纸打磨修补部位至修补材料
表面光泽消失并且与周围基材面平齐，

然后用清水冲洗干净后放入槽内进行电镀或电泳。

 

提示：常温硬化后再加热至80～100℃保温1h以上进行‘后固化’可获得更为理想的机械性能。

 

1、本资料标注的所有参数数据为我公司实验室或委托第三方测试取得，但由于实际工况复杂多样，所以
我公司特别声明：本 资料标注的所有参数数据仅供用户借鉴、参考，

不作为购买、理赔依据，建议用户模拟实际工况环境做用前测试，以模拟测试结果作为选购标准。

2、上述使用方法仅为指导性通用方案，正式施工前请根据现场实际工况确定合适的施工方案。

3、施工环境温度低于25℃时，产品固化所需时间会随之延长，如需加快固化速度可采取适当的加温措施
；

4、施工环境温度高于25℃或一次性混合量过大时，都会加快产品混合后的固化速度，应适当缩短操作时
间。

产品为一般化学品，过度接触可能会引发过敏性皮肤病，建议保持施工环境空气流通；施工时应穿着一
般工作服并佩戴防尘口罩、防护眼镜及防护手套，避免产品与眼睛、

皮肤接触，不慎接触时需尽快用流动清水反复冲洗，必要时请立即就医。
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