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工作数据是PLC运行过程中经常变化、经常存取的一些数据。存放在RAM中，以适应随机

存取的要求。在PLC的工作数据存储器中，设有存放输入输出继电器、辅助继电器、定时

器、计数器等逻辑器件的存储区，这些器件的状态都是由用户程序的初始设置和运行情况

而确定的。根据需要，部分数据在掉电时用后备电池维持其现有的状态，这部分在掉电时

可保存数据的存储区域称为保持数据区。

由于系统程序及工作数据与用户无直接联系，所以在PLC 产品样本或使用手册中所列存储

器的形式及容量是指用户程序存储器。当PLC提供的用户存储器容量不够用，许多PLC还

提供有存储器扩展功能。

在这么大电流和这么长的时间内，低压配电系统会产生一定的电压降，如果电压降过大，

低于接触器的线圈吸合电压，那么整个系统的电机会全部跳停；再者电压过低也影响其他

设备的正常运行。所以选择电机启动方式的首要因素就是系统的电压降，如果系统的容量

相对足够大，电压降可以忽略。但是我们的系统容量不可能设计成无限大，每个低压配电

室的变压器容量就决定了电机的启动方式。四变压器容量系统熔炼与电机启动方式的关系



电机是否可以直接启动，可有下列经验公式来验证多少千瓦的电机可以直接启动。初级维

修有指导性的帮助,此文也对PLC初学者更好的理解PLC这门理论，有积极的帮助。

怎么算出来的。其中IQ为电机启动电流；In为电机的额定电流；C为系数，电源总容量与

电机总容量之比。所以KVA变压器系统下，KW电机可以直接启动。为了正确理解控制系

统的意义，有一些关于控制的术语是必须要了解的,在这里介绍一下。I/O点电气工程师必

须理解的几个术语在讨论控制系统的时候，I/O点是经常听到的一个术语。它是指输入/输

出点，I代表INPUT，指输入，O代表OUTPUT，指输出。输入/输出都是针对控制系统而

言，输入指从仪表进入控制系统的测量参数，输出指从控制系统输出到执行机构的参量，

一个参量叫做一个点。

此时模块内部主接触器还没有吸合，通过其常闭辅助触点，端子上出现V电压，当模块内

部完成预充电过程后，端上出现V，通过外电路连接到端子，允许ER模块的整流电路工作

，产生V直流电压。维修案例一台进口数控车床西门子D系统，开机后屏幕上出现报警“

NCPLC无法连接”，打开电气柜后发现，电源模块和NCU模块上的指示灯和数码管均没

有显示，而电源模块进线端电压用三用表测量为V，因此判定该故障是由于进线电压偏高

而导致电源模块内部电源电路出现问题，打开模块，检测内部电源部分，发现一只大功率

场效应管烧坏，更换损坏元器件，并调整该厂房电网电压至V后重新开机，系统启动正常

。

S7-400 是 SIMATIC 控制器家族能的 PLC。它可以成功实现全集成自动化 (TIA)

解决方案。S7-400 是一个用于制造业和过程工业系统解决方案的自动化平台，其主要特点

是具有模块化的结构并拥有性能储备。

S7-400

S7-400F/FH

故障安全型自动化系统，适用于具有很高安全要求的工厂

符合相关标准的安全要求（IEC 61508 的 SIL 3、DIN V 19250 的 AK6 以及EN 954-1 的 Cat.4）



如果需要，也可通过冗余设计来实现容错

不对安全相关 I/O 进行额外接线

通过采用 PROFIsafe 行规的 PROFIBUS DP 实现安全通信

基于带有故障安全模块的 S7-400H 和分布式 ET 200 I/O

适用于非安全相关应用的标准模块也可以在自动化系统中使用

隔离模块用于在一个 ET 200M 的安全模式下组合使用故障安全模块和标准模块。

实际的plc
应用系统往往比较复杂，复杂系统不仅需要的PLC输入／输出点数多，而且为了满足生产的需要，很多工业设备都需要设置多种不同
的工作方式，常见的有手动和自动（连续、单周期、单步）等工作方式。  在设计这类具有多种工作方式的系统的程序时，经常采
用以下的程序设计思路与步骤：   1.确定程序的总体结构将系统的程序按工作方式和功能分成若干部份，如：公共程序、手动程
序、自动程序等部份。手动程序和自动程序是不同时执行的，所以用跳转指令将它们分开，用工作方式的选择信号作为跳转的条件。
如图所示为一个典型的具有多种工作方式的系统的程序的总体结构。选择手动工作方式时X10为“1”状态，将跳过自动程序，执行
公用程序和手动程序；选择自动工作方式时X10为“0”状态，将跳过手动程序，执行公用程序和自动程序。确定了系统程序的结构
形式，然后分别对每一部份程序进行设计。

图 复杂程序结构的一般形式 2.分别设计局部程序公共程序和手动程序相对较为简单，一般采用经验设计法进行设计；自动程序相对
比较复杂，对于顺序控制系统一般采用顺序控制设计法，先画出其自动工作过程的功能表图，再选择某种编程方式来设计梯形图程序
。3.程序的综合与调试进一步理顺各部分程序之间的相互关系，并进行程序的调试
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