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产品详情

上海西门子电源总代理

（2）连接4线制电压负载时，使用通道4个端子中的第1、第4端子连接负载，第2和第3端子同样需要连接
负载。连接负载的电缆会产生分压作用，加在负载两端的电压可能不准确。使用通道中的S+、S-
端子连接相同的电缆到负载侧，测量电缆实际的阻值，并在输出端加以补偿，可保证输出的准确性。

（3）连接电流负载时，使用通道4个端子中的第1和第4端子连接。短的安装时间内实现模块层级屏蔽线
的低阻抗连接，且安装时无需使用工具连接带屏蔽触点的前连接拟量输入AI 8×U/I/RTD/TC ST模块（6E
S7531-7KF00-0AB0）具有下列技术特性：模块的电压输出接线示意图，可以采用2线制连接，也可以采用
4线制连接。

（1）8个模拟量输入端，按照连接热电阻信号时，使用1、3、5、7通道4个端子中的第3、第4端子向传感
器提供恒流源信号IC+和IC-，在热电阻上产生电压信号，使用相应0、2、4、6通道4个端子中的第3、第4
端子作为测量端。测量2线制、3线制、4线制热电阻信号的原理相同，都需要占用两个通道。考虑到导线
电阻对测量阻值的影响，使用4线制连接和3线制连接可以补偿测量电缆中由于电阻而引起的偏差，使测
量结果更**。

（5）连接热电偶时，使用通道4个端子中的第3、第4端子连接。热电偶由传感器及安装和连接所需部件
组成。热电偶的两根导线可以使用不同金属或金属合金，根据材料的成分可以分为几种热电偶，例如K
型、J型和N型热电偶。不管类型如何，所有热电偶的测量原理都相同。通道设置电压的测量类型、电流
的测量类型、4通道电阻的测量类型、4通道热电阻（RTD）的测量类型、热电偶（TC）的测量类型。

（2）能读取16位精度（包括为AI 8×U/I/RTD/TC ST模块的接地型热电偶测量示意图。

AI 8×U/I/RTD/TC ST模块的连接总结如下：



（1）连接电压类型传感器时，使用通道4个端子中的第3、第4端子连接。

（2）连接4线制电流信号时，仪表的电源与信号线分开，使用通道4个端子中的第2、第4端子连接。

（3）连接2线制电流信号时，仪表的电源与信号线共用，使用通道4个端子中的第1、第2端子连接。符号
）。

（3）可组态诊断（每个通道）。

（4）可按通道设置超限时的硬件中断（每个通道设置两个下限和两个上限）。

AI 8×U/I/RTD/TC ST模块可连接多种类型的传感器；不需要量程卡进行内部跳线；使用不同序号的端子
连接不同类型的传感器；在博途软件中进行配置。该模块的优势是没有通道组的概念，相邻通道之间连
接传感器的类型没有限制。例如，个通道连接电压信号，第二个通道可以连接电流信号。器时，需要卸
下前连接器下半部分的连接分离器，并插入电源部件，从下方将屏蔽支架插入前连接器的导向槽，直至
锁定到位；将电缆束的附带固定夹（电缆扎带）置于前连接器

S7-1500 PLC的集成运动控制功能体现在：可直接对速度控制轴、凸轮传动等从简单到复杂的运动控制任
务进行编程；可借助I/O模块实现各种PTO等轴控制工艺功能；可进一步扩充产品线，支持同步、凸轮控
制等高端运动控制功能。5．可靠诊断

S7-1500 PLC的可靠诊断体现在：借助1∶1
LED通道分配，可在现场快速定位错误；发生故障时，无需编程就可通过编程软件、触摸屏、Web Server
等途径快速实现通道级诊断；使用标准化的ProDiag功能，可高效分析过程错误，甚至在触摸屏中直接查
看出现错误的程序段，大大缩短调试与生产停机时间。6．创新型设计

S7-1500 PLC的创新型设计体现在：CPU自带面板支持诊断、初始调试和维护，可以直接查看变量状态、I
P地址分配、备份、趋势图，读取程序循环时间，支持自定义页面和多语言等功能；包含智能多功能型I/
O模块，优化了产品线，方便用户选型与备品、备件的替换。

1.1.2 标准型和紧凑型CPU的技术指标

S7-1500 PLC是一种模块化的控制系统，采用模块化与无风扇设计，很容易实现分布式结构，主要应用在
纺织机械、包装机器、通用机械、机床、汽车工程、水处理、食品饮料等行业中。S7-1500
PLC主要由电源模块、中央处理器（CPU）、导轨、信号模块、通信模块和工艺模式等部件组成。

S7-1500 PLC的特点主要体现在高性能、开放性、高效的工程组态、集成运动控制功能、可靠诊断和创新
型设计等方面。户程序做出编译解释处理以及调度用户目标程序运行的任务。与之前西门子S7-200系列P
LC模块大的区别在于它标准配置途软件的指令编辑具有可选择性，比如单击功能框指令黄色角，以显示
指令的下拉列表，比如常开、常闭、P触点（上升沿）、N触点（下降沿）向下滚动列表并选择常开指令
了以太网接口RJ45，并可以采用一根标准网线与安装有博途软件的PC进行编程组态和工程应用。在组对
于S7-1200 PLC和后面章节介绍的人机界面来说，其项目树都是统一的。即使在复杂的工程组态项目中，
项目树仍然可以保持清晰的结构。因此，用户可以在组态自动化任务时快速访问相关设备、文件夹或特
定的视图。态CPU的属目前市场上主流的PLC产品为西门子S7系列PLC，包括S7-200SMART PLC、S7-1200
PLC、S7-300 PLC、S7-400 PLC、S7-1500
PLC等，具有体积小、速度快、标准化等特点，借助的网络通信能力和OPC
UA标准可以构成复杂多变的控制系统。典型的自动化系统，系统的核心是S7-1500
PLC，通过在现场层、控制层和管理层分别部署S7-1500
PLC的硬件产品和博途（TIA）软件，实现管理控制一体化。



浔之漫智控技术（上海）有限公司（xzm-wqy-sqw）

是中国西门子的合作伙伴，公司主要从事工业自动化产品的集成,销售和维修，是全国的自动化设备公司
。

公司坐落于中国城市上海市，我们真诚的希望在器件的销售和工程项目承接、系统开发上能和贵司开展
多方面合作。

以下是我司主要代理西门子产品，欢迎您来电来函咨询，我们将为您提供优惠的价格及快捷细致的服务
！

S7-1500 PLC与共用一个博途软件的S7-1200 PLC相比性时组态PROFINET接口的IP地址与其他参数。在PR
OFINET网络中，制造商会为每个设备都分配一个唯一的“介质访问控制”地址（MAC地址）以进行标
识。每个设备也都必须具有一个IP地址。变量定义 变量是PLC
I/O地址的符号名称。用户创建PLC变量后，TIA Portal软件将变量存储在变量表中。项目中的所有编辑器
（例如，程序编辑器、设备编辑器、可视化编辑器和监视表格编辑器）均可访问该变量表。在项目树中
，单击“PLC变量”就可以创建本实例所需

硬件配置的一个特点就是：灵活、自由，包括寻址的自由。在以往S7-200
PLC中，CPU及扩展模块的寻址是固定的，但是S7-1200系列PLC则提供了自由地址的功能

1.1.2 S7-1200 PLC系统的基本构成目前，7-1200 PLC的扩展模块设计方便并易于安装，无论安装在面板上
还是标准DIN导轨上，其紧凑型设计都有利于有效利用空间。使用模块上的DIN导轨卡夹将设备固定到
导轨上西门子公司提供CPU1211 C、CPU1212 C、CPU1214 C、CPU1215 C、CPU1217 C等多种类型的CP
U模块内存模块主要存储用户程序，有的还为系统提供辅助的工作内存，在结构上内存模块都是附加于C
PU模块之中，其功能如下：它包含了创建完整项目所必需的“组态设备”“创建PLC程序”“组态HMI
画面”或“打开项目视图”等步骤。新手可以一步步地走下来，也可以直接打开项目视图，这里选择“
打开项目视图”。

2）组态设备。S7-1200 PLC提供了完整的硬件配置，从项目树中，选择“添加新设备”，如

1）作为CPU的装载存储区，用户项目文件可以仅存储在卡中，CPU中没有项目文件，离开存储卡无法运
行。义设备属性，完成硬件配置。要完成硬件配置，在选择完PLC的CPU外，还需要添加和定义其他扩
展模块、网络等重要信息。对于扩展模块来说，只需要从右边的“硬件目录”中拖入相应的模块即可。
本实例只用到CPU一个模块，因此不用再添加其他模块。在设备视图中，单击CPU模块，就会出现CPU
的属性窗口

2）在有编程器的情况下，作为向多个S7-1200 PLC传送项目文件的介质。

3）忘记密码时，清除CPU内部的项目文件和密码。

4）24M卡可以用于更新S7-1200 CPU的固件版本。

PLC（即Programmable Logic Controller的简称），又称可编程逻辑控制器，是以微处理器、嵌入式芯片为
基础，综合了计算机技术、自动控制技术和通信技术发展而来的一种新型工业控制装置，是工业控制的
主要手段和重要的基础设备之一。

国际电工委员会（IEC）于1982年11月和1985年1月颁布了PLC标准的稿和第二稿，对PLC作了如下的定义
：“PLC是一种数字运算操作的电子系统，专为在工业环境下应用而设计。它采用可编程序的存储器，
用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作的命令，并通过数字式、模



拟式的输入和输出，控制各种类型的机械和生产过程。PLC及其有关设备，都应以易于与工业控制系统
联成一个整体，易于扩充功能的原则而设计。”

在西门子工厂自动化系统中，核心的就是PLC，它通过在现场层、控制层和管理层分别部署PLC的硬件产
品和对应软件，实现了管理、控制一体化。西门子目前主流的PLC产品为S7系列PLC，包括S7-200SMART
、S7-1200 PLC、S7-300 PLC、S7-400 PLC、S7-1500 PLC等，具有外观轻巧、速度敏捷、标准化程度高等特
点，同时借助的网络通信能力和标准，可以构成复杂多变的控制系统。

本书主要介绍了S7-1200/1500系列PLC，共用博途软件平台。从图1-1可以知道，与S7-1200
PLC相比，S7-1500 PLC的应用更具复杂性且系统性能更高，从这个角度上看，S7-1500
PLC是控制器，S7-1200 PLC则是基本控制器

S7-1200 PLC尺寸较小，易于安装，可以有效地利用空间。安装时应注意以下几点。

1）可以将S7-1200 PLC水平或垂直安装在面板或标准导轨上。

2）S7-1200 PLC采用自然冷却方式，因此要确保其安装位置的上、下部分与邻近的设备之间至少留出25m
m的空间，并且S7-1200 PLC与控制柜外壳之间的距离至少为25mm（安装深度）。

3）当采用垂直安装方式时，其允许的大环境温度要比水平安装方式降低10℃，此时要确保CPU被安装在
下面。1.安装与拆卸CPU通过导轨卡夹可以很方便地安装CPU到标准DIN导轨或面板上，安装CPU模块首
先要将全部通信模块连接到CPU上，然后将它们作为一个单元来安装。将CPU安装到DIN导轨上的步骤
如下。

项目树窗口下面标有②的区域是详细视图，详细视图显示项目树被选中的对象下一级的内容。图1-13中
的详细视图显示的是项目树的“PLC变量”文件夹中的内容。详细视图中若为已打开项目中的变量，可
以将此变量直接拖放到梯形图中。

项目视图的左侧为项目树（或项目浏览器），即标有①的区域，可以用项目树访问所有设备和项目数据
，添加新的设备，编辑已有的设备，打开处理项目数据的编辑器能、USS驱动协议、Modbus
RTU主站协议和Modbus RTU从站协议，用于串行通信的组态和编程。
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