
西门子秦皇岛模块代理商

产品名称 西门子秦皇岛模块代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 99.00/件

规格参数 西门子一级代理商:西门子模块
西门子代理商:西门子一级代理
西门子总代理商:西门子PLC代理商

公司地址 广富林路4855弄88号3楼

联系电话 15618722057 15618722057

产品详情

西门子秦皇岛模块代理商

      1．显示设定单元：采用西门子TP270-10彩色触摸屏，负责工艺参数的设置、
控制命令的下达及整机工作状态的显示。显示屏操作画面分左右两部分，分别设定和显示
机器左右侧的工艺参数和运转状态。      其主要菜单包括如下内容：     
工艺参数设定：工艺参数的设定和管理。需设置密码。     
工艺参数配方：各种工艺参数的配方，便于管理，需设置密码。     
2．系统速度控制站：采用西门子S7-226 PLC负责系统的控制；工艺参数的传输和管理；
整机的操作和运行协调；整机状态数据的管理；整机各故障信息的处理。控制框图如下。

      S7-226 PLC采用CAN open总线（自制通讯卡）方式与各锭位上的单片机锭控
卡连接，完成各锭位的控制、数据采集。     
3．锭子速度控制：由2台西门子MM440 75KW变频器分别驱动左右侧60台锭子电机。系统
控制站根据设定值和锭位实际速度的平均值经过运算后用通讯方式控制变频器运转。控制
精度达到0.01HZ。      4．卷绕速度控制：由2台西门子MM440 0.75KW变频器分别
驱动左右侧2台卷绕减速电机。卷绕变频器与其配套的旋转编码器组成闭环反馈系统；控
制精度达到0.01HZ。      5．超喂速度控制：由2台西门子MM440 4KW变频器分别
驱动左右侧2台超喂减速电机。超喂变频器与其配套的旋转编码器组成闭环反馈系统；控
制精度达到0.01HZ。

      6．横动速度控制：由2台松下750W交流伺服驱动器和驱动电机加减速器分别
控制左右侧横动移纱,卷绕和横动速度要根据设定的交叉角，防叠长度在交叉角1和交叉角



2之间按0.5°步长循环递增、递减运行。     
7．锭位控制：各锭位都由各自的单片机控制。      1锭位的起动、停止：各锭位
正常单独起停。主要为电锭运行、刹车、断纱信号判断，计长信号及指示灯的联锁控制。
定长满管自停。      断纱和失张监控：在捻线过程中产生断纱或纱线张力发生波
动时，锭位站能使相应锭位按规定顺序停车，并发出故障信号。     
每个锭位有5种状态，正常运行、正常停车、断纱、失速、满管。     
经过实际运行证明：西门子MM440变频器和S7-200
PLC，性能质量稳定可靠，应用方便、快捷。
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