
广东肇庆中国西门子一级供货商

产品名称 广东肇庆中国西门子一级供货商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司西门子一级代
理商

价格 99.00/件

规格参数 西门子PLC代理商:西门子触摸屏代理商
西门子授权一级代理商:西门子CPU代理商
西门子模块:西门子PLC模块代理

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 15618722057 15618722057

产品详情

广东肇庆中国西门子一级供货商

   进入STEP7 编程软件主界面（SIMATIC Manager），点击“Options"菜单下的“Set
PG/PC Interface⋯⋯"选项进入PG/PC设置界面。

 

1．  双击“PC Adapter(MPI)"进入RS232和MPI接口参数设置。本适配器不支持“PC
Adapter(PROFIBUS)"选项。

2．  单击“Local Connection"选项设置RS232接口参数，正确选择PC/MPI连接在电脑上
COM口（RS232），选择RS232通信的波特率19200bps或38400bps均可，PC/MPI会自动适应
所选择的波特率。

3．  单击“MPI"选项设置适配器MPI接口参数，可将波特率设置成187.5Kbps或19.2Kbp
s均可，适配器会自动适应PLC的MPI端口的波特率。其它参数选择为默认值。

4．  PLC CPU测试：右击如图所示的“Hardware
diagnostics"项，将弹出CPU型号的画面

订货须知： PC/MPI Cable V5.3 西门子S7-300/400通用型MPI编程电缆,产品订货号为: 6ES7



972-0CA23-0XA0

 PC/MPI Isolated Cable
V5.3  光电隔离型西门子S7-300/400通用型MPI编程电缆,产品订货号为: 6ES7
972-0CA23-0XA0

同类新品:

USB/MPI Cable V5.3 西门子S7-300/400通用型MPI编程电缆, 产品订货号为: 6ES7
972-0CB20-0XA0USB/MPI Isolated Cable V5.3  光电隔离型西门子
S7-300/400通用型MPI编程电缆, 产品订货号为: 6ES7 972-0CB20-0XA0

USB/PPI Multi-Master
Cable光电隔离型USB接口西门子S7-200多主站编程电缆，产品订货号为:6ES7
901-3DB30-0XA0。

PC/PPI Multi-Master Cable  光电隔离型RS232口西门子S7-200多主站编程电缆
,对应的产品订货号为：   6ES7 901-3CB30-0XA0

MT500-MPI  威纶 MT500触摸屏与西门子S7-300连接电缆  (适用于西门子新版S7-3
00系列的所有PLC机型)

 

PC/MPI适配器的远距离通信：

1．  短距离延长：  在较短距离通讯环境下，可从MPI端或RS232端用一对一的方式
焊接延长使用。 

2．  长距离通讯a、延长RS485端的距离：

本适配器的RS485端口（MPI）在187.5Kbps波特率下*大通信距离为1000米，这时需要在RS
485端口的7、2脚之间单独接入24VDC电源（注：7脚为电源正），距离超过1000米可在总
线中加装RS485中继器延长通信距离。    b、延长 RS232 端的距离： 在 PC/MPI
 适配器的 RS232 口和 PC 的 RS232 口上安装RS232光隔离长线收发器成对延长
距离

随着人民生活水平及物质需求的提高，尤其是汽车、家电、食品行业的快速发展，冷轧和
涂层深加工产品的生产能力、品种质量与市场需求的差距加大，对冷轧产品的需求量急剧
增加。冷轧带钢轧机*初是以可逆轧制的方式进行生产，但由于这种轧机速度低，产量低
，因此大规模、高效率的生产优质冷轧薄带钢，目前主要在连续式冷连轧上进行。 冷轧
板带材具有尺寸精度高、表面质量好、组织性能好等特点，但摩擦磨损对轧制过程的影响
，借助轧制工艺润滑可以有效的降低和控制轧制过程摩擦磨损。典型的冷轧联合机组是由



酸洗部分与冷轧机组成全连续无头轧制。连续酸洗生产线由入口段、酸洗工艺段、出口段
三部分组成。其中酸洗工艺段主要进行带钢酸洗、漂洗、烘干等处理。酸液、冷凝水都要
循环供给，控制浓度。 板带冷轧工艺润滑采用的是乳化液循环使用，以前多用电机带泵
定速运行靠阀调节压力，今年多采用电机调速根据轧制速度调压。酸洗、漂洗也需要根据
带钢运行速度、张力调节酸洗槽、漂洗槽中液位及湍流系数，已达到良好的酸洗效果。其
中传动部分大量采用西门子MM440
变频器，在实际生产中取得了令人满意的效果。二．系统介绍
在冷连轧生产线自动化系统中，采用西门子 PLC 作为系统的控制中心，传动部分中回乳
泵、供乳泵、酸循环泵的传动采用MM440，运行稳定。三．控制系统构成
驱动设备：采用西门子通用变频器 MM440
系列，是用于控制三相交流电动机速度的变频器系列。MM440
系列变频器是由微处理器控制，采用IGBT 作为功率输出器件的西门子*新一代变频器。他
们具有很高的运行可靠性和功能的多样性。其脉冲宽度调制的开关频率是可选择的，因而
降低了电动机运行噪声。全面而完善的保护功能为变频器和电动机提供了良好的保护。
控制器：采用西门子 S7 系列控制器，通过PROFIBUS－DP
现场级总线，将生产线各部分的信号集合到PLC 完成出口及收集区自动化控制，继电连锁
以及故障检测。并实现了多种设备之间的联系。四．运行原理及功能
在轧制过程中需要对乳化液的压力和流量进行调整，并保证压力的稳定。
从理论上讲，泵具有以下特点： Q2=Q1(n2/n1),H2=H1(n2/n1)2,N2=N1(n2/n1)3 式中：Q-
流量（米3/秒）；H-压力（公斤/米2 ）；N-总功率（千瓦）；n-转速（转/秒） 即流量 Q
与转速的一次方成正比，压力H 与转速的平方成正比，轴功率N与转速的三次方成正比
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