
316L不锈钢球冠封头生产厂家

产品名称 316L不锈钢球冠封头生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话 13582724391 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  焊接封头是一种另类的封头，亦叫做对焊堵头。焊接封头
是一个平面的封头形式。是以一种平面的形式把管道密封住的。封上了就不想再摘除了。
焊接封头有着两种管件的特质，*就是如封头，全是焊接在管道上的。这一些是共同的。
第二就是似法兰盲板。外观比封头漂亮多了，看后面，就是一个没有打螺栓孔的盲板，整
个的焊接堵头全被加工的非常的光亮。猛看之下，如电镀一般。生产工艺有直接且中板割
圆盘然后再加工的。还有用锻制的方法来加工的。看焊接堵头的前面，就是一个打了坡口
的管子。然后对到管子上。其效果就好象非常突兀的就把管子给封上了。比椭圆形的封头
进行封堵要节省空间的。在使用时把焊接堵头的坡口与管子的坡口相焊接，这样就完成了
焊接堵头与管道的连接了。

    碳钢封头生产厂家椭圆封头又名为椭圆型封头、椭圆封头即为由旋转椭圆球面和圆
筒形直段两部分组成的封头。旋转椭圆球面母线的长、短轴之比为2.0的椭圆形封头，习
惯上称为标准椭圆形封头。椭圆封头的力学性能仅次于半球封头，但优于碟形封头。由于
椭圆封头的深度介于半球形和碟形封头之间，对冲压设备及模具的要求、制造难度亦介于
两者之间，即比半球封头容易，比碟形封头困难。近年来由于采用旋压制遣工艺，为制造
大直径椭圆形封头带来了方便。椭圆封头因综合性能较好，被广泛用于中低压容器。

    适用范围椭圆封头广泛应用与石油、电子、化工、医药、轻纺、食品、机械、建筑
、核电、航空航天、等行业。材质碳钢，不锈钢，以及铝、铜、钛、镍及镍合金钢等。质
量控制椭圆封头质量控制上遵循一系列的步骤。此步骤为：进料—理化—下料—热锻成型
—热处理—检验—精加工—成品检验—标识—成品检验—标识—包装打字—发运。包装木
箱或者木排子。以缠绕膜或者编织条包装。



    椭圆封头即为由旋转椭圆球面和圆筒形直段两部分组成的封头。其作用就是1.管道
到头了，不准备现延伸了，就用封头焊到管子上，做为一个末端来使用。2.用在压力容器
上，上下各有一个封头，中间是一个直管段，做为压力容器的罐子用。旋转椭圆球面母线
的长、短轴之比为2.0的椭圆形封头，惯上称为标准椭圆形封头。椭圆封头的力学性能仅
次于半球封头，但优于碟形封头。由于椭圆封头的深度介于半球形和碟形封头之间，对冲
压设备及模具的要求、制造难度亦介于两者之间，即比半球封头容易，比碟形封头困难。

椭圆封头即为由旋转椭圆球面和圆筒形直段两部分组成的封头。其作用就是1.管道到头了
，不准备现延伸了，就用封头焊到管子上，做为一个末端来使用。2.用在压力容器上，上
下各有一个封头，中间是一个直管段，做为压力容器的罐子用。旋转椭圆球面母线的长、
短轴之比为2.0的椭圆形封头，习惯上称为标准椭圆形封头。椭圆封头的力学性能仅次于
半球封头，但优于碟形封头。由于椭圆封头的深度介于半球形和碟形封头之间，对冲压设
备及模具的要求、制造难度亦介于两者之间，即比半球封头容易，比碟形封头困难。

    国标封头生产厂家

    另一方面钢在热处理过程中由于组织的变化即奥氏体向马氏体转变时,因比容的增大
会伴随工件体积的膨胀,工件各部位先后相变，造成体积长大不一致而产生组织应力。不
锈钢封头组织应力变化的*终结果是表层受拉应力,心部受压应力，恰好与热应力相反。组
织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度、形状，材料的化学成分等因素有关。碳
钢、不锈钢封头生产厂家找河北禹拓管件制造厂，厂家信得过，是您正确的选择！

    这种现象受到冷却速度，材料成分和热处理工艺等因素的影响。当冷却速度愈快，
含碳量和合金成分愈高，冷却过程中在热应力作用下产生的不均匀塑性变形愈大，*形成
的残余应力就愈大。

    碳钢封头与不锈钢封头的生产工艺介绍：

    国标大口径封头是容器的一个部件根据几何形状的不同，可分为球形、椭圆形、碟
形、球冠形、锥壳和平盖等几种，其中球形、椭圆形、碟形、球冠型封头又统称为凸形封
头。在焊接上分为对焊封头，承插焊封头。用于各种容器设备，如储罐、换热器、塔、反
应釜、锅炉和分离设备等。
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