
A572GR50美标H型钢W21*73拉伸加工性能

产品名称 A572GR50美标H型钢W21*73拉伸加工性能

公司名称 上海绪杰贸易有限公司

价格 4800.00/吨

规格参数 型号:W21*73
厂家:莱钢/马钢/日照
材质:A572GR50

公司地址 浦东新区新场镇沪南公路7508弄2-24（双）号3层
（注册地址）

联系电话 19946279018 19526212133

产品详情

一、美标H型钢W21*73LF炉精炼技术不成熟主要体现在低铝镇静钢浇注易絮流及冶炼过程易回硅问题，
造成生产不顺行，质量不稳定。首先研究低碳铝镇静钢浇注易絮流问题。LF炉投产后对低碳铝镇静钢进
行了生产实验，但实验结果很不乐观，连续发生多次铸机絮流断浇生产事故、多罐次的热回收及改钢等
质量事故，严重制约了生产的顺行。因此我们进行絮流机理研究，对水口絮流物进行化验分析主要是高
熔点的A12O3物质，浇注中在中包上水口和塞棒周围、浸人水口侧孔处沉积，引起塞棒、浸入水口堵塞
，从而导致铸机断浇。美标H型钢执行标准：ASTM标准，ASME标准美标H型钢材质有：A36/A572GR50/
A992二、美标H型钢W21*73化学成分：C：0.27～0.35；Si：0.93～1.20；Ni：≤0.029；Cu：≤0.025；Mn
：0.80～1.10；S：≤0.025；P：≤0.026；Cr：0.75～1.20；三、美标H型钢W21*73淬火对厚度、直径较小
的零件使用比较合适，对于过大的零件，淬火深度不够，渗碳也存在同样问题，此时应考虑在钢材中加
入铬等合金来增加强度。首先需要进行十字型钢柱的制作，在工厂分工制作以后，然后进行拼装、校正
、检验，确保产品合格以后将其运至施工地区进行拼接，在拼接的过程中，要严格按照相应的程序进行
拼接，这样才能使产品的质量得到有效的保证。在组合完成以后，要对*终的安装结果进行检查，检查之
后，还要利用超声波对其内部进行无损检测，这样才能将拼装中造成的缺陷进行有效排除。此外还需要
进行十字柱加工制作。在进行钢结构的安装中，首先需要进行标准注的选择，将网闭合进行控制，然后
对柱顶标高进行竖向测量。之后需要对柱顶位移以及钢结构进行超偏处理，然后对超平结果和下节柱的
检查结果进行综合处理。粗脚的处理需要在安装钢柱位置确定以后进行，通过对处理数据的分析，对钢
柱的垂直度进行再次纠正。在安装完成以后，需要对测量记录进行会审，并且对焊接问题进行检验，另
外还需要对控制点的闭合进行再次检验，*后需要对下节钢柱的预控数据图进行绘制。四、美标H型钢的
规格型号表W14*455W16*26W16*31W16*36W16*40W16*45W16*50W16*57W16*67W16*77W16*89W16*100
W18*35W18*40W18*46W18*50W18*55W18*60W18*65W18*71W18*76W18*86W18*97W18*106W18*119W18*
130W18*143W18*158W18*175W18*192W18*211W18*234W18*258W18*283W18*311W21*44W21*50W21*57W
21*55W21*62W21*68W21*73W21*83W21*93W21*101W21*111W21*122W21*132W21*147W21*166W21*182W
21*201W24*55W24*62W24*68W24*76W24*84W24*94W24*103W24*104W24*117W24*131W24*146W24*162W
24*176W24*192W24*207W24*229W24*250W24*279W24*306W24*335W27*84W27*94W27*102W27*114W27*1
29W27*146W27*161W27*178W30*90W30*99W30*108W30*116W30*132W30*148W30*173W30*191W30*235W
30*261W30*292W30*326W30*357W30*391W33*118W33*130W33*141W33*152W33*169W33*201W33*221W33



*241W33*263W33*291W33*318W33*354W33*387W36*135W36*150W36*160W36*170W36*182W36*1W36*231
W36*232W36*247W36*262W36*282W36*286W36*302W36*318W36*330W36*350W36*387W36*395W36*441W
36*487W36*529W40*149W40*167W40*183W40*211W40*235W40*264W40*278W40*294W40*327W40*331冶金
矿产：有些安装人员在组装接楼板下面的上一层浴缸排水口的P型存水弯时由于选用配件不当而组成了U
型存水弯，造成了水流不畅，卫生间净空减少，增加了管道堵塞的概率，给吊顶装修造成了一定的困难
。实际安装时一定要按照设计或者标准图集的要求设置正确型式的存水弯，不可随意组装。3洗脸盆和洗
涤盆下的存水弯在设计图纸表示不详的情况下，施工安装人员经常误认为洗脸盆和洗涤盆下的存水弯安
装在楼板上和楼板下是一回事，其实不然。洗脸盆和洗涤盆下的存水弯因毛发、碎屑等杂物，非常容易
堵塞，必要时需要打开存水弯上的检查口清通。 
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