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产品详情

印染废水处理成套设备厂家

一、印染废水处理成套设备厂家---产品优点

使用简单，内部的多重过滤结构可以有效的去除水中的固定颗粒和悬浮物，提高出水的质量，而且该装
置便于取出沉淀池内部的沉淀物，提高该装置的使用效果。该装置的沉淀池体上的穿孔结构与淤泥沉淀
箱固定在一起，这样沉淀池体内部的沉淀物会流到淤泥沉淀箱的内部，增加沉淀池体的深度，提高沉淀
效果，而棱台形的阻流圈与沉淀池体之间会形成一个夹角，使淤泥沉淀箱的固定颗粒不容重新进入到沉
淀池体的内部，阻流板可以将污水中大部分的悬浮物拦截下来，提高过滤效果，滤网避免一些固体颗粒
物通过阻流圈右侧进入到下一个沉淀区域，提高过滤沉淀的效果。

二、印染废水处理成套设备厂家---处理步骤

a)将污水管网处来的废水送入机械格栅进行水中垃圾的隔离，隔离出来的垃圾进行堆肥处理，而经过机
械格栅的废水则进入调节池内；

b)废水在调节池内进行搅拌与预曝气处理，处理好的水送入沼气池内进行发酵处理，沼气池产生可回收
利用的沼气，沼气池排出的污泥则进行堆肥处理，沼气池内排的水送入缺氧反应池内；

c)缺氧反应池去除水中的BOD之后，将水送入好氧气反应池内；d)好氧气反应池内降解水中的**物后，
将水送入二沉池内；e)二沉池将进来的水进行污泥与上清液的分离，分离出来的上清液经过净化后直接
排放，而污泥则进行堆肥处理。硝化菌的培养对于垃圾渗滤液来讲，硝化菌的培养是**，相对于异养菌
来讲比较难培养，硝化菌的培养过程同时也是污泥的驯化过程。下面根据影响硝化菌生长的因素来确定



硝化菌培养时应控制的指标。主要有以下几种：①温度在生物硝化系统中，硝化对温度的变化非常敏感
，在5～35℃的范围内，硝化菌能进行正常的生理代谢活动。当废水温度低于15℃时，硝化速率会明显下
降，当温度低于10℃时已启动的硝化系统可以勉强维持，硝化速率只有30℃时的硝化硝化速率的25%。尽
管温度的升高，生物活性增大，硝化速率也升高，但温度过高将使硝化菌大量死亡，实际运行中要求硝
化反应温度低于38℃。所以高氨废水工程的调试应尽量选择气温15度以上的季节，如果**在冬季启动，
应尽量选用高氨污水厂的菌种，或有保温、加温措施的系统。②pH值硝化菌对pH值变化非常敏感，佳p
H值是8.0～8.4，在这一佳pH值条件下，硝化速度，硝化菌大的比值速度可达大值。在硝化菌培养时，如
果进水pH值较高，能够达到8.0左右好，如果达不到也不应刻意追求，只要系统内pH值不低于6.5即可，
如低于此值，应及时补充碱度，如烧碱、纯碱等。③溶解氧氧是硝化反应过程中的电子受体，反应器内
溶解氧高低，必将影响硝化反应得进程。在活性污泥法系统中，大多数学者认为溶解氧应该控制在1.5～
2.0mg/L内，低于0.5mg/L则硝化作用趋于停止。当前，有许多学者认为在低DO（1.5mg/L）下可出现SND
现象。在DO＞2.0mg/L，溶解氧浓度对硝化过程影响可不予考虑。但DO浓度不宜太高，因为溶解氧过高
能够导致**物分解过快，从而使微生物缺乏营养，活性污泥易于老化，结构松散。此外溶解氧过高，过
量能耗，在经济上也是不适宜的。④生物固体平均停留时间（污泥龄）为了使硝化菌群能够在连续流反
应器系统存活，微生物在反应器内的停留时间（θc）N**大于自养型硝化菌小的世代时间（θc）minN
，否则硝化菌的流失率将大于净增率，将使硝化菌从系统中流失殆尽。一般对（θc）N的取值，至少应
为硝化菌小世代时间的2倍以上，即安全系数应大于2。⑤重金属及有毒物质除了重金属外，对硝化反应
产生抑制作用的物质还有：高浓度氨氮、高浓度盐**物及络合阳离子等。⑥BOD如果系统内BOD较高，
系统内的异养菌就会与硝化菌争夺溶解氧，由于异养菌的数量远远大于硝化菌，硝化菌常常在系统内BO
D较高的情况下得不到一定的溶解氧，而无法生长增殖。一般系统内BOD**20mg/l，就会对硝化菌产生抑
制。如果进水COD过高或碳氮比较高，硝化菌的培养就**通过延时曝气来实现，即系统内COD已经合格
或处于较低水平时，继续曝气，给予硝化菌足够的生长时间，曝气时，同样要控制好溶解氧，尽量低于3
mg/L，防止污泥加速老化。
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