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产品详情

上海西门子触摸屏授权一级经销商

     SIMATICHMI（人机界面）组件可用作机器和用户之间的接口。各种功能、开关或过程值都可显
示在操作员面板或触摸面板上。通过这种可视化，可很容易地显示错误消息或测量值。过程的光学检测
功能减轻了用户的操作，并能快速地知道其操作的效果。

其特点是安装方便、可靠性高、开发和改造周期短。 PLC的特点PLC的产生是基于工业控制的需要，是
面向工业控制领域的专用设备，它具有以下几个特点：可靠性高，抗干扰能力强。用程序来实现的逻辑
顺序和时序，Z大限度地取代传统继电器系统中的硬件线路，大量减少机械触点和连线的数量，单从这
一角度而言，PLC在可靠性上优于继电器系统是明显的。

例如：用户使用STEP7软件进行程序设计，在程序中出现了OB35这个组织块中的程序量过大，运行周期
超过了OB35规定的100ms，这时控制系统的CPU的INTF红灯会常亮，还有可能会出现CPU停机的情况。

为了减少电子干扰，对于模拟信号应使用屏蔽双绞线电缆。模拟信号电缆的屏蔽层应两端接地。如果电
缆两端存在电位差，将会在屏蔽层中产生等电势耦合电流，造成对模拟信号的干扰，在这种情况下，应
让电缆的屏蔽层接地。对于带隔离的模拟量输入模块，在CPU的M端和测量电路的参考点MANA之间没
有电气连接。

它采用种可编程的存储器，在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作的指
令，通过数字式或模拟式的输入输出来控制各种类型的机械设备或生产过程工作原理当可编程逻辑控制
器投入运行后，其工作过程般分为三个阶段，即输入采样、用户程序执行和输出刷新三个阶段。

FM355-2是适用于温度闭环控制的4通道闭环控制模块，可以方便地实现在线自优化温度控制。FM355-2C
是具有4个模拟量输出端的连续控制器。FM355-2S是具有8个数字输出端的步进或脉冲控制器。称重模块S
IWAREXU称重模块是紧凑型电子秤，可用于化学工业和食品工业等行业来测定料仓和储斗的料位，可以



对起重机载荷进行监控，也可对传送带载荷进行测量或对工业提升机、轧机超载进行安全防护等。

通过制动控制模块（xB3，xB上的两个任选本地作用输入和高性能型电机启动器上的其他两个，可以实现
独立的特殊功能，与总线和上层PLC无关，例如滑动控制中的快速制动，同时，这些输入的状态将被传
送到PLC。

输出单元的作用是将微处理器处理的逻辑信号转变为被控制设备所需的电压、电流信号。输出单元具有
隔离PLC内部电路和外部执行元件的作用以及功率放大的作用。其中，PLC的输入输出信号可以是模拟量
也可以是开关量。

红灯这个红色指示灯表示系统有外部错误，例如：S7-400H系统连接有远程I/O模块ET200M，在ET200M
的机架上有1个I/O模块出现故障，这时CPU的EXTF红灯会常亮。用户将出现故障的模块更换后，红灯会
灭，恢复正常。

从输入输出上进行比较微型计算机系统的I/O设备与主机之间采用微型计算机联系，一般不需要电气隔离
。PLC一般控制强电设备，需要电气隔离，输入输出均用“光-
电”耦合，输出还采用继电器、晶闸管或大功率晶体管进行功率放大。

ProTool/lite用于文本显示的组态，如：OP3，OP7，OP7，TD7等。ProTool/Pro用于组态标准PC和所有西
门子HMI产品，ProTool/Pro不只是组态软件，其运行版也用于indos平台的监控系统。

S5智能I/O模块S5智能I/O模块配置专门设计的适配器后，可以直接插入S7-400，可以使用IP242B计数器模
块、IP244温度控制模块、WF705位置解码器模块以及WF706定位、位置测量和计数器模块，可使用WF70
7凸轮控制器模块、WF721以及WF723A、B、C定位模块。

S7-300系列PLC简介S7-300的CPU模块（简称为CPU）都有一个编程用的RS-485接口，有的有PROFIBUS-
DP接口或PtP串行通信接口，可以建立一个MPI（多点接口）网络或DP网络。有350多条指令。

国内PLC厂家近年来发展较快，目前有几家国产PLC厂商则是齐头并进，但大多规模不大。比较有影响的
有：深圳德维森、深圳艾默生、无锡光洋、无锡信捷、北京和利时、北京凯迪恩、北京安控、黄石科威
、洛阳易达、浙大中控、浙大中自、南京冠德、兰州全志等。

各部件的功能S7-200系列PLC有CPU21X和CPU22X两代产品，外部结构如图1-6所示。它是整体式PLC，
它将输入/输出模块、CPU模块、电源模块均装在一个机壳内，当系统需要扩展时，可选用需要的扩展模
块与基本单元（主机）连接。

     在线圈上单击，选择“编辑”→“插入”→“列”命令或者单击LAD指令工具栏中“向右连线”
按钮，可以在置位线圈前插入一列。单击常闭触点I0.2后面的箭头，然后单击LAD指令工具栏中的“向上
连线”按钮，画出垂直线，将两行指令并联在一起，12-30所示。

网络标题作为识别一个逻辑网络的标题，可以在网络标题行输入。网络注释是在每个网络下方的灰色方
框中输入，它是为了说明此逻辑网络的功能。高压功率放大器是一个非常通用的测试仪器，但是如何选
择一款适合的功率放大器。

熔断器的电源线和负载线分别接在瓷底座两端静触点的接线桩上，熔体接在瓷盖两端的动触点上，中间
经过凸起的部分，如果熔体熔断，产生的电弧被凸出部分隔开，使其迅速熄灭。较大容量熔断器的灭弧
室中还垫有熄灭电弧用的石棉织物。

对硬件讲，它的配置可变，而且也易于变。我们还必须鼓励我们的商业伙伴、供应商和其他利益相关者
遵循同样高的道德标准。结构极为紧凑符合ISA-S71.04severitylevelG1；G2；G3标准S7-200SMARTPLC有3



种信号板，分别为模拟量输出信号板、数字量输入/输出信号板和RS485/RS232信号板。

 

采用了RAID1（硬盘镜像系统），数据安全性极高6ES7317-2EK13-0AB0CPU317-2PN/DP,1MB内存采用单
层单元（SLC）架构的固态驱动器（SSD）和ECC存储器（可选）锁定风扇盖：仅在前门打开时，才可对
过滤器垫和前置风扇进行更换主要优势：系统可靠性高。

输出刷新阶段中央处理器模块（CPU） S7-200SMARTPLC有3种信号板，分别为模拟量输入/输出信号板
、数字量输入/输出信号板和RS-485/RS-232信号板。

此外，还会碰到F025、F026、F027关于输入相缺失的报警，故障原因一是由于6SE70系列本身带有输入相
检测功能，输入检测电路的损坏会导致输入缺相报警，如排除此故障原因，报警信号还不能消除，那故
障很有可能就是CU板的损坏了。

工业通信伺服驱动：6SN1123,6SN1145,6SN1146,6SN1118,6SN1110,6SN1124,6SN1125,6SN11286ES7312-1AE14
-0AB0PLC的输出控制相对于输入的变化总是有滞后的，大可至2～3个循环周期，这对于一般的工业控制
是允许的。

下载安装包之后，要进行解压缩，解压缩之后就可以安装了。

因此，在以工业机器人应用为主线构造智能制造与数字车间的过程中，对关键技术的运用和推广就显得
尤为重要。通过组建工业机器人的自动化生产线，利用机械手、自动化控制设备来推动企业技术向机器
化、自动化、集成化、生态化、智能化方向发展，实现数字车间制造过程中产品流、信息流、能量流的
智能化。

从单CPU的处理向多CPU的并行处理发展等。模块化的结构使得产品的适应性得到改善。存储器的容量
也成倍增加，从几千字节发展到几百千字节，直到几兆字节、几十兆字节等。总之，硬件性能的提高使
可编程序控制器向大型化方向有了很大的发展。

PLC厂家都生产配套的A/D和D/A转换模块，使可编程控制器用于模拟量控制，串口通信模块通常分为以
下3类：RS-232通信模块、RS-485通信模块、RS-422通信模块。一般情况下，一个通信模块只支持一种通
信方式。
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