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【技术中心实验室废水处理设备价格.】

实验室污水处理设备价格

要对各种送检类样本进行化验分析，产生的废水以酸碱为主，其中还含有各种细菌、微生物等，若未经
处理排放，将会污染环境，影响人民身体健康。实验废水经处理后须达到《污水综合排放标准》(GB8978
-1996)中规定的三级排放标准要求。

实验室废水处理设备由废水分类收集单元、废水调节单元、废水深度处理单元、沉降分离单元、物理处
理单元、生物处理单元、废水综合净化单元等构成。通过化学预处理、化学深度处理、斜管沉淀、多程
消毒灭菌、过滤沉淀分离、高低电位差微电解技术、电化学氧化还原专利技术、两级有机生物膜净化、
有机废水新型填充床光波催化反应专利技术、更新液选择性传质及菌丝体表面分子印迹专利技术等处理
工艺对实验室内产生的有机、无机、生物废水进行综合处理，可有效去除废水中的COD、BOD、SS、色
度和重金属离子等，针对不同实验废水的组成成分，采用不同的处理技术及控制系统进行废水处理。产
品具有技术先进、自动化程度高、无需专人职守、处理效果好、占地面积小、操作管理方便等优点。
实验室污水处理设备应用范围 实验室废水处理设备广泛应用于中、高等院校、科研院所、医疗机构、生
物制药、疾控中心、环监、产品质检、检验检疫、药品检验、血站、畜牧、医院、石油化工、企业等实
验室、化验室废水处理，经过处理后废水达到废水综合排放标准【GB8978-1996】中的一级、二级、三级
标准，处理后的污水可排入市政污水管网，也可以通过再处理工艺把处理后的废水进行再利用。

 

近期按国家要求，地方疾控中心必须具备核酸检测的能力，故需按标准建立PCR实验室，那么检测过程
中产生的废水该如何排放？中、高等院校、科研院所、食品药品检验、产品质检所、疾控中心、环境监
测、农产品质检、检验检疫、粮油检测、动物疾控、血站、畜牧、医疗机构、医院、生物制药、石油化
工、p1实验室、p2实验室、p3实验室、prc实验室企业等实验室、化验室废水处理，pcr实验室专用污水处
理设备经过处理后废水达到废水综合排放标准【GB8978-1996】中的一、二、三级标准，处理后的污水可
排入市政污水管网或地表、河水，也可以通过再处理工艺把处理后的废水进行再利用。



实验室污水处理设备价格1、模块多元化管理：系统可提供废水收集及调节、废水预处理、加药搅拌调节
、混凝沉淀、沉降分离、泥水分离、污泥干化、水质监测等模化控制管理。2、报警保护管理：缺水/停
电保护、温度超高/超低保护、水质不合格保护、部件失效报警、系统超压保护、电气线路过载保护、仪
器仪表超负荷保护。3、参数设定管理：时钟和语言设定功能，可根据现场情况设置系统运行参数，设有
停水、停电、过载等非正常状态自动保护、故障自动报警及处理或者依据某种条件启动采样分析流程，
采样时间设定等。4、程序运行管理：系统除了具备自动控制也可以在手动模式下上对单个泵、阀等部件
进行控制和操作，无论采用自动控制还是手动控制，均能实现系统相关运行环节的控制，并互不干涉。5
、数据显示管理：数字化液晶显示各单元运行状态，如动画式流程图或以表格、柱状图或趋势图形式显
示各个处理单元液位、流量、水压、温度、电压、电流、防腐提升泵、仪器仪表、监测设备等部件的实
时运行数据、历史数据、报警数据、运行状态、运转率统计、排量6、超标设定管理：设定允许排放参数
数据报警限值，如排放参数数值超过设定限值，远程监控系统及主机操作主界面会自动报警并显示超标
参数，系统启动限制排放程序，同时启动超标废水进行回流处理程序，并跟踪记录，直到处理达标后才
会自动排放；7、系统权限管理：权限用户可通过系统的“系统管理”模块实现对系统基础信息数据的管
理、访问和编辑等监控和操作；8、参数设定管理：时钟和语言设定功能，可根据现场情况设置系统运行
参数，设有停水、停电、过载等非正常状态自动保护、故障自动报警及处理或者依据某种条件启动采样
分析流程，采样时间设定等。

根据现场及水质情况，确定三个实验室分别用三根污水管道将废水引入废水处理系统的调节水槽，通过
实验表明，该废水pH值为3时，利用芬顿试剂降解COD的效率高，因此通过向调解槽废水进口处加入硫
酸溶液，调节pH至3左右，当废水通过溢流进入反应槽一时，在其进口处投加一定量的硫酸亚铁溶液并
充分搅拌，并在反应槽二的进口处投加一定量的双氧水，搅拌使之反应完全，此时废水中的有机物得到
降解，COD含量符合排放标准，由于投加芬顿试剂使废水内含有大量的铁离子，因此需在反应槽二后设
置絮凝反应槽和沉淀池，并在反絮凝反应槽的进口处投加NaOH溶液，将pH调至7左右，还会使铁离子产
生Fe（OH）3沉淀。在进入沉淀池的管道内投加絮凝剂PAM，絮凝生成的不溶物，在沉淀池内与水分离
使出水清澈。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

