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产品名称 西门子S7-300中国授权经销商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:S7-200 S7-300 S7-400
产地:德国

公司地址 上海市松江区广富林路4855弄大业领地88号3楼

联系电话 13564949816 13564949816

产品详情

西门子S7-300中国授权经销商

   系统实施后，抛弃了原来的手工作业方式，全面实现信息自动化和数字化，各项业务流程更加顺畅
，数据传递更加快速、准确。（GFWZ机器视觉系统机器视觉系统的特点是提高生产的产品质量和生产
线自动化程度。而且机器视觉易于实现信息集成，是实现计算机集成制造的基础技术。

根据用户需要还需提供以下部件。�接口模板（IM）：用于连接CPU和扩展单元。SIMATICS7-400的中
央控制器Z多能连接21个扩展单元。SIMATICS5模板：SIMATICS5-155U、SIMATICS5-135U和SIMATICS5-
155U的所有I/O模板都可和相应的SIMATICS5扩展单元一起使用。

在报警编辑器中选择相应的消息组，在“属性”-“消息组”-“”中相应的确认变量和确认位

如果消息组相应的确认变量的确认位为1，则表示该消息组已确认；而如果消息组相应的确认变量的确认
位为0，则表示该消息组尚未确认。

在报警编辑器中选择相应的消息类型，在“属性”-“消息类型”-“变量”中选择相应的确认变量和确
认位。

如果消息类型相应的确认变量的确认位为1，则表示该消息类型已确认；而如果消息类型相应的确认变量
的确认位为0，则表示该消息类型尚未确认。

在报警编辑器中选择相应的消息等级，在“属性”-“消息等级”-“变量”中选择相应的确认变量和确
认位



如果消息等级相应的确认变量的确认位为1，则表示该消息等级已确认；而如果消息等级相应的确认变量
的确认位为0，则表示该消息等级尚未确认。

注意：在不操作报警控件的情况下，组态报警消息的确认逻辑时，可以将确认变量和确认位与状态变量
的状态位和确认位结合使用，例如，当报警消息到来后超过一定时间尚未被操作员通过报警控件手动确
认（状态变量的状态位和确认位），即触发自动确认（确认变量的确认位），并向PLC反馈以执行相应
的处理过程。报警消息的确认变量的地址不得与报警消息的其它变量（例如状态变量）的地址重叠。与
状态变量不同，确认变量的确认位在置位后，不会自动复位，即在下次使用之前，需要手动复位。

以太网、工业以太网及Profinet有什么区别？

以太网(Ethernet)通常指的是由Xerox公司创建并由Xerox、Intel和DEC公司联合开发的基带局域网规范，
是当前应用Z普遍的局域网技术。它不是一种具体的网络，是一种技术规范。该标准主要定义了在局域
网（LAN）中采用的电缆类型和信号处理方法等内容

工业以太网通常是指应用于工业控制领域的以太网技术，在技术上与普通以太网技术相兼容，但对具体
产品和应用都有不同要求。由于产品要在工业现场使用，对产品的材料、强度、适用性、可互操作性、
可靠性、抗干扰性等有较高要求；而且工业以太网是面向工业生产控制的，对数据的实时性、确定性、
可靠性等有极高的要求。

Profinet 由PROFIBUS国际组织（PROFIBUS International，PI）推出，是基于工业以太网技术的自动化总线
标准。PROFINET为自动化通信领域提供了一个完整的网络解决方案，囊括了诸如实时以太网、运动控
制、分布式自动化、故障安全以及网络安全等当前自动化领域的内容。 

简单的说，以太网是一种局域网规范，工业以太网是应用于工业控制领域的以太网技术，Profinet是一种
在工业以太网上运行的实时技术规范。

关于S7-200 smart的NET_EXE

在GET/PUT向导中的设置情况，通过看本地CPU的程序和远程CPU的程序，发现：在本地CPU中定义的
VB1010-VB1012与远程CPU中定义的VB1000-VB1002的参数名称一模一样；——请问这样用，是对的吗？

 

本地CPU中定义的VB1020-VB1079，在程序中进行了参数定义并使用，但远程CPU中定义的VB2540-VB25
99，在程序中没有使用（这些字节在触摸屏的参数表中出现）——请问在图2中定义的这两段参数，在两
个程序中没有进行对应使用，是不是错误的？如果是错误的，是不是代表图2中设置本地CPU和远程CPU
所对应的这两段地址等于没有被使用？

图中的本地CPU（程序中有NET_EXE指令）与一个触摸屏相连，远程CPU（程序中没有NET_EXE指令）
与一个触摸屏相连，再通过一个以太网交换机，使本地CPU和远程CPU相连，那么在与远程CPU相连的
触摸屏上可以使用本地CPU中定义的参数 。

get相当于plc读取触摸屏数据，put相当于向触摸屏写数据。

1）可以的，只有的对应着字节数量，地址不一致没有关系。



你这样组态通讯相当于有2个数据区的读取。客户机与服务器的本地地址与远程地址不需要对应，如果你
仅仅只是读取get触摸屏数据，你可以按你的地址区域没有问题。

客户机需要调用NET_EXE指令，服务器触摸屏侧不需要，只需要设置通讯ip地址，正确连接接口。

使本地CPU和远程CPU相连，那么在与远程CPU相连的触摸屏上可以使用本地CPU中定义的参数。

不能，VB1010手上没有西门子串口编程线缆，用网线连PLC正常下载程序，在线监控都可以，PLC要用48
5读取其他设备的参数，所以才进行测试，但是就发现这些问题

有USB转485的线，针3接-     针8接+   反过来也试过

S7-200Smart有两种类型：

一种是标准型（CPU以SR或ST打头），有以太网口和RS485接口各一个。编程软件使用以太网口组态、
编程、调试S7-200Smart，而上位机使用力控软件的PPI驱动连接RS485接口，PLC的串口默认是PPI接口，
不需要在PLC侧编程。不会冲突，应该很容易连接上。连接不上与PG/PC设置无关，PG/PC是指编程器换
言之是指编程软件Micro/WIN
SMART与PLC的通信。建议检查电缆：现在计算机都没有串口了，你与PLC RS485
DB9的接头的连接件，是否满足要求。PLC默认的站点地址是2，是否与组态王的设置冲突或不一致。
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