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产品详情

西门子G110授权代理商

SIMATICHMI（人机界面）组件可用作机器和用户之间的接口。各种功能、开关或过程值都可显示在操
作员面板或触摸面板上。通过这种可视化，可很容易地显示错误消息或测量值。过程的光学检测功能减
轻了用户的操作，并能快速地知道其操作的效果。

其特点是安装方便、可靠性高、开发和改造周期短。 PLC的特点PLC的产生是基于工业控制的需要，是
面向工业控制领域的专用设备，它具有以下几个特点：可靠性高，抗干扰能力强。用程序来实现的逻辑
顺序和时序，Z大限度地取代传统继电器系统中的硬件线路，大量减少机械触点和连线的数量，单从这
一角度而言，PLC在可靠性上优于继电器系统是明显的。

例如：用户使用STEP7软件进行程序设计，在程序中出现了OB35这个组织块中的程序量过大，运行周期
超过了OB35规定的100ms，这时控制系统的CPU的INTF红灯会常亮，还有可能会出现CPU停机的情况。

为了减少电子干扰，对于模拟信号应使用屏蔽双绞线电缆。模拟信号电缆的屏蔽层应两端接地。如果电
缆两端存在电位差，将会在屏蔽层中产生等电势耦合电流，造成对模拟信号的干扰，在这种情况下，应
让电缆的屏蔽层接地。对于带隔离的模拟量输入模块，在CPU的M端和测量电路的参考点MANA之间没
有电气连接。

它采用种可编程的存储器，在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作的指
令，通过数字式或模拟式的输入输出来控制各种类型的机械设备或生产过程工作原理当可编程逻辑控制
器投入运行后，其工作过程般分为三个阶段，即输入采样、用户程序执行和输出刷新三个阶段。

FM355-2是适用于温度闭环控制的4通道闭环控制模块，可以方便地实现在线自优化温度控制。FM355-2C
是具有4个模拟量输出端的连续控制器。FM355-2S是具有8个数字输出端的步进或脉冲控制器。称重模块S
IWAREXU称重模块是紧凑型电子秤，可用于化学工业和食品工业等行业来测定料仓和储斗的料位，可以
对起重机载荷进行监控，也可对传送带载荷进行测量或对工业提升机、轧机超载进行安全防护等。



通过制动控制模块（xB3，xB上的两个任选本地作用输入和高性能型电机启动器上的其他两个，可以实现
独立的特殊功能，与总线和上层PLC无关，例如滑动控制中的快速制动，同时，这些输入的状态将被传
送到PLC。

输出单元的作用是将微处理器处理的逻辑信号转变为被控制设备所需的电压、电流信号。输出单元具有
隔离PLC内部电路和外部执行元件的作用以及功率放大的作用。其中，PLC的输入输出信号可以是模拟量
也可以是开关量。

红灯这个红色指示灯表示系统有外部错误，例如：S7-400H系统连接有远程I/O模块ET200M，在ET200M
的机架上有1个I/O模块出现故障，这时CPU的EXTF红灯会常亮。用户将出现故障的模块更换后，红灯会
灭，恢复正常。

从输入输出上进行比较微型计算机系统的I/O设备与主机之间采用微型计算机联系，一般不需要电气隔离
。PLC一般控制强电设备，需要电气隔离，输入输出均用“光-
电”耦合，输出还采用继电器、晶闸管或大功率晶体管进行功率放大。

ProTool/lite用于文本显示的组态，如：OP3，OP7，OP7，TD7等。ProTool/Pro用于组态标准PC和所有西
门子HMI产品，ProTool/Pro不只是组态软件，其运行版也用于indos平台的监控系统。

S5智能I/O模块S5智能I/O模块配置专门设计的适配器后，可以直接插入S7-400，可以使用IP242B计数器模
块、IP244温度控制模块、WF705位置器模块以及WF706定位、位置测量和计数器模块，可使用WF707凸
轮控制器模块、WF721以及WF723A、B、C定位模块。

S7-300系列PLC简介S7-300的CPU模块（简称为CPU）都有一个编程用的RS-485接口，有的有PROFIBUS-
DP接口或PtP串行通信接口，可以建立一个MPI（多点接口）网络或DP网络。有350多条指令。

国内PLC厂家近年来发展较快，目前有几家国产PLC厂商则是齐头并进，但大多规模不大。比较有影响的
有：深圳德维森、深圳艾默生、无锡光洋、无锡信捷、北京和利时、北京凯迪恩、北京安控、黄石科威
、洛阳易达、浙大中控、浙大中自、南京冠德、兰州全志等。

各部件的功能S7-200系列PLC有CPU21X和CPU22X两代产品，外部结构如图1-6所示。它是整体式PLC，
它将输入/输出模块、CPU模块、电源模块均装在一个机壳内，当系统需要扩展时，可选用需要的扩展模
块与基本单元（主机）连接。

S7-200系列PLC可采用多种编程器，般可分为简易型和智能型。简易型编程器是袖珍型的，简单实用，价
格低廉，是种很好的现场编程及监测工具，但显示功能较差，只能用指令表方式输入，使用不够方便。
智能型编程器采用计算机进行编程操作，将专用的编程软件装入计算机内，可直接采用梯形图语言编程
，实现在线监测，非常直观，且功能强大，S7-200系列PLC的专用编程软件为STEP7-Micro/IN。

当变频器连接电机时，它们之间的连接电缆一定要使用屏蔽电缆，并且保证屏蔽电缆的屏蔽层要有效接
地。在小型的自动化控制系统中，西门子LOGO!有着广泛的应用。这种智能逻辑控制器可以定义为比西
门子PLCS7-200系列更为经济实用的类型，同时它的作用类似于继电器，具有高度的集成性。

带时间戳记的错误消息缓存器以及诊断模块，有助于用户查找故障。三、SIMATICS7-400SIMATICS7-400
如图2-3所示。SIMATICS7-400系列CPU适用于中高端自动化解决方案（例如、机床或仪表及控制系统）
。

PID（Proportional-Integral-
Derivative）模块的提供使PLC具有了闭环控制的功能，即一个具有PID控制能力的PLC可用于过程控制。



数据处理在机械加工中，出现了把支持顺序控制的PLC和计算机数值控制（CNC）设备紧密结合的趋向
。

PLC扩展模块使用时，需要同时加载在硬件和软件上，在选择扩展模块时，应该注意以下几个问题。模
块的电压等级。可根据现场设备与模块之间的距离来确定。当外部线路较长时，可选用AC220V电源；当
外部线路较短且控制设备相对集中时，可以选用DC24V电源。

S7-200PLC的强大功能使其无论单机运行，或连成网络都能实现复杂的控制功能。PLC具有强大的逻辑运
算能力，它提供了与、或、非等各种逻辑指令，可实现继电器触点的串联、并联和串并联等各种连接的
开关控制，常用于取代传统的继电器控制系统。

警告您应当确保带符号的数字用作不带符号的指令时不得超出正负数界限。若无法确保不带符号的数字
用作带符号的指令时不超出正负数界限，可能致使西门子PLC程序或控制器操作出现无法预测的结果。
无法预测的控制器操作可能导致人员死亡或严重伤害及／或财产严重损坏。

不同的网络协议针对特定的应用领域，因而具有各自的特点，各有其存在的环境和价值。而且新的协议
还在不断地产生，这样用户往往无所适从，担心一旦选用了一种协议后，会被某些厂商钳制。其二，网
络化所必须增加的成本对用户来讲往往是一项沉重的负担。

清除没有保持功能的位存储器状态、定时器和计数器状态，清除中断堆栈和块堆栈的内容等。执行系统
启动组织块OB100。如果用户想使系统在上电后做一些初始化操作，就可以在OB100中编写程序，否则用
户完全可以忽略这个组织块。

CP343-1可以通过网线与PC连接后直接下载，而不需要首先使用编程电缆进行下载。在小型自动化项目
中，一种较为经济的配置是使用西门子LOGO。模块，LOGO。模块简单易用，常用在控制对象比较少
的情况。西门子LOGO。

然而对于自动控制系统稳态控制，还达不到良好的动态性能。VC（VectorControl）控制变频器。一般用
在高精度要求的场合。直接转矩控制。简单地说就是将交流电动机等效为直流电动机进行控制。
按电压等级分类高压变频器：3kV、6kV、10kV。
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