
大型管桁架弯管生产厂家

产品名称 大型管桁架弯管生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话 13582724391 13582724391

产品详情

河北禹拓管道装备有限公司，高压异型弯管的保养方法：1、高压厚壁弯管阀门填料压盖的螺栓应平均地
拧紧，不应压成歪状态，以免碰伤阻碍阀杆运动或造成泄漏。2、高压厚壁弯管应用手轮，请勿借助杠杆
或其它工具，以免损坏阀件。手轮顺时针旋转为封闭，反之为开启。3、长期存放的高压厚壁弯管，应作
按期检查，常常对外露的加工表面须保持清洁，污垢，整洁地存放在室内透风干燥的地方，严禁堆置或
露天存放。    高压厚壁弯管的球阀、截止阀、闸阀使用时，只作全开或全闭，不答应做调节流量用，
以免密封面受冲蚀，加速磨损。闸阀和上螺纹截止阀内有倒密封装置，手轮旋至*上位置拧紧，即可阻止
介质从填料处泄漏。    碳钢异形弯管在设计和加工中采用工艺制作，但是制作工艺与国外存在一定的
差异，不能很好的制作高压厚壁弯管，但与国外同行相比，国内管件制造商存在的差距主要有两点：高
压厚壁弯管的设计过程是在钢管待弯部分套上感应圈，用机械转臂卡住管头，在感应圈中通入中频电流
加热钢管，当钢管温度升高到塑性状态时，在钢管后端用机械推力推进，进行弯制，弯制出的钢管部分
迅速用冷却剂冷却，边加热、边推进、边弯制、边冷却，不断将高压厚壁弯管弯制出来。

    弯管弯曲前的准备：1.弯管在弯制前应验证钢管的钢号，钢管直径和壁厚是否符合相应的钢管技术
标准及设计要求。2.合金钢弯制前应进行光谱分析和硬度试验。3.钢管在弯制前应作宏观检查，外观质量
应符合DL5031的相关规定。经检查发现有重坡，裂纹，划痕，凹坑等局部缺陷的钢管，应逐步修磨直至
缺陷完全消除，修磨后的钢管实际壁厚仍应符合相应的钢管技术标准要求；     热处理要求：1.公称
壁厚大于19.0mm的碳钢管，若弯制温度低于900℃，弯后应对不锈钢大口径热煨弯管进行回火热处理。2.
公称直径小于DN100或公称壁厚小于13.0mm的合金钢管，热弯后应进行回火热处理，公称直径大于或等
于DN100 或公称壁厚大于或等于13.0mm 的铁素体合金钢管，都需要在弯曲后进行相关热处理。    高
压厚壁弯管的球阀、截止阀、闸阀使用时，只作全开或全闭，不答应做调节流量用，以免密封面受冲蚀
，加速磨损。闸阀和上螺纹截止阀内有倒密封装置，手轮旋至*上位置拧紧，即可阻止介质从填料处泄漏
。       禹拓管道位于中国管道装备基地----河北省盐山县。东临渤海湾，背靠京津唐，205国道、30
7国道均途经本地，交通便利，地理位置越。“创新学习、超越自我、行业”管道配件是公司的企业精神
，我们将更加谨诚地致力于管件事业，真诚欢迎各位朋友来我公司洽谈业务，增进友谊，共创的明天。 
厂家从原材料进厂都严把质量关,保证每一位顾客购买的产品都是货真价实的.公司通过员工多年来的励精
图治现已成为当地及周边地区的高压对焊法兰生产厂家,公司全体员工期待与您的真诚合作.禹拓将一如既
往秉承“团结、开拓、诚信、”的企业核心理念，以创新适应市场，以信誉赢得市场，以用户需求为导
向，以客户服务为中心。     中频弯管的加热范围窄，管壁内外温度不均，在弯管过程中管材受到骤
冷骤热，这是它本身固有的弱点。       大口径弯管是油气长输送管道的重要组成部分，长输送管



道通过许多地形复杂、气候条件恶劣的地区，因此，在管道铺设中需要使用大量大口径弯管。大口径弯
管在使用中受力状态复杂，而且在弯制过程中工艺难度大，影响质量因素多，大口径弯管的制造及其质
量的优劣，直接影响到油气输送管道的安全、可靠性和投资经济效益。如果安全可靠性差，管道将会发
生爆炸破裂，导致生命财产严重受损，造成恶劣的社会影响也是难以估计的。比如在大口径弯管的制作
中产生废品，也将会造成重大的经济损失。目前大口径天然气管道建设中均采用控轧钢钢管。油气输送
管道用钢管按照成型和焊接方式可分为直缝埋弧焊钢管（uoe管）、电阻焊钢管（er）和螺旋缝焊管（ssa
）。目前，油气管道工程所用的大口径弯管大多采用uoe钢管煨制，制造大口径弯管的传统材料是正火钢
，为使弯管与钢管性能一致减小焊接施工难度，大口径弯管应采用控轧钢钢管弯制。大口径弯管生产厂
家生产碳钢弯管、焊接弯管、大口径弯管、180度弯管、90度弯头、u型弯管以及桥梁、机场、体育馆等
管件系列产品。可按gb、hg、gd、sh、ansi、asme、api 5l、foct、din、jis等标准生产，产品出口到东南亚
、中东、欧洲、美洲、澳大利亚和南非等数十个和地区。在国内外市场享有的信誉。
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