
泰州市起重机吊具吊钩检验 吊环磁粉探伤检测

产品名称 泰州市起重机吊具吊钩检验 吊环磁粉探伤检测

公司名称 江苏广分检测技术有限公司销售部

价格 500.00/件

规格参数 起重机吊具:吊环磁粉探伤检测
周期:3-5天
检测范围:全国

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 13906137644

产品详情

起重机的钢铁企的重要设备，它的安全运行是企安全生产的重要保证，作为一种特种设备；起重机有自
己的一套安全技术规范和法规标准来保证安全运行。2019年12月27日广州市安普检测技术服务有限公司
对东莞虎门某集装箱码头的起重设备进行吊钩无损探伤检测。我们以案例为背景来阐述起重机吊具的磁
粉探伤工艺的选择和方法的实际应用。起重机吊具包括吊钩和吊环。

吊钩是起重机械的重要部件，有单钩、双钩两种型式。

a：单钩，这是一种比较常用的吊钩，它的构造简单，使用也比较方便；但受力而较小，材多为用2.0钢锻
造而成，一般大起重不过8.0吨。

B：双钩，起重较大时，多用双钩起吊，它受力均匀对称，特点是能充分利用，其材也多为用2.0钢锻造
而成，一般大于8.0吨的起重设备都采用双钩。

吊具的受力状况

吊具受力状况复杂，除承受无重外，还要承受起制动时产生的冲击载荷，使用时间较长的吊钩难免产生
裂纹。吊钩在使用时一旦发生裂纹将会造成重大人身和设备损伤事故。

探伤工艺和方法

根据不同的起重选择不同的磁粉检测方法。磁粉检测的原理：铁磁铁材料工件被磁化后，由于不连续性
的存在，使工件表面和近表面的磁感应线发生局部畸变而产生漏磁场，吸附施加在工件表面的磁粉，在
合适的光照下形成目视可见的磁痕，从而显示出不连续性的位置、大小、形状的严重程度。对于起重在1
0吨以下的吊具，由于其尺寸较小，常选用单磁探伤机进行检测；起重在10吨以上的吊具，由于其尺寸较
大，为提，常选用交叉磁探伤进行检测。实际工作中采用在吊具的双侧面进行多次磁化一下探测不同方
向的表面及近表面裂纹。
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