
SSB蓄电池12-FM-38 12V38AH 消防 安检 直流屏免维护电池

产品名称 SSB蓄电池12-FM-38 12V38AH 消防 安检
直流屏免维护电池

公司名称 北京盛达绿能科技有限公司销售部

价格 .00/件

规格参数

公司地址 北京昌平

联系电话 18053081797 18053081797

产品详情

SSB蓄电池12-FM-38  12V38AH 消防 安检 直流屏免维护电池

SSB蓄电池SBLFG12-12i 12V12AH出厂价销售
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SSB蓄电池产品详细技术参数介绍SSB蓄电池AGM阀控密封技术的UPS用12V系列铅酸蓄电池，具有技术
成熟 技术指标均衡、高、安装简单等特点，是各领域UPS（商业级/工业级）用户的 理想选择。

维护简单本系列电池采用耐腐性能好的特种铅钙合金作板栅，采用超细玻璃纤维作隔板，利用阴极吸收
技术，实现内部氧的循环复合，因此电池实现了密封，在整个寿命期间无须定期或补酸等维护。

2.安全阀开闭阀性能，寿命长久，既可以放出由于操作失误或过充电引起的过多气体，了安全，又可防
止外部气体或火星进入电池内部引起自放电或爆裂。

3.自放电小因电池采用特种合金作板栅，并对隔板电解液及各生产工序的杂质进行严格的控制，所以自
放电极低。

4.密封可靠采用进口树脂胶，与ABS形成腐蚀性密封，且胶固化后韧性极好，因此确保不漏酸。

5.内阻小极板、汇流排、极柱等采用优化设计，隔板电阻也极低，因此电池内阻小，大电流放电性能好
。

6.恢复性能好的板栅合金，优良稳定的工艺，配方的电解液添加剂使得电池深放电后只要充分充电，电
池容量基本不降低。

7.产品安装方式产品可根据用户需要采用柜式、立架式、卧式、地面摆放及与其它电源柜内置式使用等
各种形式。

8.使用条件 佳环境温度15~25℃可以获得较长寿命；（我常电池可在-40-50℃条件下工作）充电设备应具
有恒压充电功能，给蓄电池充电时，稳压精度达到0.01；电池可以立式使用，也可卧式使用。

    SSB蓄电池12-FM-38  12V38AH 消防 安检 直流屏免维护电池

铅酸蓄电池行业主要上市公司：目前国内铅酸蓄电池行业的上市公司主要有天能股份（688819）、骆驼
股份（601311）、超威动力（00951HK）、南都电源（300068）、圣阳股份（002580）、万里股份（60084
7）、雄韬股份（002733）等。



本文核心数据：铅酸蓄电池行业发展历程、产量规模、进出口规模、区域格局、企业格局

行业概况

1、定义：铅酸蓄电池是化学电池中使用范围广的电池

电池是一种能量转化与储存的装置，其行业细分品类较多，根据原理不同可划分为化学电池、生物电池
以及物理电池。其中，使用广泛的化学电池根据其电化学反应是否可逆，分为一次电池和二次电池两大
类。一次电池是活性物质仅能使用一次的电池，如锌锰电池，碱锰电池等；二次电池则可以通过充放电
多次使用，又称蓄电池。蓄电池利用电池内活性物质在放电过程中发生电化学反应输出电能，在充电状
态下发生逆向电化学反应储存电能。

其中，铅酸蓄电池是化学电池中市场份额大、使用范围广的电池，根据国家统计局制定的《国民经济行
业分类（GB／T  4754－2017）》，中国把铅酸蓄电池行业归属于电气机械及器材制造业（C38）中的电
池制造（C384）其中的铅蓄电池制造（C3843）。

铅酸蓄电池，又称铅蓄电池，是蓄电池的一种，是指电极主要由铅及其氧化物制成，电解液是硫酸溶液
的一种蓄电池。按照应用领域划分，铅蓄电池主要可分为动力电池、起动启停电池、储能电池和备用电
池四大类。此外，铅酸蓄电池按照不同的分类标准分为不同的产品类型，主要分类形式如下：

2、产业链剖析：下游应用领域众多

铅酸蓄电池产业链上游为铅酸蓄电池原材料市场，铅酸蓄电池在生产过程中，主要使用铅及铅制品（包
括铅、铅合金、极板、端子）、用于电池壳、隔板、板栅等制造的塑料（玻璃纤维、PP材料、ABS材料
等），以及硫酸等原材料，其中铅及铅制品占铅酸蓄电池生产成本的60－70％。

铅酸蓄电池产业链下游为铅酸蓄电池应用领域，目前铅酸蓄电池下游应用领域众多，分布在交通工具、
电力系统、通信设备、工业设备、国防**、后备电源等众多领域。铅酸蓄电池行业产业链图谱如下：

行业发展历程：行业处在整合阶段

中国铅酸蓄电池研制与产业化已经有三十余年的发展历程，是国民经济的重要组成部分，且发挥了巨大
优势和作用，在国家重点工程、民生应用、军事配套等起到了重要作用。目前，我国已成为世界大的铅
蓄电池生产国、出口国和消费国。

“十八大”以来，随着环保意识和安全意识的不断增强，随着“绿水青山就是金山银山”的理念不断深
入人心，以人为本、资源节约型、环境友好型为导向的新经济模式、绿色发展模式逐渐成为社会发展主
流意识。铅酸蓄电池也因污染问题受到越来越多的限制，一些发达国家已经限制生产。在我国铅蓄电池
行业面对国家严格管理，国家从行业准入、行业标准、税收政策等方面设置了行业壁垒，通过扶优劣汰
政策的实施，积极推动产业发展，加速工艺技术、生产装备升级。

行业政策背景：政策集中颁布规范行业发展

近年来，我国相继颁布多项政策规范铅酸蓄电池行业的发展，调整产业结构，淘汰落后产能企业，提高
行业的准入门槛，加强对行业污染的整治力度。国内铅酸蓄电池产业发展、市场监管等重要环节的宏观
政策环境已经日趋完善。2019年，国务院先后出台多项与铅酸蓄电池密切相关的政策文件，为铅酸蓄电



池发展奠定了重要政策基础；

2021年7月，《“十四五”循环经济发展规划》中，要提高资源利用效率和再生资源利用，加强废铅蓄电
池等拆解利用企业规范管理和环境监管，加大对违法违规企业整治力度。重点实施废旧电池等城市废旧
物资循环利用体系建设工程。目前，我国铅酸蓄电池行业的纲领性文件和指导建议等主要相关政策列举
如下：

行业发展现状

1、行业整体情况：中国铅酸蓄电池产量较为稳定

近年来，我国铅酸蓄电池产量较为稳定，均维持在20000万千伏安时以上。根据中国工业和信息化部数据
，2020年1月至12月，全国电池制造业主要产品中，锂离子电池产量约188．5亿只，同比增长14．4％；铅
酸蓄电池产量约22735．6万千伏安时，同比增长12．28％。在全球市场范围内，铅蓄电池与锂离子电池
同时在二次电池中占据著主导地位，预计整体市场需求量将持续增长。

2、行业进出口情况：铅酸蓄电池贸易顺差保持逐年增长趋势

根据中国海关数据显示，近年来，我国铅酸蓄电池进口量整体呈先上升后下降的趋势，2018年中国铅酸
蓄电池进口数量为1094万个，为近年来大值，出口量逐年下降，但仍远大于进口量。

中国铅酸蓄电池出口量逐年下降。2020年，我国铅酸蓄电池进口量为586万个，同比下降35％，出口数量
为16943万个，同比下降1％。

2015年以来，我国铅酸蓄电池行业进出口金额均波动变化。据海关数据显示，2020年，我国铅酸蓄电池
进口金额为1．78亿美元，出口金额达30．59美元。

在全球市场范围内，铅酸蓄电池在启动电池领域的地位无可替代，主要核心优势包括：一、技术成熟稳
定，价格低廉，回收再利用技术成熟，适合普通大众消费；二、工作温度范围宽，可以在－40℃～75℃
，甚至100度温度下正常工作。在高低温环境下，均能有效的发挥作用，不会出现低温难以起动、性能降
低或高温故障率提升、寿命降低等情形；三、安全性高，在特殊工况下不会导致短路燃烧甚至爆裂；四
、成本大幅低于同类型其他电池。

近年来，我国用于起动活塞式发动机的铅酸蓄电池为我国铅酸蓄电池行业主要进出口产品，进出口份额
占比较大。从进口结构上看，2020年，我国用于起动活塞式发动机的铅酸蓄电池进口量占比达17．77％
，进口额占比达45．57％；其他铅酸蓄电池进口量占比达82．23％，进口额仅占54．43％。

行业竞争格局

1、区域竞争：国内铅酸蓄电池产量主要集中于浙江、湖北和河北

2021年1月，工信部将11家铅酸蓄电池企业从行业规范企业名单中撤销，在洗牌浪潮下，目前依据工业和
信息化部发布符合《铅蓄电池行业规范条件（2015年本）》企业名单共计6批136家企业。从企业名单中
企业注册地分布来看，江苏省与浙江省符合行业规范条件的铅酸蓄电池生产企业数量多，均为21家，此



外名单中铅酸蓄电池生产企业超过10家的省份还有江西省、安徽省和山东省，企业数量分别为16家、14
家和11家。

注：以上数据统计截至2020年7月，根据工信部《铅蓄电池行业规范条件（2015年本）》整理

从铅酸蓄电池产量结构上看，国内铅酸蓄电池产量主要集中于浙江、湖北和河北，这三个地方的铅酸蓄
电池产量约占全国总产量的55％；此外，江苏、安徽、广东三地的铅酸蓄电池产量占比均超过5％，其余
地区铅酸蓄电池产量均小于5％。国内铅酸蓄电池产量高的省份是浙江省，占全国铅酸蓄电池总产量的30
％；其次是湖北省，占比为13％；河北省的产量位居第三，占比为12％。

2、企业竞争：铅酸蓄电池迎来了“巨头”时代

近几十年来，我国铅蓄电池行业规模不断发展，制造工艺及技术持续进步，行业集中度进一步提升。从
企业竞争角度看，铅酸蓄电池迎来了“巨头”时代，在国家环保政策的高压下，部分企业因生存能力较
弱退出市场，企业总数有所下降，行业集中度大幅提高。当前，铅蓄电池行业中民营企业为主。根据营
业收入划分，结合化学与物理电源协会“中国电池行业企业”铅酸蓄电池非上市企业申报数据，目前我
国铅酸蓄电池行业营收百亿级别的企业有天能集团（天能动力：0819．HK；天能股份：688819）和超威
动力。营业收入在50－100亿之前的企业有骆驼股份、南都电源、理士国际、双登集团和风帆有限，其余
铅酸蓄电池企业营业收入均在50亿元以下。

目前，铅蓄动力电池占国内铅蓄电池产销量的接近一半。从铅酸蓄电池细分市场市场占有率来看，在国
内电动轻型车铅蓄动力电池的市场，天能股份行业市场占有率排名，市场占有率已超过40％，在汽车起
动启停电池领域，骆驼股份市场占有率稳居国内首位，在汽车国内主机配套市场销市场占有率约48％，
国内维护替换市场市场占有率保持在25％左右。从铅酸蓄电池整体产量看，2020年天能股份铅酸蓄电池
产量8948．66万千伏安时，骆驼股份铅酸蓄电池产量2810．3万千伏安时，二者铅酸蓄电池产量占据整体
市场的半壁江山。

行业发展前景及趋势预测

1、铅酸蓄电池行业整合过程进一步加快

铅蓄电池行业铅污染较为严重，随着国家环保政策的严格执行、行业准入等相关政策的贯彻和实施，铅
酸蓄电池行业的环保投入将进一步加大，成熟、先进、适用的清洁生产新技术、新工艺将被推广。只有
实力雄厚、研发能力强、产品质量稳定、同时也具有较好的环保治理能力的企业，才能得到稳固的市场
地位。因此，面对激烈的市场竞争和环保政策压力，铅酸蓄电池行业整合、兼并重组的过程将进一步加
快，骨干企业的规模将不断扩张，小型企业将因无法承担较高的环保投入以及先进的生产工艺、设备投
入而逐步被兼并、淘汰。

2、“十四五”期间，行业格局持续优化，市场规模稳定增长

“十四五”期间，铅酸蓄电池行业高质量发展对培育内生动力推出更高要求，在政策的驱动下，铅酸蓄
电池行业格局持续优化，产业结构大幅提升使得优势更加明显，行业集中度有望加速提升。

目前，铅蓄电池产业已是我国国民经济的重要组成部分，与工业、交通、通信、金融、国防**、航海航
天、新能源储能和人民日常生活等方面的发展与利益密切相关，在经济和国防建设事业中发挥了不可或



缺的重要作用。基于此，我国铅蓄动力电池市场规模持续稳定增长，结合国内锂离子电池对铅酸蓄电池
替代情况，前瞻保守估计
“十四五”期间我国铅酸蓄电池产量将以2％的年复合增长率低速增长，SSB蓄电池12-FM-38  12V38AH
消防 安检 直流屏免维护电池到2026年达到25604万千伏安时。
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