
注塑机 海利普变频器维修技术高

产品名称 注塑机 海利普变频器维修技术高

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 368.00/台

规格参数 维修快:有质保
可开票:维修规模大
工控维修:上门维修

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

注塑机 海利普变频器维修技术高上一页四个窍门帮你解决变频器干扰问题下一页变频器选型的15条黄金
规律变频器几个重要参数的设定2018-11-27暂时没有1.V/f类型的选择V/f类型的选择包括高频率、基本频
率和转矩类型等。高频率是变频器—电机系统可以运行的高频率，由于变频器自身的高频率可能较高，
当电机容许的高频率低于变频器的高频率时，应按电机及其负载的要求进行设定；基本频率是变频器对
电机进行恒功率控制和恒转矩控制的分界线，应按电机的额定电压设定；转矩类型是指负载是恒转矩负
载还是变转矩负载，用户根据变频器使用说明书中的V/f类型图和负载特点。选择其中一种类型。根据电
机的实际情况和实际要求，高频率设定为83.4Hz，基本频率设定为工频50Hz。
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1、过流故障

过流故障可分为加速、减速和恒速过流。加减速过流是由于变频器加减速时间设置过短，负载突变，负
载分布不均，输出短路造成的。这时一般可以延长加减速时间，减少负载突变，应用耗能制动元件，进
行负载分配设计，检查线路。如果负载变频器断开或出现过流故障，则变频器逆变电路已经形成环路，
需要更换变频器。



2、过载故障

变频器过载包括自身过载和电机过载。变频器过载是由于加减速时间过短（形成短时过载），直流制动
量过大。保养：通过改变其中的参数，延长制动时间。电机过载电网电压过低、负载过重等。维修：检
查电网，电压负载过重，选用的电机和变频器不能拖动负载，也可能是机械润滑不良（阻力太大）造成
的。

3、其他故障

(1) 欠压。逆变电源输入部分有问题。在运行之前需要对其进行检查。

(2)温度过高。如果电机有温度检测装置，检查电机的散热情况；如果变频器温度过高，请检查变频器的
通风情况。

当变频器拖动大惯性负载时，其减速设的比较小，在减速过程中，变频器输出的速度比较快，而负载靠
本身阻力减速比较慢，使负载拖动电动机的转速比变频器输出的频率所对应的转速还要高。。驱动IC报
出OC故障。接受启动信号，即跳GF(接地故障)。变频器说明书中对接地故障的定义是，当接地电流大于
额定电流的%此时，即判断为GF故障。。阻断了脉冲信号的传输。b，驱动电路不能输出正常的驱冲，多
为电流输出能力不足。一是驱动IC的后置放大器低效，元件变值等。二是驱动供电不良不能达到足够的
电压幅值和输出足够的驱动电流。。更换小板。、显示POFF：驱动板上电POFF，测CVD电压正常应为..
，如测得.，可能R，R，C，C，排线中的某一个坏，其中的电解电容坏的*多。。

启动电流大，对设备和电网的冲击很大，机械设备的生产维护量也大，而且电能转人的效率较低，给生
产厂家带来很多不必要的麻烦和严重的资源浪费，所以随着社会经济的发展及企业生产规模的扩大，直
接工频控制的球磨机弊病严重地阻碍了各工业企业快速发展。这就促使人们去研制启动滑、研磨效率较
高、产量大、能耗低的球磨机——变频控制球磨机。陶瓷工业球磨机装载量大，所需动力消耗也很大，
因此陶瓷工业球磨机通常采用1至2台几百千瓦的大功率电动机通过液力偶合器共同驱动硬齿面圆柱齿轮
减速机，再经一对齿轮传动或皮带轮等驱动筒体旋转，从而达到研磨物料的作用。其工作原理为：球磨
机由给料部、出料部、回转部、传动部（减速机、小传动齿轮、电机、电控）等主要部分组成。



注塑机 海利普变频器维修技术高数字量输入±0.005.监测PG是脉冲编码器有转矩／速度指令、自整定功
能、距离推测。THD0.99损耗降1/3，原有的电介大电容、交流电抗器、滤波器都不要。（4)采用软开关
控制方式——指逆变器DC／AC变换器以接通在电压U=0，断开在电流I=0的状态下进行。这样IGBT功率
损耗小，理想值为零，结温低，大大减少工作过程的发热量，使散热器及风量减少到小程度，使容量可
大大提高。功率模块即逆变器DC／AC变换使用器件。它是变频器的重要的组成部分，其模块的质量对
变频器至关重要，其器件的价值要占变频器总价值的50％左右，所以值得引起制造厂及用户的关注，是
理所当然的。目前低压或高压变频器常用功率模块有IGBT、IGBT一HV、IGCT、SGCT、IEGT、SiC等。
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