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产品名称 A671Gr.CC70直缝焊管 A691CM-75CL23电熔焊管

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 产品规格:高强度方管
品牌:海鼎钢管
服务:定尺加工

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情
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第6条对于非中心支承的原动机如汽轮机或输送高液体的泵(如烟炉给水泵、热油泵等)，在常温状态下找
正时，应计及工作状态下轴心线位置的变化。第7条起动前，平衡盘冷却水管路应畅通，泵和吸入管路必
须充满输送液体，排尽空气，不得在无液体情况下起动，自吸泵的吸入管路不需充满液体。第8条输送高
、低温液体的泵，起动前必须按设备技术文件的规定进行预热或预冷。第9条离心泵不应在出口阀门全闭
的情况下长时间运转；也不应在性能曲线中驼峰处运转。 

山东海鼎钢管有限公司 

恭贺我公司取得澳大利亚14年首批石油套管订单 

近日，集团公司与桑托斯石油公司(SANTOS)签署了笔直缝套管供货合同，为TPCO直缝套管产品打入澳
大利亚市场迈出了坚实的一步，同时为集团公司焊管产品出口积累了重要的业绩。 

今年9月，国贸公司收到新加坡泛亚公司发来的澳大利亚大石油公司桑托斯公司两种规格的直缝套管(ER
W CASING)实盘询价。桑托斯公司是集团公司无缝管在澳大利亚十多年的大客户。基于TPCO无缝管在
桑托斯公司打下的品牌基础以及在澳洲市场的良好声誉，国贸公司对此询价高度重视，努力抓住这个在
澳洲市场推广TPCO直缝套管的良好契机。桑托斯公司所采购的此批直缝套管用于煤层气井，这种井一
般深度为1500-2500英尺，直缝套管是用管，且这两个规格是煤层气井的常用规格。由于这两个规格套管
的壁厚很薄，且客户要求的C不是API 5CT标准推荐的扣型，在生产尤其车丝方面存在一定难度，需要焊
管公司和管加工部共同协作完成。为争取到这批合同，国贸公司多次与钢管制造公司、焊管公司相关部
门进行技术细节沟通，同时与终用户进行反复商榷。经过一个多月反复的技术和商务条件确认，集团公
司提交的报价终被客户认可。桑托斯公司表示，如果下井试验成功，将长期从TPCO采购此种管材。 
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然而对其他之钢材，球化结构不一定就有较佳之切削性质。一般我们可是材料之含碳量来订出之切削用
显微结构。球化处理所的球化处理乃是在退火处理后能获得球状之碳化物之一种处理。一般可採用以下
几种方法得到。长时间热浸置於略低於Ae之温度。轮番加热及冷却於Ae温度上下〈刚刚高於Ac及低於Ar
〉。加热至高於Ac，然后慢慢在炉中冷却，或停留Ar一长时间。从一温度刚能完全溶解碳化物冷却下来
，所有之冷却速率须用不產生碳化物。 

主营材质：10#、20#无缝钢管、35#、45#无缝钢管、20G、40Cr、20Gr、16Mn-45Mn、27SiMn、Cr5Mo、
12CrMo(T12)、12Cr1MoV、10CrMo910、T91、15CrMo、35CrMo、40CrMo等。公司销售成都钢铁集团
、冶钢集团、包头钢厂、宝钢集团、安钢集团。 
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购买了大批苏制热处理设备、包括箱式、井式、盐浴等3、4年代水平的电阻加热炉，并相应建立了批按
图纸生产这些类型设备的电炉厂。一些高等工科学校经过院系调整后、创建了包括在机械制造工艺系中
的热处理，于1954～1956年培养出了批专科和本科的热处理正式生。年代末和6年代初还有从学习归来一
批热处理的留学生。陆续建立的一些科研机构和专院校，基本上能按照材料和应用发展的步伐开展热处
理基础和应用技术的研究开发，涌现出一系列的科研成果。 
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