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工业气体在新能源电池行业中应用前景

紫气东来

进入21世纪以来，全球能源紧张和生态环境污染的问题不断加剧。由于我国的能源特点是“多煤少油贫

气”；因此，我国在石油能源方面面临的压力更是十分巨大。面对这种日益突出的全球能源危机形势，

同时，为了解决长期使用石化燃料而造成的生态环境破坏问题，我国制定了碳达峰和碳中和的时间表，

并随之开始大力发展新能源的开发和应用。



1 新能源动力电池发展势头迅猛

一般来说，新能源主要包括水力、风能、光伏、核能、生物质能源；而从具体应用方面来看，目前应用

场景广，利用率，对石化燃料替代性好的新能源就是锂电，特别是作为汽车动力来源使用的锂电池，是

目前新能源领域当中，使用广泛一种的方式。我国政府也把新能源汽车的推广作为用新能源替代传统石

化燃料的一个重要战略部署开始安排实施。

从2014年开始，从国务院到各地方政府都开始不断颁布推广新能源汽车的各项政策，并不断建设有利于

新能源汽车普及的各种配套设置。2020年11月2

日，国务院办公厅印发《新能源汽车产业发展规划（2021-2035年）》，其中的规划要求“到 2025

年，我国新能源汽车新车销量占比达到 20%左右。”

在政策利好的不断刺激下，我国新能源汽车的销量增长迅猛。目前，我国已经成为全世界大的新能源汽

车市场和增长率的新能源汽车市场。由于新能源整车销量的井喷式增长，作为汽车核心的动力电池的销

量也同样迎来了爆炸式的增长，进而也带来了新能源动力电池整个产业链的巨大发展。

新能源动力锂电池主要由四个部分组成，分别是正极材料、负极材料、电解液和电池隔膜。近些年，这

四个部分材料的销量不仅出现巨量增长，材料价格也同样一路看涨。这四个材料的生产商们都在各地扩

产投资，由此也直接引发了各个生产商对于工业气体的大量需求。因正极材料，负极材料以及电解液的

生产工艺中要求，必须要使用氧气和氮气这类大宗工业气体作为氧化气氛或保护气氛进入到生产装置当

中。

2 新能源动力电池对于工业气体的刚性需求

2.1正极材料



正极材料在新能源动力电池的组成材料中成本约为40%，是占比大的部分。正极材料的工艺路线包括锰

酸锂、钴酸锂、三元材料和磷酸铁锂等四种生产工艺。目前被新能源动力电池厂选用广的是三元材料和

磷酸铁锂两种生产工艺，这两种工艺在生产正极材料时都会大量使用工业气体。

三元材料，无论是镍钴铝还是镍钴锰，都需要在生产过程将三种金属材料与锂来混合制备。因金属镍从

正二价变到正三价需要在富氧环境中完成，而三元材料的制备过程需要使用大量氧气。

磷酸铁锂的生产装置为焙烧炉。在炉体内的燃烧过程中，碳将三价铁还原为二价铁来制备磷酸铁锂。在

整个制备过程中都需要使用纯氮气作为保护气，以免生产原料被氧化而成为废品。

2.2 负极材料

负极材料主要分为两大类：碳材料和非碳材料。其中碳材料又分为石墨和无定形碳，如天然石墨、人造

石墨、中间相碳微球、软炭(如焦炭)和一些硬炭等；其他非碳负极材料有氮化物、硅基材料、锡基材料

、钛基材料、合金材料等。

目前主流的负极材料是天然石墨、人造石墨和中间相碳微球。在负极材料的制备过程中，石墨粉等原料

需要先混合，再通过烧结炉的温焙烧来烘干。在烧结炉中需，要大量氮气来制造惰性气氛，以避焙烧过

程中混合原料被氧化。

2.3 电解液

新能源动力电池的电解液中主要的成分是六氟磷酸锂，约占到电解液总成本的43%。目前成熟的六氟磷

酸锂制备工艺，就是采用无水氟化氢作为非水溶剂，来使氟化学物和磷进行化学反应而生成六氟磷酸锂

。整个的反应过程需要在纯氮气的保护气氛中进行。



从上述介绍中可以了解，新能源动力电池的四个组成部分中，有三个部分的材料制备都必须使用到工业

气体。由此可见：工业气体对于新能源动力电池行业有巨大辅助作用。

3 工业气体在新能源动力电池行业的前景展望

由于新能源汽车发展的强力带动作用，相关企业对新能源动力电池的正极材料、负极材料和电解液的六

氟磷酸锂的产业投资规模不断增大。据国际能源网在2022年1月份统计的数据显示，在已经过去的2021年

，动力电池全行业的整体投资金额超过了6700亿，而材料行业的投资占比超过一半。其中，正极材料的

投资额约为2277亿，负极材料的投资额为552亿，电解液的投资额为487亿，隔膜材料的投资为682亿。

不仅行业厂商持续看好新能源动力电池的发展前景，资本投资领域也同样持续看多动力电池的速增长。

据天风证券（601162

）股份有限公司在2022年3月给出的预测数据，从2022年到2025年，新能源动力电池全行业的复合增长率

可以达到46%，远远于其他制造业行业。

因此，作为动力电池材料生产工艺中必不可少的工业气体行业也同样会被带动而增长。

对于前述的正极材料，负极材料和六氟磷酸锂厂商来说，因其生产规模的扩大，他们对于工业气体的供

应方式也产生了较大的需求变化。采用液氧或液氮的供应方式已经远远无法满足这些厂商对于气体的需

求，同时也由于采用液体供应的方式成本一直居不下，目前动力电池材料的厂商们都纷纷选择采用工业

气体的现场制气设备来满足气体使用需求。

一般来说，采用现场制气设备来供应工业气体的方式有两种，一种是动力电池材料的厂商自主投资制气

设备，并自主操作运行供气。另一种是由第三方气体公司来投资制气设备，并负责现场操作供气，而动

力电池材料的生产商仅支付气体使用费。

http://stockpage.10jqka.com.cn/601162/
http://stockpage.10jqka.com.cn/601162/


因第三方供气模式可不占用动力电池材料制造商的资金，并便于动力电池材料制造商顺应市场需求快速

扩大生产规模而不用受到资金紧张的限制，同时也解决了动力电池材料制造商因为不熟悉制气设备而造

成的设备运行不顺畅，进而影响生产；越来越多的动力电池材料制造商选择第三方供气模式来解决他们

持续增长的用气需求。

可以预见，随着新能源动力电池行业规模不断发展，工艺技术不断升级，用气规模和种类也在不断提升

。第三方供气模式将会以其更、更安全、更经济的优势成为供应模式的主流。

当前国内外气体企业已关注我国在该领域的用气市场，其中深圳海格金谷公司凭借行业布局较早，和成

熟的服务能力，在中国新能源电池行业第三方供气市场占有超过20%的份额。盈德气体、广钢气体、加

力气体等企业也相继发力进入。相信随着上述气体公司的进入和引领，中国新能源电池行业未来的用气

模式会逐步以第三方供气模式为主流，同时新能源电池行业也会迅速成为工业气体行业的新热点并创造

可观的行业产值。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

