
TH 230.21 铣床台湾电主轴BT 50点击咨询

产品名称 TH 230.21 铣床台湾电主轴BT 50点击咨询

公司名称 深圳市特力威科技有限公司

价格 120000.00/件

规格参数 主轴电压:3Φ300V
扭力Nm (S1):3Nm (S1)
kW (S1):1.8kW (S1)

公司地址 深圳市前海深港合作区临海大道59号海运中心口
岸楼第3层309号-B383

联系电话  13925531502

产品详情

操作员在每天工作完后要使用吸尘器清理电主轴的转子端和电机接线端子上的废屑，防止废屑在转子端
和接线端子上堆积，以此避免废屑进入轴承，加速高速轴承的磨损；避免废屑进入接线端子，造成电机
短路烧毁。在选择电主轴时刀具的接口一定要明确，这也是有原则的，一般情况下BT50的接口转速只能
在8000RPM一下的电主轴中使用，BT40的接口可以在18000RPM下的电主轴中使用，如果要更高的转速，
刀具接口需要选择相应的高速刀具接口，数控铣削电主轴上配用的ER弹簧夹头或者SD弹簧夹头也是有一
定的许用高转速的。铣削和加工中心用电主轴在设计上通常有恒扭矩段和恒功率段相配合，以满足宽速
度范围内的切削需要，低速需要大扭矩重切削，高速需要一定功率的精切削，所以电机制式与磨用电主
轴等有较大不同。检查主轴油气润滑系统。油气润滑脏污会导致轴承异音、发热、震动甚至卡死。气源
含水会导致轴承润滑失效、定子短路等故障。电主轴是高速加工机床的关键重要部件，在模具制造、汽
车零配件、航空航天、医疗器械等众多领域广泛应用。电主轴寿命一般在10 000h左右，主轴检测、保
养及预防性维修对于保证其正常运转、减少停机时间，延长使用寿命有重要意义。电主轴轴承内、外圈
配合表面磨损，破坏了轴承与壳体、轴承与轴的配合关系，导致轴线偏离了正确的位置，在轴在高速运
动时产生异响。当轴承疲劳时，其表面金属剥落，也会使轴承径向间隙增大产生异响。此外，轴承润滑
不足，形成干摩擦，以及轴承松旷后，保持架松动损坏也会产生异响。电主轴高速电机技术：电主轴是
电动机与主轴融合在一起的产物，电动机的转子即为主轴的旋转部分，理论上可以把电主轴看作一台高
速电动机。关键技术是高速度下的动平衡。电主轴参数1.电机参数:功率-转速特性曲线图,扭矩-转速特性
图2. 主轴的刚性(径向刚度和轴向刚度, 磨的主轴主看前端轴承内孔孔径是多大,因为刚性主要是由前端
刀具端的轴承决定,轴承越大主答轴的刚性越好,但同时轴承越)3.静态精度(基本不用看,因为这是标准了,大
家都基本能做得出来)4.动态性能(高转速情况时的振动值,噪音,温度等)磨用电主轴的电机参数制式通常标
注S6制工作制，有S6-40%、S6-60%等几种，这是与磨削的工作特性所分不开的，磨削时一个工件的磨削
拍节通常包括，快速进刀、磨削、退刀、修砂轮等几个步骤，电机功率的消耗不是恒定的负载，而且在
磨用电主轴电机的设计上我们通常要提高其过载能力，因此，在看磨削电主轴的参数时会看到S1和S6两
组参数，S6通常比S1高出较多，一是与电机工作制有关，一是与电机的过载能力有关，标注S6制功率表
明电机可以在30s~120s内短时过载到该功率制，长期使用只能按S1制使用，这一点是与其他电主轴不太相
似的地方，一定要注意。电主轴定子绝缘性检测及三相阻值平衡检测。定子对地绝缘≥50MΩ，三相阻
值不平衡量≤2%。电主轴的起停机状态主轴的起停机状态一般是用来检查和测定主轴从0到指定速度及



从指定速度到0时主轴的振动状态，测 出某个速度或转速范围的共振峰值，以便在正常加工时避开这个
速度或转速范围，以保护电主轴及保证加工精度、表面加工质量等。我们公司的经营理念是：诚信、守
真，服务、迅速，公司尊崇“踏实、拼搏、责任”的企业精神，并以诚信、共赢、开创经营理念，创造
良好的企业环境，以全新的管理模式，完善的技术，周到的服务，优良的品质为生存根本，我们始终坚
持用户至上 用心服务于客户，坚持用自己的服务去打动客户。
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