
A671CC65CL32电熔焊管 A671Gr.CB70直缝焊管

产品名称 A671CC65CL32电熔焊管 A671Gr.CB70直缝焊管

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 产品规格:高强度方管
品牌:海鼎钢管
服务:定尺加工

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

A671CC65CL32电熔焊管 A671Gr.CB70直缝焊管 

一般用无缝钢管是用345等优质碳结钢16Mn、5MnV等低合金结构钢或4Cr、3CrMnS45Mn4MnB等合结钢
热轧或冷轧制成的。、2等低碳钢制造的无缝管主要用于流体输送管道。、4Cr等中碳钢制成的无缝管用
来制造机械零件，如汽车、拖拉机的受力零件。一般用无缝钢管要保证强度和压扁试验。热轧钢管以热
轧状态或热处理状态交货；冷轧以热以热处理状态交货。热轧，顾名思义，轧件的温度高，因此变形抗
力小，可以实现大的变形量。 

山东海鼎钢管有限公司 15CrMo合金钢管的检验与存放 

外观检查：表面不得有裂纹、折叠、发纹、夹层、结疤等缺陷；表面锈蚀、凹陷、划痕及其它机械损伤
的深度不应超过相应产品标准允许的厚度负偏差； 

标识检查：有《压力管道元件制造单位安全注册证书》和《质量证明文件》； 

光谱分析：对Cr、Mo的成分要进行光谱分析； 

存放：分类存放，而且不得与不锈钢材料接触。 大口径直缝焊管主要生产流程说明：
1.板探：用来制造大口径埋弧焊直缝钢管的钢板进入生产线后，进行全板超声波检验；
2.铣边：通过铣边机对钢板两边缘进行双面铣削，使之达到要求的板宽、板边平行度和坡口形状；
3.预弯边：利用预弯机进行板边预弯，使板边具有符合要求的曲率； 4.成型：在JCO成型机上首先将预弯
后的钢板的一半经过多次步进冲压，压成"J"形，再将钢板的另一半同样弯曲，压成"C"形，再形成开口的
"O"形 5.预焊：使成型后的直缝焊钢管合缝并采用气体保护焊（MAG）进行连续焊接；
6.内焊：采用纵列多丝埋弧焊在直缝钢管内侧进行焊接；
7.外焊：采用纵列多丝埋弧焊在直缝埋弧焊钢管外侧进行焊接；
8.超声波检验Ⅰ：对直缝焊钢管内外焊缝及焊缝两侧母材进行的检查；



9.X射线检查Ⅰ：对内外焊缝进行的X射线工业电视检查，采用图象处理系统以保证探伤的灵敏度；
10.扩径：对埋弧焊直缝钢管全长进行扩径以提高钢管的尺寸精度，并改善钢管内应力的分布状态； 11.水
压试验：在水压试验机上对扩径后的钢管进行逐根检验以保证钢管达到标准要求的试验压力，该机具有
自动记录和储存功能； 12.倒棱：将检验合格后的钢管进行管端加工，达到要求的管端坡口尺寸；
13.超声波检验Ⅱ：再次逐根进行超声波检验以检查直缝焊钢管在扩径、水压后可能产生的缺陷；
14.X射线检查Ⅱ：对扩径和水压试验后的钢管进行X射线工业电视检查和管端焊缝拍片；
15.管端磁粉检验：进行此项检查以发现管端缺陷；
16.防腐和涂层：合格后的钢管根据用户要求进行防腐和涂层。 

   大气二次氧化的控制必须控制钢包内的搅拌强度，以防羽毛状气柱破坏覆盖层，确保容器的气密
性和惰性。在向中间包注入用镧示踪的钢水时，个水口上能看到沉积物，这是强烈二次氧化的证据。中
间包无氧化预热能避免氧化预热产生的渣壳。中间包盖和0.1％0.5％的预钝化能有效避免开浇阶段的包内
二次氧化。对长水口、塞棒和浸入式水口的压力测量、计算表明是负压，尤其是靠近滑动水口和塞棒处
。要求耐火砖、耐火衬保持密实是非常重要的，必要时可吹氩进行钝化保护。  

 A671CC65CL32电熔焊管 A671Gr.CB70直缝焊管 

细化晶粒以提高低温冲击韧性，碳化钒是硬耐磨性的金属碳化物，明显提高工具钢的寿命，提高钢的蠕
变和持久强度，钒、碳含量比超过5.7时，可大大提高钢抗高温高压氢腐蚀的能力，但会稍微降低高温抗
氧化性W有二次硬化作用，使钢具有红硬性，提高耐磨性，对钢的淬透性、回火稳定性、力学性能及热
强性的影响均与钼相似，稍微降低钢的抗氧化性Zr锆在钢中作用与铌、钛、钒相似，含量小时，有脱氧
、净化和细化晶粒的作用，提高钢的低温韧性，消除时效现象，提高钢的冲压性能注：各成分的含量皆
指质量分数。 
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