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产品详情

西门子福建PLC模块总代理

存储器是具有记忆功能的半导体电路，它的作用是存放系统程序、用户程序、逻辑变量和

其他一些信息。其中系统程序是控制PLC实现各种功能的程序，由PLC生产厂家编写，并

固化到只读存储器(ROM)中，用户不能访问。 输入单元输入单元是PLC与被控设备相连

的输入接口，是信号进入PLC的桥梁，它的作用是接收主令元件、检测元件传来的信号。

输入的类型有直流输入、交流输入、交直流输入。 输出单元输出单元也是PLC与被控设

备之间的连接部件，它的作用是把PLC的输出信号传送给被控设备，即将*处理器送出的

弱电信号转换成电平信号，驱动被控设备的执行元件。输出的类型有继电器输出、晶体管

输出、晶闸门输出。 PLC除上述几部分外，根据机型的不同还有多种外部设备，其作用

是帮助编程、实现监控以及网络通信。常用的外部设备有编程器、打印机、盒式磁带录音

机、计算机等。 工作原理编辑当可编程逻辑控制器投入运行后，其工作过程一般分为三

个阶段，即输入采样、用户程序执行和输出刷新三个阶段。完成上述三个阶段称作一个扫

描周期。在整个运行期间，可编程逻辑控制器的CPU以一定的扫描速度重复执行上述三个

阶段。 输入采样在输入采样阶段，可编程逻辑控制器以扫描方式依次地读入所有输入状

态和数据，并将它们存入I/O映象区中的相应的单元内。输入采样结束后，转入用户程序



执行和输出刷新阶段。在这两个阶段中，即使输入状态和数据发生变化，I/O映象区中的

相应单元的状态和数据也不会改变。因此，如果输入是脉冲信号，则该脉冲信号的宽度必

须大于一个扫描周期，才能保证在任何情况下，该输入均能被读入。 可编程逻辑控制器

可编程逻辑控制器(2张)用户程序执行在用户程序执行阶段，可编程逻辑控制器总是按由

上而下的顺序依次地扫描用户程序(梯形图)。在扫描每一条梯形图时，又总是先扫描梯形

图左边的由各触点构成的控制线路，并按先左后右、先上后下的顺序对由触点构成的控制

线路进行逻辑运算，然后根据逻辑运算的结果，刷新该逻辑线圈在系统RAM存储区中对

应位的状态；或者刷新该输出线圈在I/O映象区中对应位的状态；或者确定是否要执行该

梯形图所规定的特殊功能指令。 即，在用户程序执行过程中，只有输入点在I/O映象区

内的状态和数据不会发生变化，而其他输出点和软设备在I/O映象区或系统RAM存储区内

的状态和数据都有可能发生变化，而且排在上面的梯形图，其程序执行结果会对排在下面

的凡是用到这些线圈或数据的梯形图起作用；相反，排在下面的梯形图，其被刷新的逻辑

线圈的状态或数据只能到下一个扫描周期才能对排在其上面的程序起作用。 在程序执行

的过程中如果使用立即I/O指令则可以直接存取I/O点。即使用I/O指令的话，输入过程映

像寄存器的值不会被更新，程序直接从I/O模块取值，输出过程映像寄存器会被立即更新

，这跟立即输入有些区别。 输出刷新当扫描用户程序结束后，可编程逻辑控制器就进入

输出刷新阶段。在此期间，CPU按照I/O映象区内对应的状态和数据刷新所有的输出锁存

电路，再经输出电路驱动相应的外设。这时，才是可编程逻辑控制器的真正输出。 小结

根据上述过程的描述，可以对PLC工作过程的特点小结如下：

[7] ①PLC采用集中采样、集中输出的工作方式，这种方式减少了外界干扰的影响。 [5]

 ②PLC的工作过程是循环扫描的过程，循环扫描时间的长短取决于指令执行速度、用户

程序的长度等因素。 [5] ③输出对输入的影响有滞后现象。PLC采用集中采样、集中输

出的工作方式，当采样阶段结束后，输入状态的变化将要等到下一个采样周期才能被接收

，因此这个滞后时间的长短又主要取决于循环周期的长短。此外，影响滞后时间的因素还

有输入滤波时间、输出电路的滞后时间等

三菱FX2N系列plc
定时器的长定时时间为3276.7s，如果需要更长的定时时间，可以采用以下方法以获得较长延时时间。1、
多个定时器组合电路

    如图所示。当X0接通，T0线圈得电并开始延时，延时到T0常开触点闭合，又使T
1线圈得电，并开始延时，当定时器T1延时到，其常开触点闭合，再使T2线圈得电，并开
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始延时，当定时器T2延时到，其常开触点闭合，才使Y0接通。因此，从X0为ON开始到Y0
接通共延时9000s。

2、定时器和计数器组合

    当X1为ON时，T1开始定时，0.6s后T1定时时间到，其常闭触点断开，使它自己复位，复位后T1
的当前值变为0，同时它的常闭触点接通，使它自己的线圈重新通电，又开始定时。T1将这样周而复始地
工作，直至X1变为OFF。从分析中可看出，上面一行电路是一个脉冲信号发生器，脉冲周期等于T1的设
定值。产生的脉冲列送给C0计数，计满3个数后，C0的当前值等于设定值，它的常开触点闭合，Y0开始
输出。

习惯了plc用法，初次使用LOGO 8！（LOGO!
12/24RCE）遇到的不是问题的问题总结如下（两者还是有一些细微区别，毕竟LOGO属于低端产品）。1.
切换为管理员问题初次接触LOGO，打开编程软件，网线连接LOGO与PC，随便写了一个起保停电路（
习惯性使用了梯形图语言），连接——下载——监控一气呵成，感觉很爽⋯⋯选用带有液晶屏的基本型
，当然首先想到要熟悉液晶屏的菜单。对照手册说明，怎么好多菜单找不到？不论在“STOP”还是“R
UN”状态都一样。仔细阅读手册，怀疑是因为没有切换到管理员模式，于是在下图一界面选择“切换为
管理员”。

弹出密码对话框，设备手册中说明从用户切换至管理员时输入有效密码默认为“LOGO”
，于是输入密码“LOGO”，机器显示密码错误，无法进入管理员模式，很多设备手册中
介绍的菜单找不到。怀疑LOGO有问题，感觉这类问题还是邮件配上图片更能说清楚，于
是选择了西门子邮件服务。结果人家根本就不联系沟通，直接给了一个售后服务登记号让
快寄到成都品质保证部维修（这里还是很怀念西门子以前的邮件服务）。终没有快寄维修
，因为多少还是有点怀疑使用问题。终于有，糊里糊涂输入了我在程序中设置的密码，天
啊！竟然成功进入了管理员模式。结论：手册上默认密码“LOGO”应该是出厂空白LOG
O使用的密码，如果你在软件“访问控制设置”里面设置了密码，下载程序后，进入管理
员模式就需要使用你自己设置的密码。现在手头没有LOGO
8！验证，不知以上结论对否？管
理员模式下修改程序中时间继电器的参数值如下图二所示。

2. 手机APP通过WIFI无线连接LOGO 8！的无线监控是一大功能亮点。为了使用这个功能
，我在原来办公网络中添加了一台无线路由器，如下图三连接。

使用Iphone 4S，在苹果商店下载新版本APP如下图四安装。

手机中运行此APP软件无法连接到LOGO，参阅大量资料，多次尝试连接均告失败。后来
在官网论坛看到一个有关用LOGO
8！网络连接的讨论帖，受到启发。结论：断开与服务器的外网连接（图三中断开LAN
1网口连接）。无线连接局限在局域网内终于连接成功。连接成功后的界面如下图五。

行显示名称——我（手机APP里面给添加的远程LOGO
8！起的名字）第二行显示硬件版本——FW：V1.08.01（正在无线WIFI连接的LOGO
8！硬件版本）第三行显示硬件状态——RUN（正在无线WIFI连接的LOGO 8！处于RUN
状态）第四~五行相当于监视状态菜单，进入菜单就可完成I/O状态监视，其他变量监视。
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第六行设置LOGO 8！时间与日期。下图六为输出Q的监视界面。

下图七为变量M的监控界面。

注意以上功能菜单进入后均是监视效果，无法达到控制LOGO
8！。想通过手机APP控制LOGO 8!又该怎么办？尝试赋值M，不被容许（I当然无法赋值
了）。后想到了以下办法控制LOGO
8！的输出Q点。下图八为逻辑程序；图九为控制界面。

控制界面实质就是模拟了一台LOGO TDE，通过无线连接控制LOGO
8!。在手机界面（图九）中触摸F1，LOGO 8!的Q1输出，触摸F2，LOGO
8!的Q1断开；触摸F3，LOGO 8!的Q2输出，触摸F4，LOGO 8!的Q2断开。3.
浏览器网页通过局域网IP连接与手机APP无线连接一样，在图三所示连接关系中断开LAN
1与服务器的外网连接，PC中IE浏览器地址栏直接输入LOGO
8！的IP地址，连接成功！如下图十所示。

PC网线连接监控有四个菜单，分别为LOGO！系统；LOGO！变量；LOGO！BM；LOGO
！TD。进入LOGO！变量菜单，与手机APP监控不同的是，如上图十所示，在这里网页监
控可以修改Q、M的值，例如给M28赋值为1，连接的LOGO
8！显示屏背光马上变为琥珀色。4.
中间变量M使用问题考虑使用PC浏览器连或者手机无线WIFI连接LOGO
8！修改M值控制其输出。前文图十所示，在PC浏览器中连接LOGO
8！，可以修改M值，但是在LOGO!Soft Comfort
V8.0中编程使用M1常开点控制Q1，常开触点中没有M变量。如图十一

经过多次尝试，要使用M常开点必须程序中先要使用到M线圈。看下图十二，有了M1线
圈，常开触点才能选择到M1。

我们经常通过上位机改变PLC中M状态，在PLC中做M变量控制输出Q的逻辑。在LOGO里
面好像必须通过F或者C来达到上述目的。
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