
阀门检测修复企业服务能力等级资质证书 体现企业定位的重要性
是企业的灵魂

产品名称 阀门检测修复企业服务能力等级资质证书
体现企业定位的重要性 是企业的灵魂

公司名称 广东昊霖企业管理有限公司

价格 .00/个

规格参数 服务对象:全国中小微企业
办理条件:依法营业
办理资料:企业简介

公司地址 广东省深圳市宝安区松岗街道芙蓉路9号

联系电话  19867388811

产品详情

阀门维修阀门是设备和管道上的附件，它的维修应结合设备和管道的维修来进行。原燃料化学工业部规
定的炼油厂设备维修检修规程中规定，炼油厂公称压力低于PNl6MPa、介质温度低于550℃的油品、蒸汽
、水及各类气体的高、中、低压阀门，其修理内容分为小修、中修、大修三大类。各类包括的修理项目
如下:小修：清洗油嘴、油杯，更换填料，清洗阀杆及其螺纹，清除阀内杂物，紧固更换螺栓，配齐手轮
等。中修：包括小修的项目，解体清洗零部件，阀体修补，研磨密封件，矫直阀杆等。大修：包括中修
项目，更换阀杆，修理支架，更换弹簧与密封件等。在室内修理的阀门，一般中、小修较普遍，但也应
解体检查和更换垫片。阀门的带压维修带压维修阀门是一项复杂、危险、技术性强的工作。带压维修阀
门除应胆大心细、慎重果断外，还应有严格的科学态度。特别是从事易爆、剧毒、高温、高压、放射性
等介质堵漏工作，更应严格按事先确定的方案及有关安全规定进行。带压维修阀门时，应注意如下事项:
维修过程中，要严格遵守防火、防毒、防爆等有关安全操作规程。在处理带压阀门的缺陷前，应提出处
理方案，取得安全技术人员的同意并得到操作工的配合。重要部位的处理要经过共同研究，按规定办理
火票、毒票等手续，方能着手处理阀门的缺陷。处理缺陷的工作应由实践经验丰富的维修人员担任，现
场人员不宜过多并有1至2名专门的监护人。应有周密的安全措施，以具备应付*坏情况发生的能力。维修
人员及现场人员要按易燃易爆、高温高压、有毒、剧毒、强腐蚀等介质的防护措施规定，穿戴好防护工
作服、鞋帽、手套以及防护眼镜。有毒、剧毒的阀门维修还应戴好防毒面具。

广东昊霖企业管理有限公司主营认证项目范围有：

1、运输服务认证证书有效期

2、运输服务认证程序 证书认监委备案查询

3、运输服务认证证书办理 RB/T301-2016标准证书



4、家具售后服务认证证书评审准则

5、家具售后服务认证程序 企业招标加分项证书

6、家具售后服务认证申报 GB/T37652-2019标准证书

7、合同节水管理服务认证程序 GB/T35966-2018标准证书申报

8、合同节水管理服务认证证书办理注意事项

9、合同节水管理服务认证GB/T34149证书有效期

10、节能技术服务认证证书办理须知

11、五星节能技术服务认证 GB/T35966-2018标准证书申报

12、节能技术服务认证申报 企业招标加分项证书

13、综合能源服务认证五星等级证书办理须知

14、综合能源服务认证证书样本 GB/T36733-2018标准证书

15、综合能源服务认证申请程序 企业招标加分项证书

在处理阀门缺陷过程中应设置安全挡板，同时应谨慎、细心，边干边观察，按规定方案进行。拧紧螺纹
前，应对锈死螺纹加煤油清洗渗透，检查螺栓螺母是否完整；还应添加松锈液或一层石墨粉润滑螺纹。
拧紧螺母时，不能用力死拧，以防螺栓螺钉断裂。焊接阀门时，要遵守焊接操作规程。应防止金属过热
和变形，产生新的裂纹。对捻缝过的部位出现新的泄漏，不宜再次捻缝，以免扩大泄漏缺陷。阀门的装
拆螺纹连接装拆(1)螺纹连接的防松方法阀门上常用螺母、弹簧垫圈、止动垫圈、开口销等连接件来防止
螺母松动。阀杆与关闭件连接结构常采用止动垫圈卡紧法和带翅垫圈卡紧法防松，效果较好。此外，阀
门用来防松的方法有骑缝螺钉(骑马螺钉)固定法和点铆法，这两种方法都用在不常拆卸的场合。点铆法
是将螺母与螺栓啮合的螺纹处用洋冲点铆两点或两点以上的位置，使螺纹处相互挤压变形达到防松的目
的。如果螺母松动用以上方法难以解决，可用粘接法。(2)左旋螺纹和右旋螺纹的识别正确识别螺纹是左
旋还是右旋，是阀门装拆的*基本的知识。那么，怎样才能弄清螺纹是左旋还是右旋呢?可以借助该阀件
上的内螺纹或外螺纹来确定。一般情况下，它们成正反螺纹结构，以防止螺纹松动。如阀杆、阀杆螺母
上的螺纹连接：阀杆螺母上的紧圈为左旋，手轮上的螺纹为右旋，阀杆螺母的梯形螺纹为左旋。此外，
螺纹的升角是向左边升的螺纹叫左旋；反之为右旋。
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