
衬四氟泄压人孔生产厂家

产品名称 衬四氟泄压人孔生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司

人孔的制造流程： 1、电焊工，冷作工进行接管、法兰、补强板焊接2、检验员进行补强密度检验3、电
焊工进行内部组装焊接4、检验员进行焊接检验5、电焊工、抛光工进行总装焊接、抛光6、检验员进行总
装检验7、压力试验负责人进行耐压前审查8、试压员、检验员、压力试验负责人进行耐压试验9、*终检
验负责人检查确认抛光、包装、铭牌；10、入成品库11、进行出厂检验12、软件归档  非金属油罐的人
孔设在罐顶上，金属油罐的人孔设在罐壁*下圈板上。大都为直径600mm的圆孔，其中心距底板750mm，
为油罐清洗或维修人员进出油罐用，又称作道门。检修清理油罐时刻利用人孔进行采光和通风。立式油
罐的容量在5000;以下时设1~2个人孔，5000;以上的设2个人孔。人孔的安装应与进出油管线相隔不大于90
&deg;。当只设一个人孔时，应将其置于罐顶透光孔的对面；当设2个人孔时，其中一个设在透光孔的对
面，另一个应至少与*个人孔相隔。水平吊盖人孔能够在建筑行业中发挥重要的作用和贡献，表现良好的
性能势，展现重要的作用和价值。热压弯头于弯管不同，在生产和制作工艺中占有不同的特点和性能，
采用不同的工艺和方式进行生产和加工。热压弯头与弯管的区别顾名思义在本质上是“头”和“管”的
其别，但是在制作工艺上却有很大的不同。  焊条使用时应保持干燥，钛钙型应经150℃干燥1小时，低
氢型应经200-250℃干燥1小时（不能多次重复烘干，否则表皮容易开裂剥落），防止焊条表皮粘油及其
它脏物，以免致使焊缝增加含碳量和影响焊件质量。焊接弯头时，受到重复加热析出碳化物，降低耐腐
蚀性和力学性能。
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