
A672A50CL12电熔焊管 ASTMA691Gr.1-1/4CrCl22直缝焊管

产品名称 A672A50CL12电熔焊管
ASTMA691Gr.1-1/4CrCl22直缝焊管

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 产品规格:高强度方管
品牌:海鼎钢管
服务:定尺加工

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

A672A50CL12电熔焊管 ASTMA691Gr.1-1/4CrCl22直缝焊管 

山东海鼎钢管有限公司我公司主营管线管、L245N管线管、L360N管线管、L290N管线管、L415管线管、L
245、L360、L415管线管、L450管线管、L485管线管、X42、X52、X60、X56管线管、X65管线管、X70、X8
0管线管。无缝管：20#、45#、Q345B、Q345C、Q345D低温管、Q345E低温管、15CrMoG、12Cr1MoVG
、Cr5Mo合金管，高压锅炉管、化肥专用管、石油裂化管等无缝钢管。 

A672A50CL12电熔焊管 ASTMA691Gr.1-1/4CrCl22直缝焊管 

由于快速加热，珠光体通过无扩散转化为奥氏体；由于快速冷却，奥氏体通过无扩散转化为马氏体，同
时残余奥氏体量增加，碳来不及扩散，使过冷奥氏体碳含量增加，马氏体中碳含量增加，硬度提高。激
光加热表面淬火后，工件表层获得极细小的板条马氏体和孪晶马氏体的混合，且位错密度极高，表层硬
度比淬火＋低温回火提高2％，即使是低碳钢也能提高一定的硬度。激光淬火硬化层深度一般为.3～1mm
，硬化层硬度值一致。在少无氧化热处理技术的发展趋势中，可控气氛和真空热处理的发展迅猛。在目
前少品种、大批量生产中，尤其是碳素钢和一般合金结构钢件的光亮淬火、退火、渗碳淬火、碳氮共渗
淬火、气体氮碳共渗仍以应用可控气氛为主要手段。所以可控气氛热处理仍是先进热处理技术的主要组
成部分。制备气氛的气源。我国在掌握和推广可控气氛过程中，在解决气氛问题上走过了漫长的道路。
早的吸热式气氛发生炉主要用液化气，即纯度较高的丙烷或丁烷。 

海鼎钢管长期以来，公司销售国内钢管生产企业宝钢、成钢.包钢、攀钢.天津大无缝钢管厂、天津小无缝
、华菱钢管、无锡钢厂、江苏钢厂等公司的产品，可靠、稳定为公司经营提供了坚强的后盾。
公司一贯以价格合理、客户至上、服务周到、让利客户、薄利多销为原则，诚实守信为宗旨。 
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3)降低钢的韧性。4)降低钢的疲劳极限。5)降低钢的冷弯性能。6)降低钢的电磁性能。7请写出转炉脱磷
的反应方程式并简述影响转炉脱磷效果的基本因素有那些？：1)炉渣碱度的影响：提高碱度可以提高脱
磷能力，但碱度过高影响炉渣粘度也不利于脱磷。2)(FeO)的影响：增加渣中(FeO)的含量可以提高脱磷
能力。3)温度的影响：脱磷是放热反应，降低温度有利于脱磷。4)渣量的影响：增加炉渣可以稀释渣中
的(P2O5)浓度，增加脱磷量。 

  

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

