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西门子OP177BDP操作面板

       PLC控制电动机正转线路也分作主电路和控制电路两部分，PLC与外部连接的输入/输出部件构
成控制电路，主电路与继电器正转控制的主电路相同。在组建PLC控制系统时，需要给PLC提供电源，给
PLC输入端子接输入部件（如开关）、给输出端子接输出部件。

西门子主流PLC架构简介LOGO、S7-200、S7-300和S7-400系列PLC，这几个系列PLC基本是由南京出产，
网上相关介绍资料也比较多了，就不做太多介绍。重点为大家介绍下进口的S7-1200和S7-1500系列PLC，
目前这块网上谈及的资料并不是很多，以供大家了解。

电动机在实际运行中，如拖动生产机械工作过程中，若机械出现不正常的情况或电路异常使电动机过载
，则电动机转速下降、绕组中的电流将增大，使电动机的绕组温度升高。若过载电流不大且过载的时间
较短，电动机绕组不超过允许温升，这种过载是允许的。

适合这一类型的产品有西门子公司的S7-300/400系列PLC等。PLC的输出控制相对于输入的变化总是有滞
后的，大可至2～3个循环周期，这对于一般的工业控制是允许的。但有些系统的实时性要求较高，不允
许有较大的滞后时间，在这种要求比较高的场合，必须格外重视PLC的指令执行速度指标，选择高性能
、模块式结构的PLC较为理想。

S7-400系列PLC具有以下5个特点。①运行速度高，存储器容量大，I/O扩展能力强，可以扩展21个机架。
②有极强的通信能力，容易实现分布式结构和冗余控制系统，集成的MPI（多点接口）能建立多32个站
的简单网络。

否则，如果监控定时器申请定时时间到中断，就一定意味着系统的某处出现了问题，系统会响应其中断
，并在中断处理程序中对故障信息做相应处理。3.通信信息处理这个阶段PLC要完成与网络及总线上其他
设备的通信任务，包括与PLC、计算机、智能I/O模块、数字处理器（DataProcessingUnit，DPU）等设备



之间的信息交换。

PLC的梯形图程序一般采用顺序设计法来设计，这种编程方法有规律，很容易掌握。对于复杂的控制系
统，设计梯形图的时间比设计相同功能的继电器控制系统电路图的时间要少。在梯形图程序调试中，可
通过PLC上的发光二极管观察输入、输出信号的状态。

因此寄存器的配置也是衡量PLC功能的一项指标。⑥扩展能力扩展能力是反映PLC性能的重要指标之一。
PLC除了主控模块外，还可配置实现各种特殊功能的高功能模块。例如A/D模块、D/A模块、高速计数模
块、远程通信模块等。

虚线框内的是PLC内部输入电路，R1和R2构成分压电路，C为隔直电容，用来滤掉输入电路中的直流成
分，对交流相当于短路；LED为发光二极管。当S闭合时，PLC可输入交流电源，其工作原理与直流输入
电路类似。

①中央处理单元中央处理单元（CPU）是可编程逻辑控制器的控制中枢。一般由控制器、运算器和寄存
器组成。CPU是PLC的核心，它不断采集输入信号，执行用户程序，刷新系统输出。CPU通过地址总线
、数据总线、控制总线与储存单元、输入输出接口、通信接口、扩展接口相连。

现今应用为广泛的S7系列PLC是德国西门子公司在S5系列PLC基础上，于1995年陆续推出的性能价格比较
高的PLC系统。S7系列PLC产品可分为微型PLC（如S7-200）、小规模性能要求的PLC（如S7-300）和中、
高性能要求的PLC（如S7-400）等。

由于功能强大的工业通信网络的出现，使得对全厂信息的统一采集和管理成为可能，自动化控制系统开
始向更高的层级迈进，控制信息和企业经营管理信息的对接成为流行的趋势，这就对自动化控制系统提
出了更高的要求，全集成自动化（TotallyIntegratedAutomation，TIA）就是这个流行趋势的代表。

PLC中的RAM用来存放用户编制的程序或用户数据，存于RAM中的程序可随意修改。PLC的系统程序是
由PLC生产厂家设计提供的，出厂时已固化在各种只读存储器中，不能由用户直接修改。（2）I/O模块
输入模块和输出模块简称为I/O模块，这是PLC与被控设备相连接的接口电路，是联系外部现场设备和CP
U模块的桥梁。

但继电器输出型的PLC有许多优点，如导通压降小，有隔离作用，价格相对较便宜，承受瞬时过电压和
过电流的能力较强，其负载电压灵活（可交流、可直流）且电压等级范围大等，所以动作不频繁的交直
流负载可以选择继电器输出型的PLC。

2．过程中断数字量输入信号上升沿、下降沿中断，模拟量输入超限，CPU暂停当前程序，处理OB40。3
．状态与故障显示LEDSF（系统出错/故障显示，红色）：CPU硬件故障或软件错误时亮。BATF（电池故
障，红色）：电池电压低或没有电池时亮。

西门子的自动化控制系统，PLC的种，包含软件和硬件。目前生产PLC的厂家较多。但能配套生产，大、
中、小、微型均能生产的不算太多。以6ES722-0BA23-0XA0为例:日本松下公司也生产PLC。FP系列为小型
机，结构也是箱体式的，尺寸紧凑。

图1-3变频器基本结构控制电路是给变频器中的主电路提供控制信号的回路，主要包括运算电路、电压/
电流检测电路、速度检测电路、驱动电路和保护电路等组成部分，主要任务是接收各种信号，并进行运
算，输出计算结果，完成对整流电路的电压控制（可控型）和对逆变电路的开关控制，以及完成各种保
护功能等。

在控制器、驱动装置和人机界面之间建立通信时的共享任务，可大大降低连接和组态成本。例如，用户



可方便地将变量从可编程控制器拖放到人机界面设备的画面中，然后在人机界面内即时分配变量，并在
后台自动建立控制器与人机界面的连接，无需手动组态。

随着市场竞争的逐渐激烈，企业在市场上面临越来越大的竞争压力。对市场的需求，企业要能够及时反
应，同时还要控制成本，保证质量。因此，用户需要的是一个完整的从现场级到工厂管理级的自动化控
制解决方案，帮助工厂降低单位能耗，提高产品质量，实现更好的供应链管理，从而提高自身在市场上
的竞争力。

1.1.3PLC的基本原理PLC是一种工业控制计算机，其工作原理却与计算机有所不同。PLC初是用于替代传
统的继电器控制装置，但与继电器控制系统的工作原理也有很大区别。的工作原理任何一个继电器控制
系统从功能上都可以分为3部分：输入部分（按钮、开关、传感器等）、控制部分（继电器、接触器连接
成的控制电路）以及输出部分（被控对象，如电动机、电磁阀、信号灯等）。

[]西门子开关是家居电气的其中环，而开关插座是家用电器取电所需的端口。[]西门子开关，[2]是西门
子的中低压产品线之[2]，现立足中国市场，[2]为中国建筑领域提供设计理念的家居电气产品。在亚洲及
太平洋地区暂列第三。

（5）软件内容丰富功能强大SINUMERIK840D可以实现加工（Machine）、参数设置（Parameter）、服务
（Services）、诊断（Diagnosis）及安装启动（Start-up）等几大软件功能。

1.1.2SINAMICS产品与全集成自动化（TIA）SINAMICS系列驱动产品是西门子公司“全集成自动化（TIA
）”的核心组成部分。SINAMICSS120还可对所有的传动轴进行转速和转矩控制，并执行其他智能驱动功
能。

较高的性价比，客户以较低的价格享受到高品质、良好信誉的国际***产品，为客户的使用提供了保证，
并且为用户间接节省成本。西门子变频器故障分析及处理方法：般来说，当遇到西门子变频器故障时，
再上电之前首先要用万用表检查下整流桥和IGBT模块有没有烧，线路板上有没有明显烧损的痕迹。

（1）根据应用场合及控制对象选择行程开关的种类；（2）根据安装环境选择防护形式，如开启式或保
护式；（3）根据控制电路的电压和电流选择行程开关的额定电压或额定电流；（4）根据机械与行程开
关的传力与位移关系选择合适的头部形式。

浔之漫智控技术（上海）有限公司（sqw-xzm-ssm）

本公司是西门子授权代理商 自动化产品，全新，西门子PLC,西门子屏，西门子数控，西门子软启动，西
门子以太网西门子电机，西门子变频器，西门子直流调速器，西门子电线电缆我公司**供应，德国进口

0XA8-----是中国制造3、在RAM模块从CPU取下或插入CPU之前，要断开PC的电源，这样才能保证数据
不混乱；日本三菱公司的PLC也是较早推到我国来的。其小型机F前期在国内用得很多，后又推出FX2机
，性能有很大提高。

1.1.8国内PLC的应用（1）国外PLC品牌目前PLC在我国得到了广泛的应用，很多厂家的PLC在我国都有应
用。①美国是PLC生产大国，有一百多家PLC生产厂家。其中A-
B公司的PLC产品规格比较齐全，主推大中型PLC，主要产品系列是PLC-5。

DCS开发控制算法采用仪表技术人员熟悉的风格，仪表人员很容易将P&I图（Pipe-Instrumentationdiagram
，管道仪表流程图）转化成DCS提供的控制算法，而PLC采用梯形图逻辑来实现过程控制，对于仪表人
员来说相对困难。

3.S7-300/400PLC之间的MPI通信S7-300/400与HMI（HumanMachineInterface，人机界面）产品之间的MPI



通信不需要STEP7软件组态，也不需要编写任何程序，只需在HMI组态软件上设置下相关通信参数即可
。

FM350-2比FM350-1多一种模式，即比例定量配合模式。6.计数功能FM350-1在连续计数时，可写入装载值
，但无法修改门功能；而FM350-2在连续计数时，不可写入装载值，但可以修改门功能。7.测量功能FM3
50-1有数字量输出功能，在程序中可设置时间窗口，可测量脉冲上升沿之间的间隔时间；而FM350-2没有
数字量输出功能，在程序中无法设置时间窗口，无法测量脉冲上升沿之间的间隔时间。

采用软件滤波；软件自诊断；简化编程语言；信息保护和恢复；报警和运行信息的显示等。新颖的信号
板设计可扩展通信端口、数字量通道、模拟量通道、在不额外占用电控柜空间的前提下，信号板扩展能
更加贴合用户的实际配置，提升产品的利用率，同时降低用户的扩展成本。

带有易于锁定的固定件，安装无需使用工具；螺丝紧固简单方便，防护等级较高在测试、调试、诊断和
操作过程中，通过对端子和标签进行快速便捷的显示分配，节省了大量操作时间。2个单独的UR1/UR2中
央控制器，或一个分隔式中央控制器(UR2-H)上的2个区域。
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