
高透明TPE牙胶材料 高透明TPR牙胶材料 晶透TPE材料

产品名称 高透明TPE牙胶材料 高透明TPR牙胶材料
晶透TPE材料

公司名称 东莞市德创化工有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:德创化工
型号:TPE牙胶材料

公司地址 广东省东莞市常平镇常马路2号2栋903室01（注
册地址）

联系电话  13827209711

产品详情
高透明TPE材料是热塑性弹性体体系中需求量占比很高的一款功能材料，高透明制品要求都是很严格，产品要色泽均匀，不可以出现气孔、斑纹、黑点。所以需要TPE生产厂家和加工成型厂家共同配合。一些对可视性有要求的TPE制品，如输液管导管，发光软胶玩具等等，对TPE材料的透明性有硬性的要求。那么如何加工出需要的高透明性的TPE制品呢？听听霖源tpe材料生产厂家怎么说

1.TPE原材料方面

材料本身的透明度，对之后的产品制成也会有影响。高透明的TPE材料，有其专门的配混体系，SEBS及油品牌号的选择都很有讲究。所以我们建议找的TPE生产厂商。
2.开机前的准备

在开机时，清洗机筒也是重中之重，螺杆机内的杂质，会影响TPE制品的透明效果，甚至会出现黑点白斑等情况。所以在注塑透明TPE制品前，一定要用透明TPE料清机多次。
3.有机颜料的添加

一般做出来的TPE透明料，颜色底色是无色或略微偏黄色的。但研究表明，带蓝底的透明色给人感觉更为透明。

实际的产品中，很多成人用品及PVC医疗制品，都会添加少量蓝色的有机颜料（如群青，酞青蓝），做成淡蓝底色。一是出于透明考虑，二是感觉更医用和环保。
4.合适的加工温度

TPE透明材料加工，需要达到需要的成型温度，才能做出高透明度的制品。温度不够，做出的制品表面不光亮，发雾。

根据TPE透明料硬度计基材分子量的不同，透明TPE成型温度在130~250度.硬度高的材料，成型温度相对高些。一般透明TPE硬度范围在0~70A.
5.材料塑化

材料塑化的不好，也会导致制品发白，不透，TPE是共混的材料，不用的型号的塑化温度也不同，我们一般都会建议客户在使用前烘料，一般透明的TPE材料的塑化温度是在130℃到230℃之间，具体的温度情况可以与购买材料的供应商或TPE 厂家联系。
如何判断温度是否合适？看制品水口，如果水口在浇口段光泽度不够，则需要提高成型温度。
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