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产品详情

西门子PLC PROFIBUS控制电缆6XV1840-2AH10

我公司主营西门子各系列PLC （S7-200  SMART S7-300  S7-400）  触摸屏  变频器 （MM系列
G120  G120C G110）  伺服 （V80 V60）   数控备件 （PCU50  NCU CCU  轴卡） 等 价格优势 
产品为西门子原装正版产品  我公司售出的产品 按西门子标准质保  产品本身有质量问题 质保一年 
公司秉承：以信待人 以诚待人  质量如生命 客户至上的经营理念  竭诚为您服务
您的肯定是我们大的动力    我们将期待与您长期持久的合作

PLC 硬件系统设计

1 ． PLC 型号的选择

在作出系统控制方案的决策之前，要详细了解被控对象的控制要求，从而决定是否选用

PLC 进行控制。

在控制系统逻辑关系较复杂（需要大量中间继电器、时间继电器、计数器等）、工艺流程

和产品改型较频繁、需要进行数据处理和信息管理（有数据运算、模拟量的控制、 PID

调节等）、系统要求有较高的可靠性和稳定性、准备实现工厂自动化联网等情况下，使用



PLC 控制是很必要的。

目前，国内外众多的生产厂家提供了多种系列功能各异的 PLC 产品，使用户眼花缭乱、

无所适从。所以全面权衡利弊、合理地选择机型才能达到经济实用的目的。一般选择机型

要以满足系统功能需要为宗旨，不要盲目贪大求全，以免造成投资和设备资源的浪费。机

型的选择可从以下几个方面来考虑。

（ 1 ）对输入 / 输出点的选择

盲目选择点数多的机型会造成一定浪费。

要先弄清除控制系统的 I/O 总点数，再按实际所需总点数的 15 ～ 20

％留出备用量（为系统的改造等留有余地）后确定所需 PLC 的点数。

另外要注意，一些高密度输入点的模块对同时接通的输入点数有限制，一般同时接通的输

入点不得超过总输入点的 60 ％； PLC 每个输出点的驱动能力（ A/ 点）也是有限的，有的

PLC 其每点输出电流的大小还随所加负载电压的不同而异；一般 PLC

的允许输出电流随环境温度的升高而有所降低等。在选型时要考虑这些问题。

PLC 的输出点可分为共点式、分组式和隔离式几种接法。隔离式的各组输出点之间可以采

用不同的电压种类和电压等级，但这种 PLC

平均每点的价格较高。如果输出信号之间不需要隔离，则应选择前两种输出方式的 PLC

。

（ 2 ）对存储容量的选择

对用户存储容量只能作粗略的估算。在仅对开关量进行控制的系统中，可以用输入总点数

乘 10 字 / 点＋输出总点数乘 5 字 / 点来估算；计数器/ 定时器按（ 3 ～ 5 ）字 /

个估算；有运算处理时按（ 5 ～ 10 ）字 / 量估算；在有模拟量输入 /

输出的系统中，可以按每输入 / （或输出）一路模拟量约需（ 80 ～ 100



）字左右的存储容量来估算；有通信处理时按每个接口 200

字以上的数量粗略估算。后，一般按估算容量的50 ～ 100

％留有裕量。对缺乏经验的设计者，选择容量时留有裕量要大些。

（ 3 ）对 I/O 响应时间的选择

PLC 的 I/O

响应时间包括输入电路延迟、输出电路延迟和扫描工作方式引起的时间延迟（一般在 2 ～

3 个扫描周期）等。对开关量控制的系统，PLC 和 I/O

响应时间一般都能满足实际工程的要求，可不必考虑 I/O

响应问题。但对模拟量控制的系统、特别是闭环系统就要考虑这个问题。

（ 4 ）根据输出负载的特点选型

不同的负载对 PLC 的输出方式有相应的要求。例如，频繁通断的感性负载，应选择晶体

管或晶闸管输出型的，而不应选用继电器输出型的。但继电器输出型的 PLC 有许多优点

，如导通压降小，有隔离作用，价格相对较便宜，承受瞬时过电压和过电流的能力较强，

其负载电压灵活（可交流、可直流）且电压等级范围大等。所以动作不频繁的交、直流负

载可以选择继电器输出型的 PLC 。

（ 5 ）对在线和离线编程的选择

图 1 可编程控制器应用系统设计与调试的主要步骤

（ 1 ）深入了解和分析被控对象的工艺条件和控制要求

a ．被控对象就是受控的机械、电气设备、生产线或生产过程。

b ．控制要求主要指控制的基本方式、应完成的动作、自动工作循环的组成、必要的保护

和联锁等。对较复杂的控制系统，还可将控制任务分成几个独立部分，这种可化繁为简，



有利于编程和调试
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