
西门子DP网络通讯连接器

产品名称 西门子DP网络通讯连接器

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:全系列
产地:德国

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 157****1077 157****1077

产品详情

西门子DP网络通讯连接器

在对速度和数据量要求较高时可采用写入/读取装置与 SIMATIC、PROFIBUS、PROFINET 或 PC
及其他厂家的控制器相连的解决方案；

� 适用于机械制造中的轨迹跟踪传送设备、电动悬挂传送带等工业场景。

根据自动制壳线物流具有定位、多工位识别、多工件随意装卡等柔性加安全联锁系统必须保证人员或机
器不受伤害，利用接近开关、光栅传感器等电气元件与机械手、PLC控制系统实现如下功能：

� 装载站有物品时禁止卸料；

� 机械手未抓牢挂钩前不能执行移动操作；

� 浆料桶盖关闭时，机械手禁止进行浆料操作；

� 当安全门打开时，机械手和传输线不得动作；

� 在出现意外情况时方便操作员按下急停开关，停止浆料桶、淋砂机、机械手及传输线的动作。计算机
监控与模壳管理系统、RFID系统之间的协同管理，实现挂件在物流过程中的实时位置控制以及挂件加工
工艺的下载与加载执行。

（5）浆料、淋砂、风干控制

浔之漫智控技术（上海）有限公司（xzm-wqy-sqw）



是中国西门子的合作伙伴，公司主要从事工业自动化产品的集成,销售和维修，是全国的自动化设备公司
。

公司坐落于中国城市上海市，我们真诚的希望在器件的销售和工程项目承接、系统开发上能和贵司开展
多方面合作。

以下是我司主要代理西门子产品，欢迎您来电来函咨询，我们将为您提供优惠的价格及快捷细致的服务
！

浆料桶电动机采用变频控制，变频器采用西门子Micromaster系列变频器。浆料桶可自动起动和停止工作
，且转速可自动或手动设定。浆料桶液位采用激光传感器检测，实现机械手沾浆深度的自动调整，并进
行高低液位的报警以通知操作员需要填充浆料。浆料桶桶盖处设置接近开关，当桶盖没有被完全打开时
，系统禁止机械手沾浆工作。

风干系统的风机采用分组变频控制，变频器采用西门子Micromaster系列变频器，风机转速可设定。正常
运行需要由S7-300等组成电气控制系统、RF300系列的RFID信息追踪系统、WinCC上位控制系统进行集成
控制，进行工件上料、加工（预湿、沾浆、淋砂）、下料、暂存等过程的**加工执行以及信息追踪。二
、控制系统组成及功能

电气及自动化系统用于控传输线主要由悬挂链输送电动机、激光传感器、光电开关、接近开关、磁性开
关及电磁阀等组成。控制系统按照悬挂积放链循环运转的顺序通过PLC控制各输送电动机、止挡器与顶
升装置的联合的控制过程，准确的使机械手进行装卸料的流程控制。图6所示为PLC中传输线控制程序梯
形图制精密铸造制壳系统。系统参考IEC以及中国国家标准进行设计、制造、安装和调试。电气及自动化
系统的设计确保整个设备控制功能的完整性、可靠性、准确性以及先进性。系统给用户预留与其他生产
线连接的接口以及预留与车间管理系统连接的接口。

控制系统采用西门子公司的S7-300 系列PLC 作为控制核心，通过PROFIBUS-DP 现场总线与机械手控制系
统、RFID系统等主从通信，协调机械手实现各种生产动作，采集物流跟踪数据。S7-300 系列PLC配以各
种功能模块采集接近开关、对射开关等数据，并输出控制变频器、接触器等按逻辑动作。上位管理计算
机与PLC CPU、空调系统、机械手控制系统通过交换机构建快速工业以太网。上位管理计算机通过组态
和通信监控传输线系统、机械手系统、空调系统、物流跟踪系统、装载卸载系统等的工作。上位管理计
算机组态采用西门子WinCC v7.0组态软件。图3为自动制壳线的控制系统网络拓扑图进而达到了高度的柔
性化，实现了真正的订单化生产，多品种、小批量，随时切换，零浪费，零库存，企业才取得了真正的
规模化生产效益。

展望未来的发动机装随着市场需求以及环保、智能制造等环境影响，武汉华培动力科技有限公司(以下简
称武汉华培动力)作为的涡轮增压器关键零部件供应商之一，在生产上提高生产设备自动化、数字化水平
势在必行，作为精铸工艺中的关键工序，自动制壳线是武汉华培动力在新精铸车间建设中的必然选择。
武汉华培动力经过多次的技术交流以及调研，决定采用中航工程集成设备有限公司的全自动制壳线方案
，并由中航设备进行制壳线的设计、制造以及安装调试等，其中包括该线的控制系统设配线，技术升级
的趋势是相当明显的：

1）RFID的广泛应用，制造、物流、仓储和销售区域的数据全面打通，数据的收集、管理、分析及反馈
将更加广泛和深入，将实现真正的发动机产品全周期大数据档案，进而演化成工业智能物联网。

2）RFID设备将更可靠，更全能，数据量更大，传输更稳定，单个读写器可读取多个电子标签等，将大
幅降低设备成本，提升系统铺设便利性。



3）大数据的管理方法论，分析工具的改进将更有效地帮助工程师全程介入，实时干预产品的设计、制造
和物流等过程，以提升生产力和生产效率。

未来的智能制造还有相当大的发展空间，RFID技术也扮演着越来越重要的角色，不论是产品自身的质量
还是对制造系统发挥的作用，都必然更深入和全面。企业管理者和技术人员将牢牢抓住科技潮流，共同
努力，勇于创新，大步迈向智能化、数据化和网络化。

分布式的数据区域各自独立，西门子公司官方为用户提供了FC45功能块，用于RF300系列读写器的读取/
写入实际指令，免去了用户独自编程存在bug或不兼容的困扰。但在应用过程中，由于西门子公司提供的
UDT20中，执行command是同一个bytes，如图5所示，command为1时写入数据，command为2时读取数据
，command为3时初始化，这就要求用户的外部编程中command必须按照先initial，再read，再write的顺序
严格执行，才能避免出现读写器直接将旧数据写入到新RFID电子标签中的情况。
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