
A672Gr.C60直缝焊管 A6911Cr.CL21电熔焊管

产品名称 A672Gr.C60直缝焊管 A6911Cr.CL21电熔焊管

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 产品规格:高强度方管
品牌:海鼎钢管
服务:定尺加工

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

A672Gr.C60直缝焊管 A6911Cr.CL21电熔焊管 

在钢丝和钢带标准中常见，主要区别在于采取光亮退火还是一般退火。也有把抛光、磨光、酸洗、镀层
等作为表面状态看待12边缘状态边缘状态是指带钢是否切边而言。切边者为切边带钢，不切边者为不切
边带钢13交货状态交货状态是指产品交货的终塑性变形加工或终热处理状态。不经过热处理交货的有热
轧。经正火、退火、高温回火、调质及固溶等处理的统称为热处理状态交货，或根据热处理类别分别正
火、退火、高温回火、调质等状态交货14材料软硬程度是指采用不同热处理或加工硬化程度,所得钢材的
软硬程度不同。 

山东海鼎钢管有限公司1 不锈钢材料耐点腐蚀、晶间腐蚀和应力腐蚀能力的顺序 

（1）奥氏体不锈钢： 

1Cr18Ni9Ti→0Cr18Ni9(304) →0Cr18Ni11Ti(321) →00Cr19Ni10(304L) →0Cr17Ni12Mo2Ti(316)
→00Cr17Ni14Mo2(316L) →00Cr19Ni13Mo3(317L) →00Cr20Ni25Mo4.5Cu(604L) →00Cr27Ni31Mo4Cu 

（2）铁素体不锈钢： 

0Cr13(410S) →0Cr13A1(405) →00Cr12Ti(409L) →00Cr17(403LX) →00Cr18Mo2→00Cr26Mo1→00Cr30Mo2 

（3）双相不锈钢： 

00Cr18Ni5Mo3Si2(3RE60)→00Cr22Ni5Mo3N(SAF2205) →00Cr25Ni7Mo4N(SAF2507) 

2 耐高温腐蚀用材的顺序 



20#→12Cr1MoV→12Cr2Mo1(2Cr-1Mo) →1Cr5Mo→1Cr9Mo→P91→0Cr25Ni20 

3 耐应力腐蚀用材 

16MnR→20R→07/09Cr2AlMoRE(经济性新钢种) →00Cr17Ni14Mo2(316L) →00Cr19Ni13Mo3(317L)
→00Cr20Ni25Mo4.5Cu(904L) →00Cr18Ni5Mo3Si2(3re60) →00Cr22Ni5Mo3N(SAF2205)
→00Cr25Ni7Mo4N(SAF2507) →0Cr13(410S) →00Cr12Ti(409L) →00Cr17(430LX)
→00Cr18Mo2→00Cr26Mo1 

注：铁素体不锈钢和双相不锈钢不得在大于350℃的环境中使用。 

   FINEX计划固定出资较高，比高炉计划总出资约高2%。其燃料及动力费用也高于高炉，若要下降F
INEX的本钱，有必要进一步下降吨铁的耗煤量。FINEX可以处理的矿粉是有选择性的，要求矿粉粒度1～
1mm。因为FINEX选用了流化床工艺，将会出现粉料的粘结问题，致使其作业率8%，然后影响操作的连
续性和稳定性，流化床设备运用率较低(约.5t/(m3d));别的其设备磨损也较为严峻。这些都是FINEX工艺
进一步开展所面对的问题。ISMELTHISMELT(HighIntensitySmelting)技能是德国Klockner和CRA公司联合
开发的。该流程可直接运用粉矿和煤粉冶炼。可向铁浴炉熔池中喷入煤粉，在其顶部吹入12℃富氧热风
，使炉内发生的煤气进行二次焚烧，发生热量满意熔池反响需求，终复原炉发生的复原性气体作为复原
剂进入预复原体系。HISMELT流程可直接将铁矿粉吹入熔融复原炉中，现在已完结中试，正向工业化跨
进。3年2月首钢参加出资的HISMELT工厂(年产8万t)在澳大利亚Kwinana开端筹建，已于25年5月基本完结
调试作业。HISMLET工艺可直接运用粉矿和煤粉，其熔融复原炉中发生激烈的拌和并且温度很高，所以
铁矿粉的复原速度很快，HISMELT的另一个特征可处理廉价的高磷铁矿粉。因为熔融复原炉中选用较高
的二次焚烧率，致使高温尾气的运用价值很低，只能用于预热粉矿。为了使尾气得到归纳运用，HISMEL
T拟采纳增加天然气的办法，这样可使尾气用于发电，或用于预复原铁矿粉(复原率3%以下)。  

 A672Gr.C60直缝焊管 A6911Cr.CL21电熔焊管 

这主要源于我国煤炭资源分布不均匀。从理论上讲，任何煤种都可用于高炉喷吹，但由于焦煤、肥煤是
宝贵的炼焦煤，高炉喷吹以无烟煤、贫煤、瘦煤和气煤为主。但无烟煤燃烧性差，尤其在煤比较高时，
过多的未燃煤粉会影响高炉顺行，还会降低置换比。鉴于上述情况，我国高炉在经过多年的实践之后，
更倾向于混合喷吹，认为混煤的理论置换比等于单一煤种理论置换比的加权平均数，但燃烧率都比加权
平均值高，与单独喷吹无烟煤相比，混煤在牺牲少量置换比的条件下获得了较高的煤比，降低了生产成
本，因此混煤的效益要高于单一煤种，能达到较好的喷吹效果。 
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