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产品详情

西门子DP电缆代理商

我公司主营西门子各系列PLC （S7-200  SMART S7-300  S7-400）  触摸屏  变频器 （MM系列
G120  G120C G110）  伺服 （V80 V60）   数控备件 （PCU50  NCU CCU  轴卡） 等 价格优势 
产品为西门子原装正版产品  我公司售出的产品 按西门子标准质保  产品本身有质量问题 质保一年 
公司秉承：以信待人 以诚待人  质量如生命 客户至上的经营理念  竭诚为您服务
您的肯定是我们大的动力    我们将期待与您长期持久的合作

(一)西门子200PLC使用MPI协议与组态王进行通讯时需要哪些设置?1)在运行组态王的机器上需要安装西
门子公司提供的STEP7Microwin3.2的编程软件，我们的驱动需要调用编程软件提供的MPI接口库函数；2)
需要将MPI通讯卡CP5611卡安装在计算机的插槽中，使用西门子公司提供的电缆和。 (三)一台S7—200PL
C通过串口方式能否接两个上位机通讯?通过串行电缆的方式不行，可以考虑使用以下两种方式：1)PLC
配置为MPI协议，这样两个上位机需要各配置一块MPI卡；2)两个PC机中，一个作为采集站和PLC通讯，
另外一个作为客户端和采集站通讯。 CAN总线的特点具有实时性强、传输距离较远、抗电磁干扰 能力强
、成本低等优点；采用双线串行通信方式，检错能力强，可在高噪声干扰环境中工作；具有优先权和仲
裁功能，多个控制模块通过CAN控制器挂到CAN-bus上，形成多主机局部网络；可根据报文的ID决定接
收或屏蔽该报文；可靠的错误处理和检错机制；发送的信息遭到破坏后，可自动重发；节点在错误严重
的情况下具有自动退出总线的功能；报文不包含源地址或目标地址，仅用标志符来指示功能信息、优先
级信息

为了便于编制PLC程序，多数PLC厂家都开发有关计算机支持软件。从本质上讲，PLC所
能识别的只是机器语言。它之所以能使用一些助记符语言、梯形图语言、流程图语言，以
至语言，全靠为使用这些语言而开发的种种软件。助记符语言是zui基本也是zui简单的PL



C语言。它类似计算机的汇编语言，PLC的指令系统就是用这种语言表达的。这种语言仅
使用文字符号，所使用的编程工具简单，用简易编程器即可。所以，多数PLC都配备有这
种语言。梯形图语言是图形语言，它用类似于继电器电路图的符号表达PLC实现控制的逻
辑关系。这种语言与符号语言有对应关系，很容易互相转换，并便于电气工程师了解与熟
悉，故用得很普遍，几乎所有的PLC都开发有这种语言。由于它是用图形表达，小的编程
器不好使用它，得有较大的液晶画面的编程器，才能使用它。多数是在计算机对PLC编程
时，才使用这种语言。

流程图语言，它也是图形语言，不过所用的符号不与电气元件符号相似，而与计算机用的
流程图符号相似，便干计算机工作人员了解与熟悉。流程图语言与符号语言也有一一对应
关系，只是它对应的符号语言与梯形图的对应不一样。熟悉计算机而又未从事过一般电气
工作的人员，乐于用这种语言对PLC编程。日本OMRON公司开发的F系列机就是使用这
种语言。西门子S7-300 PLC简介

2.1 PLC技术的概念及发展过程

2.1.1 PLC技术的概念

PLC即可编程控制器（Programmable logic Controller），是指以计算机技术为基础的新型工
业控制装置。PLC是一种专门为在工业环境下应用而设计的数字运算操作的电子装置。它
采用可以编制程序的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序运算、计时、计数和
算术运算等操作的指令，并能通过数字式或模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或
生产过程。

2.1.2 PLC技术的发展历史

*以来，计算机控制和传统PLC控制一直是工业控制领域的两种主要控制方法，PLC自1969
年问世以来，以其功能强、可靠性高、使用方便、体积小等优点在工业自动化领域得到迅
速推广，成为工业自动化领域中竞争力的控制工具。但传统的PLC体系结构是封闭的，各
个PLC厂家的硬件体系互不兼容，编程语言及指令系统各异，用户选择了一种PLC产品后
，必须选择与其相应的控制规程，学习特定的编程语言，不利于终端用户功能的扩展。近
年来，工业自动化控制系统的规模不断扩大，控制结构更趋于分散化和复杂化，需要更多
的用户接口。同时，企业整合和开放式体系的发展要求自动控制系统应具有强大的网络通
讯能力，使企业能及时地了解生产过程中的诸多信息，灵活选择解决方案，配置硬件和软
件。此外为了扩大控制系统的功能，许多新型传感器被加装到控制单元上。

我国工业控制自动化的发展道路，大多是在引进成套设备的同时进行消化吸收，然后进行
二次开发和应用。目前我国工业控制自动化技术、产业和应用都有了很大的发展，我国工
业计算机系统行业已经形成。工业控制自动化技术正在向智能化、网络化和集成化方向发
展。

2.1.3 PLC的发展趋势

1、功能向增强化和化的方向发展，针对不同行业的应用特点，开发出化



的PLC产品。以此来提高产品的性能和降低产品的成本，提高产品的易用性和化水平。

2、规模向小型化和大型化的方向发展，小型化是指提高系统可靠性基础上，产品的体积
越来越小，功能越来越强；大型化是指应用在工业过程控制领域较大的应用市场，应用的
规模从几十点扩展到上千点，应用功能从单一的逻辑运算扩展几乎能满足所有的用户要求
。

3、系统向标准化和开放化方向发展，以个人计算机为基础，在windows平台上开发符合全
新一体化开放体系结构的PLC。通过提供标准化和开放化的接口，可以很方便地将PLC接
入其它系统[2]。

2.2 PLC的功能特点

2.2.1 PLC的功能

随着自动化技术、计算机技术及网络通信技术的迅速发展，PLC的功能日益增多。它不仅
能实现单机控制，而且能实现多机群 控制；不仅能实现逻辑控制，还能实现过程控制、
运动控制和数据处理等，其主要功能如下：

1、开关量逻辑控制

这是PLC的zui基本的功能。PLC具有强大的逻辑运算能力，它提供了与、或、非等各种逻
辑指令，可实现继电器触点的串联、并联和串并联等各种连接的开关控制，常用于取代传
统的继电器控制系统。使用PLC提供的定时、计数指令，可实现定时、计数功能，其定时
值和计数值既可由用户在编程时设定，也可用数字拨码开关来设定，其值可进行在线修改
，操作十分灵活方便

热电偶模块TC： 

EM231 TC支持J、K、E、N、S、T和R型热电偶，不支持B型热电偶。通过拨码设置，模块
可以实现冷端补偿，但仍然需要补偿导线进行热电偶的自由端补偿。另外，该模块具有断
线检测功能，未用通道应当短接，或者并联到旁边的实际接线通道上。?

热电阻模块RTD：

热电阻的阻值能够随着温度的变化而变化，且阻值与温度具有一定的数学关系，这种关系
是电阻变化率α。RTD模块的拨码开关设置与α有关，如下图所示，就算同是
Pt100，α值不同时拨码开关的设置也不同。在选择热电阻时，请尽量弄清楚α参数，按 
照对应的拨码去设置。具体请参看《S7-200可编程控制器系统手册》的附录A-
热电偶和热电阻扩展模块介绍。
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