
HIPS韩国巴斯夫476L 塑胶原料

产品名称 HIPS韩国巴斯夫476L 塑胶原料

公司名称 上海莲程塑化有限公司

价格 .00/件

规格参数 押出级:韩国巴斯夫
耐低温:476L
抗冲:韩国

公司地址 上海市青浦区练塘镇章练塘路588弄15号1幢1层

联系电话 15002102307 15002102307

产品详情

押出级 耐低温 抗冲 HIPS 韩国巴斯夫 476L 

聚苯乙烯中浸渍低沸点的物理发泡剂制成，加工过程中受热发泡，于制作泡沫塑料产品。高抗冲聚苯乙
烯为苯乙烯和丁二烯的共聚物，丁二烯为分散相，提高了材料的冲击强度，但产品不透明。间规聚苯乙
烯为间同结构，采用茂金属催化剂生产，发展的聚苯乙烯新品种，性能好，属于工程塑料。HIPS 无定
形料，吸湿小，不须充分干燥，不易分解，但热膨胀系数大，易产生内应力。流动性较好，可用螺杆或
柱塞式注射机成型。宜用高料温，高模温，低注射压力，延长注射时间有利于降低内应力，防止缩孔、
变形 可用各种形式浇口，浇口与塑件圆弧连接，以免去处浇口时损坏塑件。脱模斜度大，顶出均匀。塑
件壁厚均匀，不带镶件，如有镶件应预热。1.吸水性极小，成型前可不干燥。模温30-60度，料温140-200
度。2.性脆易裂，热膨胀系数大，易产生内应力。3.流动性较好，应注意模具间隙，防止缩孔、飞边。4.
宜采用高料温、高模温、低注射压力，延长注射时间有利于降低内应力，防止缩孔、变形，但料温过高
，容易出现银丝，料温低或脱模剂多则透明性差。5.可采用各种形式的浇口，脱模斜度宜大，顶出力均
匀，以防开裂。6.塑件壁厚均匀，不带嵌件，各面应圆弧连接，不宜有缺口、尖角。
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