
欧标槽钢UPN180欧标热轧槽钢UPE160

产品名称 欧标槽钢UPN180欧标热轧槽钢UPE160

公司名称 上海铸然供应链（集团）有限公司

价格 6600.00/吨

规格参数 品牌:欧标槽钢UPN180/UPE160
型号:UPN180/UPE160
产地:莱钢/马钢/日照

公司地址 上海市宝山区园泰路695号1幢b-231室

联系电话 0539-8755070 17321166960

产品详情

欧标槽钢UPN180欧标热轧槽钢UPE160工字钢也称钢梁（英文名称IBeam)，是截面为工字形的长条钢材。
工字钢分普通工字钢和轻型工字钢，H形钢三种。工字钢广泛用于各种建筑结构、桥梁、车辆、支架、
机械等。普通工字钢和轻型工字钢的翼缘由根部向边上逐渐变薄的，有一定的角度，普通工字钢和轻型
工字钢的型号是用其腰高厘米数的阿拉伯数字来表示，腹板、翼缘厚度和翼缘宽度不同其规格以腰高×
腿宽×腰厚的毫数表示，如“普工16×88×6”，即表示腰高为16毫米，腿宽为88毫米，腰厚为6毫米的
普通工字钢。

欧标槽钢UPN180欧标热轧槽钢UPE160根据表表2可以看出，采用沟槽式管件连接，虽然单个配件的价格
较高，但由于节省了运输费及安装费，整个管网安装综合效益较高。语通过比较不难看出：沟槽式管件
连接具有快速、简易、安全、安装费用低、免氧电焊、无污染、工期短、无需专业技术工人，并可吸收
噪音、振动及避免热胀冷缩带来的影响等优点，同时为以后的维修保养带来很大的方便。尤其在消防管
道连接中，直接焊接势必破坏焊口处的防腐层，焊接后无法进行内防腐，在使用过程中可能会因为锈蚀
及焊渣游离于管道内堵喷淋头而导致失效。熔模铸造工艺流程图1为熔模铸造工艺流程图。从流程图上分
析，精铸件质量受到多个环节的制约，一旦其中某一环节失控，那么将导致以后的所有工序失去意义。
作为工程技术人员，斟酌和协调工艺设计、压型设计、模料配制、涂料配制、配制硬化剂、焙烧、熔炼
、浇注等所有环节，将对铸件质量起着至关重要的作用。模铸造的特点铸件尺寸精度高、表面粗糙度值
细。熔模铸件尺寸精度可达4～6级，表面粗糙度可达Ra.4～3.2um，可以限度地减小铸件的切削加工余量
，甚至可实现无余量铸造。
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