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产品详情

广东西门子S7-200一级代理商

         本地化的生产不仅带来了生产成本优势，更重要的是的本地化研发能够更加贴近中国用户
，为中国用户的需求提供快速的响应。S7-200CN的CPU能否带SIMATICS7-200的扩展模块。SIMATICS7-2
00的CPU能否带S7-200CN的扩展模块。

SM331的每两个输入通道构成一个输入通道组，可以按通道组任意选择测量方法和测量范围。模块上需
接DC24V的负载电压L+，有反接性保护功能；对于变送器或热电偶的输入具有短路保护功能。模块与S7-
300CPU及负载电压之间是光电隔离的。

知识拓展1——【高频漏电流在电路中的传导路径分析】逆变器IGBT导通、关断会产生很高的电压变换
率dv/dt，将在逆变器输出端产生很大的高频漏电流，如果电动机电缆不带屏蔽层，漏电流就会随电缆进
入电动机内部，在电动机内部形成轴电流，破坏电动机绝缘。

小结综上所述，西门子PLC分布式I/O模块ET200系列为用户提供了多种配置，满足所有用户在不同现场
情况下的需求。用户既可以选择安装在控制柜内的ET200系列产品，也可以使用无需控制柜的方案。同时
ET200系列拥有PROFIBUS和PROFINET接口，使得用户在通讯配置时有多种选择，方便灵活。

它使用GPRS（控制器需插入手机SIM卡）作为通讯手段，自带通讯口，可以和西门子，三菱，欧姆龙PL
C或MODBUS设备及各种触摸屏，变频器连接，实现电脑远程控制，远程报**，远程维护，远程催款等
。GRM200西门子PLC无线通讯模块采用组态配置的形式，支持各种表达式报**，定时控制，逻辑控制，
具备PLC灵活的编程功能。

编码器类型不同FM350-1为5V增量或者24V增量；而FM350-2只有24V增量一种。输入信号不同FM350-1可
接受4种不同类型的输入信号：5VTTL，源型，漏型，HTL；而FM350-2只可以接受2种输入信号：漏型和
HTL。



例如，上次循环工作周期中输出映像区的Q0.0状态为“0”，而这次Q0.0得电，其状态变为“1”时，控
制电动机的继电器线圈通电，其常开触点闭合，电动机正转；反之，控制电动机的继电器线圈断电，其
常开触点断开，电动机停止。

重点：.计算机基础资源指令功能适应单片机的程序设计思维可以完成复杂的系统设计四.特殊阶段特殊阶
段就是对特殊功能的系统而言的，例如运动控制，PID温度控制，网络连接等等。不同的PLC能实现的功
能不样，有些功能PLC内是集成的而有些是需要外加扩展的，那么就要根据不同的控制对象去选用了。

西门子的工业软件分为三个不同的种类： 编程和工程工具编程和工程工具包括所有基于PLC或PC用于编
程、组态、模拟和维护等控制所需的工具。基于PC的控制软件基于PC的控制系统inAC允许使用个人计
算机作为可编程序控制器（PLC）运行用户的程序，运行在安装了indosNT0操作系统的SIMATIC工控机
或其它任何商用机。

       接着进入程序执行阶段，在程序执行期间即使输入状态变化，输入映像寄存器的内容也不会
改变，输入状态的变化只在下一个工作周期的输入采样阶段才被重新采样到。程序执行阶段在程序执行
阶段，PLC是按顺序对程序进行扫描执行，如果程序用梯形图表示，则总是按先上后下、先左后右的顺
序进行。

S7-300PLCI/O模块的外部接线接在插入式的前连接器端子上，前连接器插在前盖后面的凹槽内。不需断
开前连接器上的外部连线，就可以迅速更换模块。信号模块面板上的LED用来显示各数字量I/O点的信号
状态，模块安装在DIN标准导轨上，通过总线连接器与相邻的模块连接。

梯形图

梯形图编程语言习惯上叫梯形图。梯形图沿袭了继电器控制电路的形式，也可以说，梯形图编程语言是
在电气控制系统中常用的继电器、接触器逻辑控制基础上简化了符号演变而来的，具有形象、直观、实
用，电气技术人员容易接受，是目前用得较多的一种PLC编程语言。

指令表

这种编程语言是一种与计算机汇编语言相类似的助记符编程方式，用一系列操作指令组成的语句表将控
制流程热核出来，并通过编程器送到PLC中去。

顺序功能图

采用IEC标准的SFC(Sequential Function Chart)语言，用于编制复杂的顺控程序。利用这种**的编程方法，
初学者也很容易编出复杂的顺控程序，大大提高了工作效率，也为调试、试运行带来许多言传的方便。

状态转移图

类似于顺序功能图，可使复杂的顺控系统编程得到进一步简化。



逻辑功能图

它基本上沿用了数字电路中的逻辑门和逻辑框图来表达。一般用一个运算框图表示一种功能。控制逻辑
常用“与”、“或”、“非”三种功能来完成。目前*电工协会(IEC)正在实施发展这种编程标准。

**语言

近几年推出的PLC，尤其是大型PLC，已开始使用**语言进行编程采用**语言编程后，用户可以象使用PC
机一样操作PLC。在功能上除可完成逻辑运算功能外，还可以进行PID调节、数据采集和处理、上位机通
信等。
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